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Specjalista ds. handlu
wyrobami z tworzyw
sztucznych

Konstruktor-technolog
Konstruktor

|maszyn budowlanych i drogowych|

Planista produkcji

Mistrz produkcji
Inspektor nadzoru
budowlanego |uprawnienia|
Specj. ds. logistyki

Specj. ds. kontroli jakosci

Projektant Hydrauliki
silowej

Specj. ds. wdrozen

Regionalny Kierownik
Sprzedazy

W zwiazku z dynamicznym rozwojem poszukujemy kandydatow ma stanowiska:

poszukujemy rowniez pracownikow w zawodach:

Spawacz

Tokarz

Frezer

Operator OSN
Slusarz-mechanik

Nowo otwarta Filia w Strabli i Narewce rowniez
poszukuje pracownikow w w/w zawodach.

Zgtoszenia nalezy sktadac osabiscie, listownie lub drogq elektroniczng

Dziat Kadr PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

WWW.PRONAR.PL
e-mail: kadry@pronar.pl
Wiecej informacji uzyskajg Panstwo pod nr telefonow

|085| 6827147 | = =
085 6827289
085/ 6827284

rzyszfym roku Pronar bedzie obchodzi¢ dwudziesto-
lecie swego istnienia. Przygotowujac sig do juEifeuszu,
trudno uniknaé jooc[sumowania tego okresu. Mozna
smiafo yowiecfziec’, Ze czas ten wykgrzysmfis’my
gtfo’wnie na tworzenie warunkow dla jaE nql’pefniq’szego za-
SJooEcy’enia yotrzeﬁ naszycﬁ klientow. @[atego wiasnie - ja/éo
my’wie;ﬁsz }oofsﬁi roducent - _proponujemy 30 typow ciggni-
kow. Zadna })ofs a ﬁrma nie jest w stanie prze stawic taEiej

oferty.

Nasze ciggm’/éi moga z kolei wsyéﬁomcowac’ z cafa
gama przyczep o fadownosci od 2 do 28 ton i z szeregiem
irm{ycﬁ maszyn. fKaz’cfy klient moze zostac Eomjoﬁamie
obs uzony w jecfnym miejscu. Podobne osiggniecia mamy w
yrocfuﬁcj{ maszyn Eomuna[ng/cﬁ i [es’nycﬁ.

To wszystﬁo nie Bytfo Y mozliwe, gd Ey nie wspéf-

raca z takimi koncernami, jaﬁ: ‘Mitsuﬁﬁ i, ZF, Perkins
czy TVECO. Jednak od yoczgtﬁu naszej dziatalnosci posta-
wifis’my takze na Wyﬁorz stanie naszej jaofsﬁigj mys’ i tech-
nicznej. Goscie, Etérzy 0 wiecfzq}’g nasza ﬁrme;, nie mogg
nie/éiecfy uwierzyc’, Ze na - oléres’fanycﬁ mianem ,Polski B”
- krancach Rzeczypos ofitej stworzyfis’my zesyo’f niemal
dwustu inzynierow, Ie{;’rzy Myrowacfzajg rozwigzania tech-
niczne skutecznie Eonﬁumjgce na s’wiatowycﬁ rynkach.
Stafy rozwéj Jorowacfzi do zayotrzeﬁowania na g)[q]’nycﬁ a-
chowcow: menedzeréw, ekonomistow, syeg’aﬁstéw réznyc dzie-
dzin techniki, m.in. obrobki skrawaniem, syawa[nictwa, elektro-
niki. Cﬁcemy tez jeszcze Barcfziqj zaciesnic wsyo’ﬁomcg z yo(sﬁimi
uczelniami i instytutami, naszymi rocfzimymi naukowcami i
konstruktorami.

Jednak Eaz’c{y twardo stapajacy po ziemi yrzed&igﬁiorca
musi zdawac sobie sprawg, Ze c[ziasznia ﬁrm musza Byc’ Ipocfpo-
rzadkowane wyniléom ﬁncmsowym. CPotwiercfga to takze jorzyéfac{
Pronaru. gcfyﬁy nasza praca nie yrzeﬁfadafa sie na bardzo dobre
wym’léi ﬁnansowe, nie mogfiﬁys’my yrzeznaczac’ yoﬁaz’nycﬁ srod-
kow na inwestycje oraz na rozwdj segmentu Ea(fawczo-rozwcy’owego

naszej ﬁrmy.

S

Sergiusz Martyniuk

Prezes Rady Wtascicieli Pronaru
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Kronika

Wizyta w IVECO
W lipcu grupa kilkudziesieciu najlepszych dealeréw oraz specjalistdw Pronaru przebywata w Turynie na
zaproszenie IVECO-MOTORS FPT
Chcemy wspoétpracowac z Pronarem
Prezesowi Pronaru udato sie zbudowac dobrg marke rozpoznawalng w Polsce i na $wiecie - ocenia rektor
Politechniki Biatostockiej prof. Joanicjusz Nazarko

AKTUALNOSCI

Inwazja mocy
Zachodnia jakos$¢, krajowa cena - z takg myslg Pronar wprowadza na rynek nowe typy ciggnikéw
Pronar najwiekszym krajowym producentem
Coraz szybszy postep techniczny wymusza ciagte wprowadzanie nowszych i bardziej skomplikowanych
technologicznie konstrukgcji
Najmniejszy z najwiekszych
Jezdze dobrym samochodem, to dlaczego nie miatbym wygodnie jezdzi¢ ciggnikiem - mdéwi Pan Krzysztof
Mielczarek z wojewoddztwa lubuskiego, wiasciciel ciagnika Kioti
Serwis przyjezdza tylko na przeglad
Przez caty okres uzytkowania ciggnik sprawuje sie rewelacyjnie - méwi o ciagniku Zefir 85 rolnik - Pan
Mirostaw Zabtocki z miejscowosci Zabiele koto Kolna w wojewddztwie podlaskim
Latwiej i szybciej
Pronar od niedawna oferuje nowoczesng i uniwersalng prase belujaca Z-500
Zwieksza mozliwosci ciagnika
Co jest istotne przy zakupie tadowacza
W poszukiwaniu wyzszej wydajnosci
Do tej pory w polskich gospodarstwach przewazaty mate rozrzutniki obornika o tadownosci okoto 4 ton.
Obecnie ros$nie zapotrzebowanie na maszyny rolnicze o coraz wiekszej wydajnosci
Wiasny dystrybutor
W ofercie produktéw Pronaru pojawit sie przenosny zbiornik dozujacy do oleju napedowego

PRODUKTY

Tanszy kredyt

Duzg popularnoscig przy zakupach sprzetu rolniczego ciesza sie kredyty preferencyjne.
Wprowadzono nowe zasady ich udzielania

Europejski paszport

Oznakowanie CE nakfada znacznie wiekszg odpowiedzialnos¢ na producenta. Czym wiasciwe jest CE?

SPECJALISCI
RADZA

Etapy powstawania wyrobu

Proces projektowania nie zaczyna sie w momencie, gdy projektant siada do rysowania przy komputerze
czy tez desce kreslarskiej, ale znacznie wczesniej

Sztywne przewody hydrauliczne

Przewody w uktadach hydraulicznych taczg poszczegdine elementy w jedng catos¢. W wyrobach Pronaru
wystepujg przewody elastyczne i sztywne. Ktére sq lepsze?

Nikogo nie stac¢ na wszystko

Rozwigzania konstrukcyjne ttocznikéw, maszyn do obrobki plastycznej i przetwdrstwa tworzyw sztucznych,
dobér materiatéw i wybor rodzaju obrébki cieplnej lub cieplno-chemicznej - to jedne z tajemnic Pronaru
Pracujemy z najlepszymi

Wystarczyto zaledwie kilkanascie lat, aby w porostych chwastami miejscach, pojawity sie nowoczesne,
przestronne, jasne, lekkie i energooszczedne hale produkcyjne

Tendencje rozwoju

Od kilku lat przyczepy skorupowe stajq sie coraz bardziej popularnym sprzetem stuzacym do transportu
wielu rodzajow towardw. Dotyczy to zwlaszcza przyczep z wywrotem do tytu

TECHNOLOGIE

TEMAT NUMERU

SPIS TRESCI

Zwrotne, stabilne i oszczedzajq opony
Ukfady jezdne z osiami kierowanymi w przyczepach typu Tandem i Tridem. Ich wady i zalety

Pozegnanie z ,tata”
W terminalu paliwowym Pronaru wprowadzono elektroniczny system pomiaru paliwa, ktory jest bardziej
precyzyjny i niezawodny od stosowanego wczesniej

Karta paliwa warta
Zmiany, jakie w ostatnim roku dokonaty sie w strukturze informatycznej sieci stacji paliw Pronaru,
pozwolity na wprowadzenie nowej ustugi
Wzorcowa wspotpraca
Pronar juz od trzech lat sponsoruje najlepsze zespoty siatkarskie na Podlasiu
- PRONAR ZETO ASTWA AZS Biatystok, ktéry gra w Lidze Siatkdwki Kobiet
oraz PRONAR Hajndwka, rywalizujacy w II lidze mezczyzn

Sprawniej i taniej

W Pronarze trwajq prace nad koncowym etapem wdrozenia systemu informatycznego SAP.

Z jego uruchomieniem firma wigze ogromne nadzieje na polepszenie organizacji proceséw produkcii,

planowania i optymalnego wykorzystania majatku
Ponad 40 tysiecy pozycji

Dobrze funkcjonujacy system zaopatrzenia w cze$ci zamienne jest jedng z przyczyn sukcesu Pronaru
Nowoczesne metody pomiarowe

Prawidtowe wykonanie poszczegdinych elementéw konstrukcji zapewnia bezawaryjno$¢ catego urzadzenia

Wysoka poprzeczka
Dostawa w systemie just-in-time oznacza, ze kontrahent zobowigzany jest dostarczy¢ detale do montazu
wyrobu w $ciéle okreSlonym czasie na konkretny odcinek linii produkcyjnej

Pronar stawia na ludzi
Mieszkania, dobre pensje, mozliwos¢ rozwoju zawodowego — tym firma z Narwi chce przyciggnac
specjalistow. Ale wymagania wobec nich sg wysokie

Dolina Kotowa
Przy wschodniej granicy Polski, a jednoczesnie Unii Europejskiej, powstat wazny osrodek produkcji
i rozwoju technologii kot

Wyzsze ceny

Detaliczni nabywcy wyrobdw hutniczych nie mogaq sie nadziwi¢, gdy cena zakupu tego samego towaru
rézni sie od tej sprzed kilku miesiecy o kilkadziesigt procent

Potrzebne stalowe nerwy

Dobra koniunktura w gospodarce ma tez minusy:

wyzsze ceny i dtugi czas dostaw

Trudna sztuka wyboru
Globalizacja rynkdw zaopatrzeniowych niesie za sobg ogromne mozliwosci rozwoju technicznego
i ograniczenia kosztéw przedsiebiorstw

Powstawanie firmy

Historia Pronaru siega konca lat 80-tych. Okresu, kiedy w PRL-u brakowato niemal wszystkiego,
a ekonomia byta postawiona na glowie.

Jak radzili sobie w tych czasach dzisiejsi wtasciciele firmy

Wedkarstwo

Zalew Siemiandéwka, potozony na obrzezu Puszczy Biatowieskiej, zasilany wodami bez zadnych
zanieczyszczen chemicznych. jest atrakcyjnym miejscem dla wedkarzy.

Dlatego Koto Zaktadowe PZW Pronar wybrato te lokalizacje na Sptawikowe Zawody o Mistrzostwo Kota

KWARTALNIK
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B Kronika

Wizyta w hali produkcyjnej

Prezes Rady Wiascicieli Sergiusz
Martyniuk (stoi) opowiada gosciom

o firmie. Obok Prezesa Martyniuka:
Jerzy Buzek, Tadeusz Truskolaski -
prezydent Biategostoku, poset Robert
Tyszkiewicz

Byty premier w Pronarze

Byly premier, a obecnie deputowany
do Parlamentu Europejskiego prof. Jerzy Bu-
zek, sktadajac wizyte na Podlasiu, odwiedzit
takze Pronar — jedna z najwiekszych firm w
wojewddztwie. Ekspremier zwiedzit zaktad,
rozmawiat z pracownikami przedsiebiorstwa.
— Taka firma to skarb dla tego regionu - mo-

wit prof. Buzek na spotkaniu z zarzadem i
pracownikami Pronaru. - To dowdd na to, ze
dzieki ciezkiej i dobrze zorganizowanej pra-
cy wlasnie w takim miejscu, tutaj w Narwi,
mozna skutecznie konkurowac¢ w catej Eu-
ropie. Bytemu premierowi towarzyszyli m.in.
poset Robert Tyszkiewicz oraz prezydent
Biategostoku Tadeusz Truskolaski.

Wizyta na Wydziale Kot Tarczowych

Spotkanie z pracownikami Pronaru

KWARTALNIK PRONAR nNR 2/2007

Wystawa w Tatarstanie

W dniach 4-6 czerwca 2007 roku
w Republice Tatarstanu (Rosja) odbyta sie
prezentacja przyczep, ciagnikow i sprzetu
komunalnego Pronaru. W okolicach Kazania
zjawili sie m.in.: prezydent Mintimer Szajnew,
premier Rustam Minnikhamow i minister rol-

Wiasciciel firmy Tatagromasz-K Rinat Hamadiarow (pierwszy z
lewej), zachwala sprzet Pronaru

Prominentnym go$ciom spodobaty sie szczegdlnie maszyny komu-
nalne, w tym specjalna wersja ciggnika PRONAR 320AMK

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

AKTUALNOSCI .

nictwa Marat Akhmetow. Towarzyszyli im
najwazniejsi lokalni biznesmeni oraz wtasci-
ciele najwiekszych tatarskich gospodarstw
rolnych. Prezentacje zorganizowata tamtej-
sza firma, wspotpracujaca z Pronarem.

Goscie prezentaciji chetnie testowali
mozliwosci ciagnika
PRONAR 320AMK

Prezydent Szajnew (drugi od prawej)
z zainteresowaniem przygladat sie
ptugowi PRONAR PU-2600
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Pronar na najwiekszych

W dniach 12-16 czerwca 2007 roku
Pronar uczestniczyt w najwiekszych targach
rolniczych na Ukrainie - AGRO KIJOW 2007.

Targi odbywaly sie w najwigkszym
centrum wystawienniczym na
Ukrainie — ExpoCentrum

w Kijowie

Ciagnik komunalny 320AMK cie-
szyt sig duzym zainteresowaniem
wsrod odwiedzajacych. ..

ukrainskich targach

W targach wzieto udziat 600 tysiecy odwie-
dzajacych oraz 2200 wystawcow z 24 krajow
Europy, Azji i Ameryki Pétnocnej. Prezento-
wali sie oni na 61 tysigcach m? powierzchni
wystawienniczej i mogli wzig¢ udziat w 84
konferencjach.

Targi zorganizowaty: Ministerstwo Rolnictwa,
Ministerstwo Przemystu i Akademia Nauk
Rolniczych Ukrainy.

Prezentacja oferty Pronaru

Sprzet komunalny Pronaru w Niemczech

Kilkuset wystawcdw z blisko 50 kra-
jow, dziesigtki spotkan biznesowych, pokazy
maszyn w plenerze — tak wygladaty organi-

1\

)
-1
oy

zowane po raz pigty w dniach 17-19 czerwca
tego roku targi maszyn komunalnych De-
mopark & Demogolf w niemieckim Eisenach
(Turyngia). éciqgne%y one blisko 30 tysiecy
gosci. Niemieccy partnerzy Pronaru prezen-
towali podczas Demoparku sprzet komunal-
ny Pronaru. Szczegdlnie duzym zaintereso-
waniem cieszy# sie najnowszy typ zamiatarki
- ZMC 2.0.

... podobnie jak nowoczesna zamiatarka ZMC 2.0

> I — T —
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Maszyny Pronaru na wystawie rolniczej

W dniach 23-24 czerwca 2007 roku
w Podlaskim Osrodku Doradztwa Rolnicze-
go w Szepietowie (wojewddztwo podlaskie)
odbyfa sie XIV Regionalna Wystawa Zwie-

i
¥

Punkt informacyjny, w ktérym mozna byto uzyska¢ informacje
0 prezentowanych maszynach

rzat Hodowlanych i Dni z Doradztwem Rol-
niczym. Jednym z najwiekszych wystawcow
byt Pronar.

Jest to najwieksza tego typu impreza w re-
gionie. W tegorocznych targach swoje wyro-
by prezentowato okoto 500 wystawcow. Naj-
liczniejsza grupq okazali sie hodowcy, ktorzy
przywiezli ze sobg ponad 500 pieknych zwie-
rzat. Oprocz nich w imprezie uczestniczyli:
producenci maszyn i urzadzen, Srodkow do
produkcji roslinnej i hodowli zwierzat, firm

Wiele maszyn i wielu zwiedzajacych stoisko Pronaru

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

przetworczych, finansowych i doradczych.

W tym roku Pronar zaprezentowat facznie 43
maszyny rolnicze, w tym 22 nowosci. Wérod
prezentowanych wyrobdéw mozna byto obej-

rze¢ ciggniki nowej generacji (serie P5 i P7)
z silnikami IVECO i Perkins oraz z zespotami
transmisji napedu ZF i Carraro. Bezkonku-
rencyjne, jezeli chodzi o standardowe wy-
posazenie, okazaty sie prezentowane przez
Pronar ciggniki Kioti.

Z kolei atrakcyjng ceng wyrézniat sie 85-kon-
ny ciggnik Zefir — takze z Pronaru. Na stoi-
sku firmy z Narwi zaprezentowano rowniez
wiele przyczep rolniczych, w tym rozrzutnik
Herkules (o tadownosci 14 ton) i najwiekszg

re

przyczepe skorupowg T700 (o tadownosci 18
ton), a takze maszyny do zbioru zielonek
- prase belujacg Z-500 (umozliwia owijanie
beli podwoéjnym sznurkiem lub siatkg), owi-
jarke samozatadowcza Z-245 oraz owijarke
stacjonarng Z-235. (ro, ab)

Ciagniki Zefir z tadowaczem LC3
i seria ciagnikéw Kioti, jedne z
wielu nowosci prezentowanych
na stoisku Pronaru

Duze zainteresowanie zwiedzajacych
wzbudzat sprzet komunalny
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Wizyta w IVECO

lipcu grupa kilkudziesieciu najlep-
szych dealeréw oraz specjalistow
Pronaru przebywata w Turynie na

zaproszenie Fabryki IVECO - MOTORS FPT.

Pamiatkowe zdjecie podczas  Podczas pobytu zapoznano sie z przebie-
zwiedzania Turynu . T .
giem produkgji silnikdbw wysokopreznych.
Niektore ich typy s stosowane w ciggni-
kach PRONAR 5115, 5135, 5112, 5122,
Zwiedzajacy byli pod ogrom-
nym wrazeniem imponujg-
cego poziomu technicznego
oraz organizacyjnego fabryki
silnikow IVECO. Turynska fa-
bryka zatrudnia 2 tys. osoéb i
produkuje rocznie 165 tysie-
cy silnikow w 850 wersjach,
typach i odmianach.
Fabryka nalezy do najnowo-
czesniejszych  producentow
silnikow w $wiecie.

Wizyta w fabryce
IVECO-MOTORSFPT  Wszystkie dziatania zarzadu s podporzad-

kowane ciggtym poszukiwaniom nowych
rozwigzan oraz osigganiu najwyzszej jako-

$ci i trwatosci produkowanych silnikow.

Na rozwdj i organizacje proceséw produk-
cyjnych koncern wydat w latach 1996-2000
1,5 mid euro. Obecnie trwajg prace i badania
nad konstrukcjami silnikdw dla ktérych roz-
wigzania beda wymagane okoto 2020 roku.
Jednak juz obecnie ok. 70 proc. czynnosci
technologicznych w produkgiji silnikéw wyko-
nujg roboty i automaty.

Produkcja odbywa sie w warunkach sterylnej
czystosci w klimatyzowanych halach produk-
cyjnych. Skrajnie rygorystyczne zaostrzenie
doktadnosci obrébki i montazu pozwolito
ograniczy¢ czas ostatecznego testu kazdego

Prezes IVECO-MOTORS FPT Reinhold Heim wita Prezesa Rady
Wihascicieli Pronaru Sergiusza Martyniuka

silnika zaledwie do 2 minut. Wszystkie kon-
strukcje produkowanych silnikéw powstaty
po roku 2000 i sg oparte na systemie com-
mon rail.

Nad rozwojem konstrukcji pracujg setki in-
zynierow w czterech biurach rozwojowych
i laboratoriach we Wtoszech, Szwajcarii i w
Niemczech. Wsrdd zatrudnionych osob sg
specjalisci ze wszystkich krajow, z ktorymi
wspotpracuje IVECO-MOTORS.

Uczestnicy wyjazdu zwiedzili rowniez Medio-
lan, Turyn oraz przepiekne okolice nad jezio-
rem Como.

I L. Jozef Wierzbicki

Autor jest dyrektorem ds. sprzedaZy | marketingu w Pronarze
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Swiecie — ocenia rektor Politechniki Biatostockiej prof. Joanicjusz Nazarko

. Pronarowi udato sie zbudowaé dobrg marke rozpoznawalng w Polsce i na

Chcemy wspolpracowac z Pronarem

lipcu rektor Politechniki
Biatostockiej prof. Joani-
cjusz Nazarko spotkat sie

z szefem Rady Wiascicieli Pronaru -
Sergiuszem Martyniukiem. Rozmo-

wa dotyczyta wspdtpracy obydwu
instytucji. O refleksje po spotkaniu
poprosilismy rektora Nazarke.

Jak, po wizycie w
Pronarze, ocenia Pan
firme, a szczegodlnie
poziom jej zaawanso-
wania technicznego?

- Jestem pod wrazeniem nowoczesnosci
parku maszynowego i technologii, jakimi
dysponuje Pronar. Podczas ostatniej wizyty
podobat mi sie profesjonalny sposéb orga-
nizacji pracy, poczawszy od projektowania,
poprzez konstrukcje, na produkcji konczac.
Firma moze by¢ dumna z tego, ze pracuje
na wysokim poziomie. W duzych firmach
produkcyjnych w Europie i na Swiecie pro-
ces produkcyjny wymaga duzego zaangazo-
wania wielu zespotow ludzi. Mysle, ze panu
prezesowi Martyniukowi udato sie nie tylko
stworzy¢ dobre miejsce pracy dla takich ze-
spotow, ale tez zbudowac dobrg marke, ko-
jarzona z naszym regionem i rozpoznawalng
w Polsce i na $wiecie.

Jakie widzi Pan mozliwosci wspotpra-
cy pomiedzy Politechnika Bialosto-
cka a Pronarem w zakresie szkolenia
studentow?

- Mozna powiedzie¢, ze juz wspdtpracujemy
z Pronarem, bo od kilku lat zapewniamy mu
kadre. Wielu naszych absolwentdw pracuje
w Pronarze, niektorzy nawet na wysokich
stanowiskach. Pokazuje to, ze ich kompe-
tencje sq cenione.

Konkretng wspotprace uczelni z firmg widze
na kilku poziomach. Studenci mogliby pisac¢
prace licencjackie i magisterskie na okreslo-
ne przez Pronar tematy, na potrzeby roz-

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

woju branzy, w jakiej firma przoduije.

Chodzi o pomysty konstrukcyjne,
ktére mozna wdrozy¢ jako nowe i
innowacyjne. To, co powstanie w
uczelnianym laboratorium, mozna
wykorzystaC do produkcji. Inng
forme wspotpracy widze w pozy-
skiwaniu absolwentéw Po-
litechniki Biatostockiej
do pracy w rdznych
dziatach, zwiaszcza,
ze zaklad rozwija sie
bardzo preznie. My szkolimy
specjalistdbw, a Pronar moze
ich zatrudni¢. Szkoda, by mtodzi zdolni in-
zynierowie wyjezdzali za praca do Anglii czy
Irlandii. Warto ich czym$ zatrzymac i pomdc
sie rozwingc¢ tu, na miejscu.

Co mogtyby da¢ studentom szkolenia
w Pronarze?

- Mysle, ze organizacja praktyk w Pronarze
jest bardzo dobrym pomystem. Po pierwsze
Pronar jest idealnym miejscem na przeszko-
lenie w zakresie nowoczesnych technologii.
Przyszli inzynierowie mogliby zapozna¢ sie
Z nowoczesng linig produkcyjng i zobaczy¢,
jak mysl naukowa wykorzystywana jest w
rozwoju gospodarki. Firma réwniez miataby
z tego korzys¢, bo dzieki takim praktykom
mogtaby zaproponowac statg prace najlep-
szym inzynierom, ktdrzy sie sprawdzili.

Rozmawiat: Marek Orciuch

Sergiusz Martyniuk, prezes Rady Wtascicieli Pronaru

- Mysle, ze praktyki w Pronarze dadzg studentom Politechniki mozliwos$¢ pozna-
nia praktycznych zagadnien, z ktorymi na uczelni zapoznajqg sie tylko od strony
teoretycznej. Praktyka w Pronarze mogtaby by¢ znakomitym wstepem do ich
pracy zawodowej, mogliby sie oswajac z zyciem i atmosferg fabryki, z zasadami
jej funkcjonowania, rytmem pracy w zaktadzie, zmianowoscia. Poczu¢ na wias-
nej skorze, co znaczy rozpoczecie pracy na pierwszej zmianie o 6 rano, pozwoli
na mentalne przygotowanie sie do pracy zawodowej po studiach. Praktyki po-
zwolg studentom nauczy¢ sie ksztattowania kontaktdw z personelem. Studiujac
na uczelni, student Politechniki wynosi wiedze dotyczaca spraw technicznych,
pracujac w firmie musi jeszcze podporzadkowac sie rygorom ekonomicznym,
dzieki ktorym moga funkcjonowac przedsiebiorstwa. Bardzo cieszymy sie z kon-
taktow z Politechnika, a juz wczesniej podpisaliSmy porozumienie o wspotpracy
z Uniwersytetem w Biatymstoku.
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Inwazja mocy

W przysztym roku Pronar wprowadzi na rynek dwa nowe typy ciggnikow du-
zej mocy: P6 o mocy 180 KM (nazwa handlowa PRONAR 7150) oraz P9 o mocach
213KM (PRONAR 8120) i 265 KM (PRONAR 8140). Prototypy beda zaprezentowane
jeszcze w tym roku na wystawach w Bednarach oraz w niemieckim Hanowerze.
taczy je podobna stylistyka wnetrza kabiny, bardzo zblizona zewnetrzna linia ksztat-
tu oraz kolorystyka.

Nowoczesna czterostupkowa
kabina

ercem nowych ciggnikow jest silnik
Sﬁrmy Deutz, posiadajacy homologa-
cje Euro III (spetnia unijne wymaga-
nia dotyczace poziomu toksycznosci spalin),
szesciocylindrowy, turbodotadowany, z inter-

coolerem, chtodnica paliwa i elektronicznie
sterowanym wtryskiem.

Ciggniki oparte sg na nowoczesnych
transmisjach firmy ZF, z wewnetrznym ste-
rowanym elektrohydraulicznie sprzegtem.
Pozwala to na wiaczanie biegéw pod obcig-

Zachodnia jakos¢, krajowa cena — z takg myslg Pronar wprowadza na rynek nowe

zeniem (power shift) w kazdym z dziesieciu
czterobiegowych zakreséw jedynie za pomo-
cq przycisku. Tak wiec mamy do dyspozycji

s Y
T e L
L LE

Ergonomiczne i estetyczne

“

panele sterowania (u dotu i u gory)
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40 biegéw do przodu i tylez samo do tytu
— przetaczanych réwniez pod obcigzeniem
(tzw. power shuttle). Dziatanie transmis;ji
jest stale monitorowane, wazne informacje
i komunikaty, np. o btedach, sq podawane na
specjalnym wyswietlaczu w konsoli kabiny.

i
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Rodzina ciggnikéw o mocy 180 — 265KM

Aby dopetni¢ obrazu ukfadu nape-
dowego, nalezy réwniez wspomnie o przed-
nich mostach firmy Dana. Konstrukcje tych
mostow charakteryzuje duza nosnos¢ (do
13 ton), duzy kat skretu kot (az 55°), elek-
trohydrauliczna - uzalezniona od kata skretu

L

_f

Brak stupkow bocznych

ey Srodkowych zapewnia dosko-

nata widoczno$é
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kot - blokada dyferencjatu, a w przysztosci
dostepnos¢ wielu opgji, takich jak: amorty-
zacja hydrauliczna czy hamulce.

Tym, co czyni ciggniki P6 i P9 no-
woczesnymi jest na pewno
hydraulika zewnetrzna o
wydatku do 116 |/min

zasilana pompa z re-
gulowanym  wy-
datkiem (LS).
Zasila ona

rzedzi stuge bardzo ciezkich maszyn, np. 6-skibo-
wych ptugdéw obracalnych. Podnosniki ste-

rowane sa przez EHR firmy Bosch—Rexroth,

co zapewnia wygodng, dokfadng,
powtarzalng, niegrozacg ugrzez-
nieciem prace. Seryjnie monto-
wane s 4-sekcyjne rozdzielacze,

co daje 4 pary szybkoztaczy oraz
dodatkowo jeden wolny zlew. Na
zyczenie klienta ciggnik moze by¢
wyposazony w rozdzielacz sterowany
elektronicznie. Daje on mozliwos¢ wia-
czania dziatania sekcji tylko przyciskiem,
_, hastawiania wydatkéw pompy oraz cza-
%Y sow dziatania poszczegdinych sekcji, ce-
e lem dostosowania do precyzyjnych wy-
mogow agregowanych maszyn.
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trzypunktowe Wygodne, szerokie wejscie — to kolejna zaleta kabiny czterostupkowe;j
uktady zawie-
szenia na- o udzwigach 10,5 tony, umozliwiajacych ob-

Na uwage zastuguje tez nowoczes-
na 4-stupkowa kabina, co znacznie zwieksza
pole widocznosci. Ta cecha czyni jg najnowo-
cze$niejszg konstrukcjg w Polsce i zréwnuje
z zachodnig konkurencja. W standardzie ma
montowane ukfady klimatyzujaco-grzewcze
o duzej wydajnosci, przezroczysty luk da-

Umieszczone na zewnatrz przyciski utatwiajg podtaczenie
maszyny bez konieczno$ci wsiadania i wysiadania z ciggnika

chowy, rolete przeciwstoneczng, siedzisko
Grammera oraz wygodne sktadane boczne
siedzisko dla pasazera. W opcji mozliwa jest
hydrauliczna amortyzacja jeszcze bardziej
zwiekszajaca komfort pracy rolnika.
Wkrotce ciggniki P6 i P9 zostang do-
posazone w przednie ukfady zawieszenia o
udzwigu 5 ton oraz w WOM-y o przenoszo-
nej mocy do 130 kW, a mniejsze modele —w
tadowacze czotowe o udzwigu do 3 ton.

Ciggniki PRONAR 8120, 8140 oraz
7150 wypetnig na polskim rynku luke miedzy
stosunkowo tanimi maszynami o podobnej
mocy rodzimych producentdw a drogimi mo-
delami zagranicznych koncernéw. W cenie
zblizonej do tych pierwszych klient dosta-
nie jakos¢ zblizong do tych drugich — takie
wiasnie zatozenie przySwiecato Pronarowi
w podejmowaniu decyzji o przystgpieniu do
konstrukcji ciggnikdw typu P6 i P9.
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SzczegOtowe parametry wyzej opi-
sanych ciagnikow zamiescimy w nastepnym
numerze kwartalnika ,,PRONAR”".

I Dariusz Okulczyk

Aulor jest zastgpca kierownika ds. ciggnikow na
Wydziale WarozZeri w Pronarze

Aby podtaczy¢ maszyne, ko-
rzystamy z TUZ-a o udzwigu
10,5 tony i 4 par szybkozta-
czy wraz z wolnym zlewem
oraz zestawu zaczepow o
nosnosci pionowej do 3 ton
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I Ciagniki

Pronar najwiekszym

krajowym producentem

oraz szybszy postep techniczny wy-
musza ciggte wprowadzanie nowszych
i bardziej skomplikowanych technolo-
gicznie konstrukcji. Pronar stara sie sprostac¢
temu wyzwaniu. Dlatego wlasnie poszerza
swojg oferte o coraz to nowsze modele, np.
z serii ciagnikéw P5, P6, P7, P9, w tym naj-

nowsze o mocy 190 i 260 KM (z serii P6 i
P9). Ciagniki charakteryzujq sie doskonatymi
parametrami technicznymi, bogatym wypo-
sazeniem standardowym i jakoscig. Wszyst-
ko to dzieki zastosowaniu najlepszych pod-
zespotow renomowanych firm, tj. IVECO,
Perkins, Deutz, Mitshubishi, Ricardo, ZF,

DK451C

DK551C

DK751C

Seria ciggnikéw Kioti o mocy 45, 55, 70, 90 KM charakteryzujaca sie bardzo bogatym wyposazeniem standardowym, doskonatg jako$cia

wykonania i ekonomika eksploatacji

Carraro, Dana, Bosch,, Hydrocontrol, Schar-
muiller, Grammer.

Pronar jest obecnie najwiekszym
producentem ciggnikdw rolniczych w Polsce.
Oferta obejmuje 30 modeli, w tym roéwniez
ciagniki Kioti - bezkonkurencyjne pod wzgle-
dem standardowego wyposazenia (radio-

odtwarzacz, klimatyzacja, rewers, elektrohy-
drauliczne sterowanie WOM, a nawet pod-
reczna lodowka).

B Andrzej Bazyluk

Autor jest specjalistg ds. rekiamy [ marketingu w Pronarze

PRONAR 82A11/ 82SAl PRONAR TSAII

PRONAR 82A/ 825A PRONAR TSA PRONAR 1025A K PRONAR 1221A

Ciagnik PRONAR 320 AMK [81 KM] 90 KM] [105 KM] [130 KM]

[79,8 KM]
0 mocy 36 KM wyposazony
w silnik marki Mitsubishi.
Doskonaty do zadan

T
komunalnych - . lf:
L & g
‘:—-r .'.- \ _-‘ .-" "1.
- 2 — - |

[104,7 KM]

| - |
T, - ‘ g
-

- @ 7 PRONAR 320 AM

35 KM]

"
Nowoczesny, ekonomiczny, prosty w eksploatacji ciagnik Zefir 85 ze sprawdzonym
czterocylindrowym silnikiem wyprodukowanym w oparciu o brytyjska technologie firmy -
Ricardo oraz zespotem napedowym wyprodukowanym na bazie technologii FIATA.
Ciagnik dostepny réwniez w wersji komunalnej Zefir 85K z przednim TUZ

Ciagnik serii P7 modele 5112 oraz 5122

0 mocy odpowiednio 81,6 KM i 89,7 KM. Oba modele Sazone W
silniki marki IVECO MOTORS. Zespét napedowy tych ci oW po-
chodzi z firmy Carraro. Standardowym wyposazeniem jest Wzmacniacz
momentu Power HI-LO lub elektrohydrauliczna zmiana kierunku jazdy
Power Reverse (opcja wykluczajaca Power HI-LO)

Ciagnik 5130 Seria P5

0 mocy 97 KM z silnikiem marki Perkins

oraz uktadem napedowym marki ZF w standardzie ze
wzmacniaczem momentu Power Shift, blokada mechanizmu
réznicowego zataczana elektrohydraulicznie. Maksymalny
udzwig tylnego podno$nika TUZ to 4200 kg

PRONAR 1025A11

PRONAR 1221All
[131,8 KM]

PRONAR 1523A
[151 KM]

Ciagnik 5135 Seria P5

o0 mocy 100,6 KM z silnikiem marki IVECO oraz uktadem napedowym marki ZF. W wyposazeniu standardowym
posiada wzmacniacz momentu Power Shift umozliwiajacy zmiane biegu ciagnika bez uzycia sprzegta.

Ciagnik posiada réwniez blokade mechanizmu réznicowego tylnej osi uruchamiang,

elektrohydraulicznie. Ciagnik jest w stanie unies¢ tylnym podnosnikiem TUZ 15

ciezar o wadze 4200 kg
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— méwi Pan Krzysztof Mielczarek, wiasciciel ciggnika Kioti

. Jezdze dobrym samochodem, to dlaczego nie miatbym wygodnie jezdzi¢ ciggnikiem

Najmniejszy
Zz najwiekszych

lem firmy handlowej, ktéra zajmuje sie
produkcjg artykutdw elektronicznych
na terenie wojewddztwa lubuskiego. Swoj
wolny czas po$wieca hobby, ktorym jest upra-

¥ - " b -

Pan Krzysztof Mielczarek jest whascicie-

P B

Ciagnik Kioti w winnicy Pana Krzysztofa
wa winorosli. Catkowity obszar pod uprawe
to 2 ha (3 tys. sadzonek). Pan Krzysztof w
najblizszej przysztosci planuje powiekszenie
uprawy do 6 tys. sadzonek oraz budowe pro-
fesjonalnej winnicy. Gospodarz twierdzi ze
do pierwszego powaznego zbioru pozostato
mu tylko 3 lata, z tego wzgledu wiekszos¢
formalnosci zwigzanych z nowymi inwesty-
cjami, jak pozwolenie na budowe czy zakup

nowego ciggnika do obstugi gospodarstwa,
Pan Krzysztof ma juz za soba. Zdecydowat
sie na ciaggnik rolniczy Kioti DK 551C, wy-
posazony w tadowacz czotowy, zakupiony w
Pronarze pod koniec marca 2007 roku.

W ciggnikach Kioti radioodtwarzacz i klimatyzacja sa w standardzie

Skad znat Pan marke Kioti?

- Ziemie pod uprawe przygotowywatem juz
w ubiegtym roku, polegato to miedzy innymi
na odchwaszczaniu i wyrdwnywaniu terenu.
Juz wtedy zastanawiatem sie, jaki model
ciggnika odpowiadatby moim oczekiwaniom.
Poczatkowo rozgladatem sie polskim wyro-
bem, musze jednak przyznac ze sie rozcza-
rowatem - nie odpowiadat mi zaden z do-
stepnych modeli. Pozostato przejrze¢ oferty

Od lewej: Pan Krzysztof Mielczarek, Zygmunt Szymanski (dealer
firmy Pronaru), Pawet Kostiuczuk
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ciggnikdow importowanych. Tam tez wybor
nie byt fatwy. Hew Holland czy Same Deutz
nie spetniaty moich wymagan. Natomiast o
ciggniku Kioti z Pronaru mozna powiedzie¢,
ze jest najmniejszym z najwiekszych ciggni-
kéw, co oznacza ze posiada cechy ciggnikow
duzych (klimatyzacja, elektrohydrauliczne
sterowanie podnosnikiem, naped przedniej
osi, radio, rewers, niskie predkosci, wysokie
kota i wiele innych funkcji dostepnych w stan-
dardowym wyposazeniu), oraz matych (ga-
baryty, zwinno$¢, mata masa-co przy upra-
wach sadowniczych jest niezwykle wazne).
Technika ciggle idzie do przodu, a postano-
witem kupi¢ ciagnik, ktérego nie musiatbym
zmieniac po kilku latach uzytkowania.

Duzym plusem oferowanych ciagnikéw jest moz-
liwos¢ domontowania przedniego watka odbioru
mocy, przedniego trzypunktowego uktadu zawie-
szenia oraz tadowacza czotowego. Te dostarczane
W opcji zespoty zostaty wdrozone do ciggnikow
mniejszych mocy - modele DK451 oraz DK551.
Do modeli mocniejszych — DK751 oraz DK551
— osiggalnos¢ tych opcji jest planowana na rok
2008.

Jak trafit Pan na slad ciagnikow Kioti?
- Pierwsze spotkanie z tym ciggnikiem to
strona internetowa Pronaru, nastepne to
dtuga podroz, praktycznie na drugi koniec
Polski, do siedziby Pronaru. Przyznam, ze
warto bylo przejechac tyle kilometréw. Ciag-
nik, jak i sama firma, robi wielkie wrazenie.
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Czy ciagnik speinia Pana oczekiwa-
nia?

- W pefni. Nie widze na rynku lepszych pro-
pozycji.

Czy polecitby go Pan innym, zwlaszcza
osobom zajmujacym sie uprawa sa-
downicza w trudnych warunkach?

- Oczywiscie, mimo ze ciggnik wypracowat
zaledwie 100 motogodzin, polecam go jak
najbardziej. Niewatpliwg zaletg jest przedni
naped. Warunki w jakich musze pracowac sq
dosy¢ trudne ze wzgledu na duze nachyle-
nie terenu. Niewielki sadowniczy ciagnik bez
przedniego napedu bytby - w tej sytuacji -
ewidentng pomytka. Ciggnik Pronaru ma tez
wiele innych zalet: doskonate wykonczenie,
bogate wyposazenie, wygoda prowadzenia,
cicha, wyttumiona i szczelna kabina, mozli-
wos¢ zamontowania tadowacza czotowego.
W koncu mamy inne czasy. Jezdze dobrym
samochodem, to dlaczego nie miatbym wy-
godnie jezdzi¢ ciggnikiem.

A czy jest Pan zadowolony z serwisu?
- O serwisie niewiele moge powiedziec. Mia-
tem jeden przeglad, zostaty wymieniony olej
i filtry. Przebiegt bardzo sprawnie.

Jest Pan jednym z pierwszych nabyw-

cow ciagnika Kioti. Czy nie batl sie

Pan nowosci, tym bardziej ze jest to

produkt koreanski?

- Lubie nowosci. Jestem wtascicielem firmy

produkujacej artykuty elektroniczne, posia-
dam maszyny produkcyjne, pochodzace z

! |\ Korei i jeszcze nigdy mnie one nie za-

. wiodly. Nowosci nie nalezy sie bac. To po
prostu jeszcze jeden krok w przysztosc.

Czy planuje Pan zakup kolejnych ma-
szyn do obslugi swojego gospodar-
stwa?

- Obecnie ciggnik pracuje z kosiarkg i opry-
skiwaczem kolumnowym. Planuje zakup nie-
wielkiej przyczepki o tadownosci ok. 3,5 t.

Rozmawiali:

Sebastian Dyderski

Regionalny przedstawiciel handlowy Pronaru

Pawet Kostriuczuk

Specjalista ds. hanalu w Pronarze

Pronar, jako jedyny oficjal-
ny przedstawiciel na Polske
firmy Kioti, zadbat o zwiek-
szenie uniwersalnosci  za-
stosowania ciggnikéw Kioti.
Dodat instalacje hamulcowq
pneumatyczng jedno- i dwu-
przewodowa, ktdra umozli-
wia poruszanie sie ciagnika
z ciezkimi przyczepami po
drogach publicznych. Roéw-
nolegle, w tym samym celu,
zostaty wdrozone mocniejsze
zespoty zaczepow tylnych, a
zwiaszcza gorny transporto-
wy o regulowanej wysokosci
mocowania, ktérego nie byto
w ogodle w oryginalnej wersji
ciagnika.

Wszystkie innowacje wpro-
wadzone przez Pronar byly
przedmiotem odbioru tech-
nicznego przedstawicieli ko-
reanskiego koncernu KIOTI,
ktdry po szeregu badaniach i
testach (m.in. bilans cieplny)
udzielit zatwierdzenia zasto-
sowanych rozwigzan kon-
strukcyjnych.

DK951 C
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85 rolnik, Pan Mirostaw Zabtocki

Serwis przyjezdza
tylko na przeglad

Pierwsze modele ciggnikow Zefir 85 trafity do rolnikdow na poczatku tego roku.
Pojawia sie pytanie: Jak sie sprawujg? ZapytaliSmy o to Pana Mirostawa Zabtockiego z
miejscowosci Zabiele koto Kolna w wojewddztwie podlaskim.

irostaw Zabtocki wraz z zong, sze$-
M ciorgiem dzieci i rodzicami prowadzi

30-hektarowe gospodarstwo. Spe-
cjalizuje sie w hodowli bydta. Dzieki zarad-
nosci swojej i rodzicdw wiekszos¢ areatu lezy
w bezposrednim sasiedztwie gospodarstwa.
Ciggnik Zefir 85 uzytkuje od marca tego
roku.

Przez caty okres uzytkowania ciggnik sprawuije sie rewelacyjnie - méwi o ciggniku Zefir

Zefir to nowos¢ na polskim rynku. Jest
Pan jednym z pierwszych, ktorzy zde-
cydowali sie na jego zakup. Co sprawi-
o, ze wybor padt wiasnie na ten model
ciagnika?

- Tak jak kazdy rolnik bardzo dtugo zasta-
nawiatem sie nad zakupem jeszcze jednego
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ekl TR,

Zeépol zaczepéw tylnych

ciggnika do mojego gospodarstwa. W pod-
jeciu decyzji pomdgt mi Pan Romotowski z
Kolna, dealer Pronaru. To u niego kupitem
prawie wszystkie maszyny. Wihasnie on prze-
konat mnie do zakupu tego ciagnika. Miat
co prawda utatwione zadanie, gdyz jak tylko
zobaczytem Zefira, wykonatem jazde prébng
i od razu wiedziatem, ze to jest wtasnie ciag-
nik do mojego gospodarstwa.

Czy tylko wyglad zdecydowat o zaku-
pie Zefira?

- Oczywiscie, ze nie. Przede wszystkim cena
byla idealna i oczywiscie - w perspektywie
zblizajacych sie prac polowych - zalezato mi
na tym, zeby kupi¢ ciggnik jak najszybciej.
A ten ciggnik mogtem mie¢ od reki. Ma on
wszystkie funkcje niezbedne w moim gospo-
darstwie. Przyktadowo posiada tzw. regula-
cje pozycyjna, ustawianie regulacji sitowej,
bardzo waznej przy ciezkich pracach polo-
wych oraz regulacje mieszang. Mam takze
do dyspozycji regulacje szybkosci opadania
podnosnika, czutosci jego dziatania oraz
szybkiego opuszczania i podnoszenia. Jed-
nak najwazniejsze, ze spodobat sie moim
dzieciom, a wiasnie dla nich caty czas rozwi-
jam moje gospodarstwo.

Wie Pan oczywiscie, ze ciagnik Zefir
powstat przy wspétpracy z firma YTO z
Chin. Czy to Pana nie odstraszato?

- Nie. Miatem od poczatku $wiadomos¢, ze
ciggnik zostat zbudowany z podzespotéw po-
chodzacych z Chin. Jednak kiedy szukatem
ciagnika do mojego gospodarstwa, widzia-
tem rézne maszyny. Proponowano mi mie-
dzy innymi zakup innego ciggnika, jednak
po poréwnaniu obu maszyn stwierdzitem, ze
Zefir jest od niego lepszy. Przede wszystkim
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widac réznice w wykonaniu. Jakos¢ dla mnie
jest najwazniejsza. Podzespoty w moim cigg-
niku od razu wydaty mi sie solidniejsze.

A co Pan moze powiedzie¢ o kabinie
swojego ciagnika?

- Jestem bardzo zadowolony. Kiedy siedze
w kabinie, nie czuje sie przyttoczony. Mam
bardzo duzo miejsca i - co najwazniejsze -
kabina jest szczelna. Gwarantuje to, ze zimgq
bedzie trzymala ciepto. A wiosng i latem
uchylne szyby oraz szyberdach zdajg egza-
min.

Kazdy rolnik, kiedy kupuje ciagnik,
pyta o zuzycie paliwa. Czy mogitby Pan
wyrazi¢ swoja opinie na ten temat?

- Mdj ciagnik spala w granicach 6-7 litrow
paliwa na godzine. Jest to bardzo mato. Tu w
okolicy pracujq rézne ciagniki i one - z tego
co méwig sasiedzi — zuzywajg duzo wiecej
paliwa.

Czy jest Pan jedynym uzytkownikiem
tego typu ciagnika w okolicy?

- Na poczatku tak byto, ale teraz jest ich oko-
to dziesieciu. Kiedy kupitem ciagnik, dealer
Pronaru wysytat do mnie wszystkich zainte-
resowanych kupnem Zefira. Od marca nie
ma prawie dnia, zeby kto$ nie przyjezdzat
go ogladac. Przyjezdzali nawet ludzie spod
Mtawy, aby go obejrzec.

Przepracowat Pan juz swoim ciagni-
kiem 90 motogodzin. Czy podczas tego
okresu nie byto probleméw?

- Nie. Przez caty okres uzytkowania ciggnik
sprawuje sie rewelacyjnie. A serwis przyjez-
dza tylko, zeby wykona¢ przeglad. Ciagnik
ten przeznaczytem do pracy z kosiarkq i pra-
sq belujacq. Mam takze w planach zakup -
specjalnie do niego - wiekszego ptuga.

Dziekuje za rozmowe.
JJ Adam tapinski

Autor fest zastgpcg kierownika Serwisu w Pronarze
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- Prasa belujgca Z-500

Latwiej 1 szybciej

Trzeba zebra¢ suche siano, stome czy
wilgotng mase zielona, przeznaczong na za-
kiszanie? Nic prostszego dla nowoczesnej i
uniwersalnej prasy belujacej Z-500, ktdrg od
niedawna oferuje rolnikom Pronar.

nie zbieranego materiatu w balocie, co jest
zaleta, szczegodlnie przy produkcji kiszonek,
gdyz duze i rbwnomierne zageszczenie masy
gwarantuje najwyzszg ich jakosc. Klapa tylna
prasy posiada mechaniczny system ryglowa-

b :, 1
w standardzie wyposazona jest w obwigzywacz sznurkiem

Dociskacz z blachg odbojowa i grabie dozujace. Elementy te
odpowiadaja za rownomierne podawanie zbieranego materiatu do
komory prasy. Réwnomierne utozenie materiatu w beli zapewnia
prawidtowe zakiszenie i lepsze przechowywanie

Obwigzywacz sznurkiem podwdjnym. Prasa
podwaojnym. W odréznieniu od obwiazywaczy sznurkiem pojedynczym to urzadzenie znacznie skraca czas
obwigzania balotu, co w efekcie zwigksza wydajno$¢ prasy. Obwigzywacz posiada takze trzystopniowa
regulacje gestosci owiniecia, umozliwiajaca optymalny dobdr ilosci owinieé do zbieranego materiatu

morowa, czyli moze ona zwijac¢ balo-
ty w jednym wymiarze, tj. o Srednicy
okoto 1250 mm i wysokosci 1200 mm.

Prasa belujaca Z-500 to prasa statoko-

Prasa tancuchowa pozwala na spraw-
ne rolowanie zebranego materiatu, a zabez-
pieczenie zwinietego urobku przed rozwinie-
ciem zapewnia ukfad owijania sznurkiem.
Owija on balot podwojnym sznurkiem, dzieki
czemu skraca sie czas potrzebny na owinie-
cie - w stosunku do uktadéw z pojedynczym
owinieciem. Co wiecej — prasa moze byc
wyposazona w ukfad owijania siatka, ktory
jeszcze bardziej przyspiesza ten proces. tan-
cuch zapewnia tez odpowiednie zageszcze-

nia, ktdry jest wspomagany sprezynowymi
dociskami, a te pomagajg ukfadowi rolujace-
mu w procesie prawidlowego zageszczania
zbieranej masy.

W prosty sposdb mozna sprawdzi¢
stopien zageszczenia balotu — wskazniki sg
umieszczone z przodu prasy po obydwu jej
stronach. Sterowanie prasg (regulacja poto-
zenia podbieraka, otwarcie i zamkniecie klapy
tylnej oraz start uktadu owijania sznurkiem
lub siatkq) odbywa sie z kabiny ciggnika.
Pozwala na to przenosny panel sterujacy,
na ktérym jest takze umieszczony licznik
balotow. Natomiast wyrzutnik balotow wy-
posazono w stolik, umozliwiajacy wytadunek
balotu z prasy bez zatrzymywania sie. Jest
to mozliwe, bowiem otwieranie klapy nie po-

woduje zatrzymania faiicucha rolujacego, a
zbierany materiat jest narzucany na stolik,
gdzie klapa zagarnia go do wnetrza komory.
Wszystko to odbywa sie bez niepotrzebnych
przestojow. Takie rozwigzanie zdecydowanie
usprawnia i przyspiesza prace przy sianoko-
sach i zniwach.

Opis dzialania

Naped prasy odbywa sie z WOM-u
ciagnika poprzez watek przegubowy szero-
kokatny, wyposazony w sprzegto przecigze-
niowe ze $rubg $cinang. Przekazywany on
jest do uktadu przeniesienia napedu 1 (rys.
na str. 20) pracy belujacej. Uktad przeniesie-
nia napedu wyposazony jest w przektadnie
katowa, ktéra za posrednictwem przektadni
tancuchowych napedza ukfad rolujacy 2 i
podbierak 3. Podbierak ma za zadanie do-
starczenie zbieranej masy do komory prasy
belujacej. Realizowane jest to za pomoca
motowidet 7, zagarniacza 8, ktory podrzu-
ca podebrany materiat przez motowidty do
wnetrza komory oraz Slimakéw nagarniaja-
cych 9, ktére majgq za zadanie zmniejszy¢
szeroko$¢ podawanego materiatu z 1,8 m
do 1,2 m, tj. do szerokosci gardzieli komo-
ry. Rdbwnomierng warstwe podawanego ma-
terialu zapewniajg grabie dozujace 12 oraz
dociskacz z blachg odbojowg 13. Wysokos¢

podbieraka od podtoza ustawia sie za pomo-
cg gumowych kotek kopiujacych 11, ktore

1.
=t

, -'

podczas jazdy utrzymujq staty dystans mo-
towidet od podtoza. Przy bardzo nieréwnych
terenach podbierak moz-

na unies¢ do gory za

pomocg  sitownikéw

Wat przegubowo-telesko-

powy szerokokatny. Prase
agreguije sie z ciggnikiem za
pomoca watu przegubowo-te-
leskopowego szerokokatnego.
Takie rozwigzanie uwozliwia
robienie nawrotow bez potrzeby
wytaczania watka WOM.

Przy standardowych watach
przegubowo-teleskopowych
grozitoby to uszkodzeniem watu
lub znacznym obnizeniem jego
zywotno$ci
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Tresc J.m.| Z500

Dtugos¢ catkowita

Szeroko$¢ catkowita

Wysokos$¢ catkowita

Rozstaw kot

Rozmiary komory (szeroko$¢/wysokosc)

Opona

Cisnienie

Opona kétka podporowego
Cisnienie w kétku podporowym

Masa wiasna
Dopuszczalna masa catkowita

Szerokosc balotu
Srednica balotu

Szeroko$¢ zbierania
Rozstaw palcéw podbieraka
Liczba palcow w rzedzie
Ilos¢ rzedow

Zapotrzebowanie mocy

Predkos¢ obrotowa WOM

Zaczep

Cisnienie maksymalne w instalacja hydraulicznej
Napiecie instalacji elektrycznej

Rozdzielacz hydrauliczny

Typ sznurka

Siatka rolnicza
Szerokos¢ siatki
Dtugosc rolki
Szeroko$¢ rolki
Srednica rolki
Srednica zewnetrzna

Typ

Obroty WOM
Moment nominalny
Typ sprzegta
Moment Scinajacy

Temperatura pracy i przechowywania
Zasilanie

Wymiary

mm
mm
mm
mm
mm

kPa

kPa

kg

mm
mm

mm

kw
obr?!

kPa

m/kg

mm
mm
mm
mm
mm

obr!
Nm

Nm

mm

3490
2460
2220
2065
1200/1200

400/60-15.5TL14PR
350

15x6.00-6V64 4PR
200

2250
3400

1200
1200

1800
70
24

4

48

540

250 lub 40

160

12

2 sekcje dwustronnego dziatania z pozycjg ptywajacq

500; Sznurek rolniczy polipropylenowy

1250

2000
1250-1270
75-80
max. 260

71R4101CEWR7098
540

460

ze $rubaq Scinang
1400

0-50

12

Instalacja elektryczna ciggnika
(wlaczone Swiatta)

143x80x38
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Wyposazenie specjalne (na zyczenie klienta) - uktad owijania
siatka. Opcjonalnie mozna zamontowa¢ w prasie uktad owijania
siatkq. Taki system znacznie skraca czas owinigcia, co zwieksza
wydajnos¢ oraz zmniejsza czas i utatwia odwijanie sprasowanego
materiatu

hydraulicznych i jego potozeniem sterowac
recznie z kabiny ciagnika przy pomocy pa-
nelu sterujgcego. Podawany materiat do ko-
mory jest rolowany przy pomocy tancucha
rolujgcego 2, oraz bebna tylnego 5. Po uzy-
skaniu odpowiedniego zageszczenia balotu,
co pokazg wskazniki, przy pomocy panelu
sterujgcego uruchamiany jest przez opera-
tora hydraulicznie uktad owijania sznurkiem
4, ktéry przy pomocy sznurka z pojemnika
sznurka 10 owija balot i zabezpiecza go
przed rozwinieciem. Po zakonczeniu procesu
owijania operator przy pomocy panelu steru-
jacego otwiera klape tylng i wyrzuca balot na
zewnatrz.

Wyniki testow

Podczas sianokoséw 2007 pra-
sa Z-500 przechodzita intensywne te-
sty, ktore mialy na celu wykazanie
i wyeliminowanie stabych miejsc oraz prze-
badanie jej wydajnosci i funkcjonalnosci.
Testy przebiegaty w zréznicowanym terenie
i na réznym materiale zbieranym. Tereny

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

wokot Narwi posiadajg zaréwno taki torfowe
potozone blisko ciekoéw wodnych, gdzie zbiér
jest utrudniony oraz taki potozone wyzej,
gdzie zbidr przebiega o wiele tatwiej. Zbiera-
ne byto zaréwno siano suche, jak i masa zie-
lona przeznaczona na zakiszenie. W okresie

Zaden produkt Pronaru nie

trafi do rak uzytkownika, zanim
konstruktorzy nie beda pewni
jego funkcjonalno$ci. Na zdjeciu:
autor artykutu podczas testow
polowych prasy belujacej PRO-
NAR Z-500

Pulpit sterowniczy prasy. Sterowanie prasg, tj. podnoszenie i opuszczanie podbieraka, zataczanie
uktadu owijania sznurkiem lub siatka i otwieranie komory (wytadunek balotu) realizowane jest z kabiny
ciggnika za posrednictwem pulpitu sterowniczego. Mocowany jest on w ciggniku za pomoca przyssawki.
Takie rozwiazanie utatwia operatorowi obstuge prasy bez potrzeby wysiadania z kabiny ciagnika

sianokosoéw zwinieto ponad 1200 balotéw, a
prasa w dalszym ciggu jest testowana. Z po-
miarow wynika, ze Sredni czas zwiniecia ba-
lotu, przy prawidtowo przygotowanym ,wat-
ku”, wahat sie od 2,4 do 2,6 min, co dawato
$rednig wydajnos¢ 24 balotdw na godzine.
Rolnicy, u ktdrych prasa przechodzita testy,
pochlebnie wypowiadali sie na jej temat.
Podkreslali gtdwnie dobre i rownomierne
zageszczenie zbieranej masy w balocie oraz
czystos¢ zbierania przez podbierak prasy.

Roman Sidoruk

Autor jest konstrukiorem wiodgcym w Sekcji Przyczep Pronaru
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- tadowacz czotowy LC3

Zwieksza

mozliwosci ciagnika

To, co wazne przy zakupie ciagnika,
jest takze istotne przy zakupie tadowacza:
moc, wydajny uktad hydrauliczny, widocz-
nos$¢, ergonomia i ekonomicznos¢. Wazna
jest takze fatwosSC obstugi i serwisowania,
zarowno tadowacza, jak i ciggnika. Z ciggni-
kami o zakresie mocy 50-110 KM bardzo do-
brze wspotpracujg tadowacze PRONAR LC3.

ronar stwarza mozliwo$¢ zakupu za-
Préwno ciggnika jak i tadowacza — ide-

alnie zgranych. Juz dzi$ z tadowaczem
mozna zakupic¢ ciggniki:

e PRONAR serii P5 (5115, 5135);
e PRONAR P7 (5112, 5122);

e PRONAR 82 (A, SA, TSA);

e Zefir 85;

Ciagniki Zefir 85 | PRONAR serii P5 e KIOTIDK 751 C, DK 901 C.

zfadowaczem LC3

Taka konfiguracja maszyn daje duza mozli-
wos¢ wyboru i spetnia wymagania stawiane
w gospodarstwie.

Juz od chwili taczenia wysiegnika z rama przy
ciggniku mozna zorientowac sie, ze tadowacz
jest tatwy w obstudze. System szybkomocu-
jacy sprawnie i pewnie podfacza tadowacz,
gdy zachodzi potrzeba wykonywania prac
przefadunkowych.

System szybkomocujacy narzedzi roboczych
na wysiegniku powoduje rowniez przyspie-
szenie, utatwienie i podniesienie poziomu
bezpieczenstwa pracy. Ryglowanie przepro-
wadza sie, sterujgc tadowaczem z kabiny
ciggnika, za$ odryglowywanie obstugiwa-
ne jest od zewnatrz, gdzie jednym ruchem
zwalnia sie oba sworznie jednoczesnie. Rece

nie sa zagrozone zgnieceniem elementami
ruchomymi kinematyki wysiegnika.

Duzg widocznos¢ z kabiny osiggnieto dzieki
zwartej konstrukgcji instalacji hydraulicznej i
ptaskim ksztattom belek wysiegnika.
Widoczny w petnym zakresie ruchdéw wskaz-
nik potozenia informuje o ustawieniu dna
osprzetu wzgledem podtoza.

Mechaniczny system prowadzenia réwnole-
gtego nie pozwala na utrate tego, co zosta-
to w nim uniesione. Takze dwukierunkowa
amortyzacja wysiegnika zapobiega wysy-
pywaniu sie zawartosci czerpaka i zwieksza

System szybkomocujacy sprawnie i pewnie podtacza tadowacz

komfort pracy w kabinie podczas pokonywa-
nia nierownosci.

Amortyzacje mozna wylaczy¢ przy pracach
przetadunkowych palet, gdzie niezbedna
jest precyzja umieszczenia fadunku. Majac
na mysli wtasnie m.in. prace przetadunko-
we palet wprowadzono zawor spowalniajacy

3480
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Zakresy robocze

150

predkos¢ swobodnego opadania wysieg-
nika. Zapobiega on réwniez uderzeniom o
podtoze z nadmierng predkoscig zatadowa-
nym osprzetem innego rodzaju. Sterowanie
jedna, ergonomicznie umieszczong dzwignig
pozwala na ptynng intuicyjng kontrole nad
wysiegnikiem i osprzetem w catym zakresie
optymalnie dobranych katéw roboczych.

Mate wychylenie dZzwigni daje powolng pra-
ce, zas maksymalne - szybki ruch, w zalezno-
$ci od predkosci obrotowej silnika ciggnika.
Trzecia sekcja instalacji hydraulicznej, ste-
rowana matym przyciskiem w dzwigni, uru-
chomi mozliwosci osprzetu. Aby
wykorzysta¢ bardziej wyrafi-
nowane mozliwosci osprzetu,
warto zamowic¢ takze opcje
czwartej sekcji, sterowa-

nej w réwnie prosty

— 'y |

)




Dwukierunkowa amortyzacja
wysiegnika

sposob. Dzwignia sterujaca przetaczona na
pozycje ptywajacq daje swobodne prowa-
dzenie czerpaka po nieréwnosciach terenu,

Sterowanie jedna, ergonomicznie
umieszczong dzwignig

codzienng obstuge przeprowadza sie bez
problemoéw (zaréwno tadowacza, jak i ciag-
nika). Dzwignia sterujgca posiada blokade
potozenia neutralnego, aby niemozliwe byto
przypadkowe uruchomienie wysiegnika pod-
czas prac serwisowych lub jazdy po drogach.
Na wyposazeniu sg takze blokady sitowni-
kéw, zakladane na ttoczyska w celu unieru-
chomienia wysiegnika w gérnym potozeniu,
co utatwia obstuge silnika. Wszystkie punkty
smarowania wysiegnika umiejscowiono na
zewnatrz, aby dostep do nich nie wymagat
~nurkowania” w trudno dostepne zakamar-
ki. Gdy trzeba odfaczy¢ wysiegnik tadowa-
cza od ciggnika, ponownie docenimy zalety
systemu szybkomocujacego. Podpory posto-
jowe sg na state pofaczone z wysiegnikiem.
Nie przeszkadzajq przy zatadunku wysokich
przyczep i s zawsze pod reka. Wystarczy
opusci¢ je na podtoze, a ich kat podparcia
dobiera sie samoczynnie. Zapewniajg nie-
zbedng stabilnos¢ i do obstugi nie wymagaijg
zadnych narzedzi.
Przy projektowaniu fadowacza PRONAR LC3
potozono duzy nacisk na zmniejszenie masy
wilasnej. Do produkcji zastosowano szwedz-
ka wysokowytrzymatg stal drobnoziarnista.
Dato to bardzo lekki i wytrzymaty wysiegnik
oraz doskonate parametry udzwigu. Zasto-
sowanie dwustronnej amortyzacji hydrau-
gs 8NAR LC3 . licznej zmniejsza dynamiczne naprezenia,
agnikow o zakresie
mocy 50-110 KM powstajace w elementach ciggnika i tadowa-

Dobra widocznos¢ zkabiny  co jest pomocne przy zgarnianiu réznego
rodzaju materiatow.

Dzieki konstrukcji tadowacza i jego wspor-
nikéw, po skonczeniu prac,

tadowacz czotowy

KWARTALNIK PRONAR nNR 2/2007

cza podczas pokonywania nieréwnosci. Jest
to wazne, szczegdlnie przy zatadunku bel
sianokiszonki, gdzie nie ma mozliwosci za-
tozenia przeciwciezaru na tylne zawieszenie,
poniewaz nalezy ciggnac na take przyczepe.
Wsporniki tadowacza montowane na ciag-

Szczelny i niezawodny rozdzielacz hydrauliczny

tatwa i bezpieczna praca z system
szybkomocujacym narzedzi robo-
czych. Rece s z dala od elementéw
ruchomych kinematyki wysiegnika

Obcigzony
wysiegnik
nie opusci
sie podczas transpor-
tu, a bela sianokiszonki owinie-
ta cienka folig nie zostanie upuszczona

Udzwig
- W dolnym potozeniu kg max 1800
- W gérnym potozeniu kg max 1200
Maksymalna wysokos¢ podnoszenia m 3,5
Kat wysypu przy maksymalnej wysokosci 72°
Gtebokos¢ opuszczania dolnej krawedzi czerpaka cm 15
System s_zybkomocu_]a_cy wysiegnika do konstrukcji mechaniczny
wsporczej

System szybkomocujacy osprzetu do wysiegnika mechaniczny typ EURO

System kontroli 3-sekcyjny, elektrohydrauliczny
Nominalne ci$nienie hydrauliczne MPa 18,5

Standardowy czerpak m? 0,6 (szer. 1,5 m)

niku posiadajg podparcie do tylnej osi, aby

maksymalnie zabezpieczy¢ elementy ciggni-

ka przed przecigzeniem. Ksztatt wspornikéw

zapewnia petny zakres ruchdw przednich kot

w kazdym potozeniu przedniej osi.

Wszystkie mocno obcigzone ruchome wezty

Predkosc¢ robocza 6
Maksymalna predkos¢ drogowa km/h 15
Waga wysiegnika kg 375
Waga wysiegnika z konstrukcjg wsporcza kg 630
Przeciwciezar (z zaczepem do przyczep) kg 1000

uktadu roboczego wyposazono w szerokie

tuleje Slizgowe z mozliwoscig okresowego
smarowania. Rozdzielacz i zawor elektromag-
netyczny instalacji hydraulicznej to szczelne i

niezawodne szwedzkie rozwigzania.

Peten zakres ruchow przednich kot

Czerpak materiatéw sypkich: 0,6 m3 (szer. 1,5 m), 0,7 m3 (szer. 1,8 m)
lub 0,8 m3 (szer. 2,0 m), Widty do obornika i bel stomy (szer. 1,4 m),
Chwytak do obornika (szer. 1,4 m, 1 lub 2 cylindry), Chwytak do bel

Wskaznik potozenia
ustawienia dna osprzgtu
wzgledem podtoza

i uszkodzona. Zastosowanie metalowych Y
przewoddw polepsza chtodzenie oleju, '
gdy mozliwosci tadowacza bedg wyko- N a
rzystywane w sposob skrajny. Ksztatto- »
wanie gietarkq numeryczng pozwolito }

na dyskretne wkomponowanie ich w J
ksztatty wysiegnika. Dtugosc i utoze-
nie przewodow elastycznych, facza-
cych wysiegnik z rozdzielaczem sg
dokfadnie przemyslane w celu za-
pewnienia ich optymalnej pracy w
kazdym z mozliwych potozen w
zakresie roboczym.

l Jan tojko

Autor jest konstrukforem wiodgcym
na Wydziale WaroZeri w Pronarze
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- Rozrzutniki obornika Herkules 12 i Herkules 14

W poszukiwaniu
wyzszej wydajnosci

W wiekszosci krajéw obserwuje sie od wielu juz lat systematyczne zmniej-
szenie zatrudnienia w rolnictwie na rzecz coraz szerszej mechanizacji prac. W tej
sytuacji rosnie zapotrzebowanie na maszyny rolnicze o coraz wiekszej wydajnosci.
Dotyczy to rowniez rozrzutnikdw obornika. Do tej pory w polskich gospodarstwach
przewazaty mate rozrzutniki obornika o tadownosci okoto 4 ton. Jednak nie moga juz
one sprostac¢ stawianym wymaganiom.

latego w odpowiedzi na oczeki-
Dwania klientbw w Pronarze stwo-
rzono rozrzutnik obornika Herku-
les 12 o tadownosci 12 ton (11,3 m3) oraz

Herkules 14 o tadownosci 14 ton
(14 m3). Rozrzutniki pozwalajg na roz- / '

rzucanie obornika, torfu, kompostu,

wapna i osadow Sciekowych, z wydajnoscig
do 4 m3/min. Skrzynie tadunkowe rozrzut-
nikow wykonane sg w formie skorupy. Sq
one na state zespawane z ramg dolng i sta-
nowig bardzo sztywna i niezawodng
konstrukcje.
Ze wzgledu na
% rosngce  wymaga-
nia zwigzane z
. \ o ekonomika
produk-
cji rolnej,
ktadzie sie
coraz  wiekszy
nacisk na réwnomier-
no$¢ pokrywania nawozem
| powierzchni pola przy zatozonej
dawce nawozu na jednostke po-
wierzchni. Aby spetni¢ te kryteria

w rozrzutnikach Pronaru zastosowano spe-
cjalny adapter rozrzucajacy, sktadajacy sie z
zespotow, ktore bardzo precyzyjnie i rowno-
miernie rozrzucajg réznego rodzaju nawozy
organiczne na szeroko$¢ od 12 do 25 m.

Zespdt bebnow Slimakowych odpo-
wiada za dokfadne rozdrobnienie nawozu. W
zespole tym dwa poziome bebny Slimakowe
z przykrecanymi nozami dokfadnie frezujq
podawany materiat i przecinajq czesto pozo-
stajgce w oborniku sznury.

Naped bebndéw realizowany jest za
pomocg bardzo wytrzymatych przektadni
tancuchowych, co zapewnia im niezawod-
nosc.

Drugi zespdt, rozrzucajacy, odpowiedzialny
jest za rownomierne roztozenie wczesniej
rozdrobnionego nawozu na powierzchni pola.
Zespot ten napedzany jest przektadniami re-
dukcyjnymi, ktore zabezpieczone sg przed
uszkodzeniem specjalnie skonstruowanymi
sprzegtami kompensacyjnymi. Elementami
rozrzucajacymi obornik sg dwa stalowe tale-
rze, z przykreconymi do nich topatkami.
topatki te posiadajg szesciostopniowg re-
gulacje potozenia na tarczach, dzieki czemu
mozna zawsze uzyskac¢ optymalng szerokos¢
rozrzutu, w zaleznosci od roztrzasanego ma-
teriatu i dawki nawozenia.

Waznym zespotem rozrzutnika jest
mocny i niezawodny mechanizm podaja-
cy. Elementem no$nym tego mechanizmu
jest przenosnik podtogowy, sktadajacy sie
z czterech fancuchéw ogniwowych o ogni-
wach grubosci 14 mm, powigzanych ze sobg
wzmochionymi listwami zgarniajacymi.

=1

.-_L'l l Il‘ .

Zespot bebnéw
$limakowych
dokfadnie
rozdrabnia
podawany
materiat

Naped przenosnika realizowany jest przez
przekfadnie redukcyjng, napedzana silnikiem
hydraulicznym. Mechanizm podajacy stero-
wany jest przy pomocy dzwigni rozdziela-
cza hydraulicznego oraz pokretta regulatora

Adapter rozrzucajacy precyzyjnie
i rbwnomiernie rozrzuca réznego
rodzaju nawozy na szerokos¢

od 12 do 25 metrow




potozeniu informuje czytelny wskaznik pod-
niesienia, umieszczony na Scianie przedniej
rozrzutnika.

Ze wzgledu na duze zainteresowanie roz-
rzutnikami przeznaczonymi do wykorzysta-
nia w oczyszczalniach $ciekéw, przygotowa-
no specjalne wersje komunalne Herkuleséw
z uszczelniong skrzynig tadunkowg do roz-
rzucania odwodnionych osadéw ze Sciekdéw
komunalnych.

Rozrzutniki sg standardowo wyposazone w
instalacje hamulcowg I-przewodowa pneu-
matyczng, jednak na zyczenie klienta mogq
by¢ wyposazone w instalacje II-przewodo-
wa, lub instalacje hamulcowa hydrauliczna.

predkosci obrotowej silnika hydraulicznego.
Dzigki talerzom z regulo- s L . : - . .
e PZIQkI takiemu roIZW|aLzan|u’o_5|a_Lg_n|Qto_ petng
zawsze uzyskaé optymalng, i ptynng regulacje predkosci liniowej prze-
SO nosnika, a co sie z tym wigze, precyzje do-
zZowania nawozu.
NAZWA HANDLOWA

HERKULES 12 HERKULES 14

N262 N262/1
12000 kg 14000 kg
11,3 m3 14 m?
6370 kg 7240 kg

5720 mm/4500 mm
1945 mm/1995 mm
1205 mm (1265 mm)
7800 mm/ 2510 mm/3740 mm

6820 mm/5600 mm
1945 mm/1995 mm
1205 mm (1265 mm)
8820 mm/2550 mm/3740 mm

1900 mm 1940 mm
550/60-22,5; 600/55-22,5 (opcja) 600/55-22,5
od 12do25m od 12 do 25 m
25 km/h (40 km/h - opcja) 40 km/h

Rozrzutnik Herkules 12 wziat udziat
w tescie porownawczym szesciu rozrzutni-
kow obornika. Szczegdtowy opis z testow
dostepny jest na famach miesiecznika ,Top
Agrar Polska” nr 2/2006.

Rozrzutniki Herkules posiadajaq w standar-
dzie zasuwe oddzielajacg skrzynie fadun-
kowg od mechanizmu rozrzucajacego. Jest
ona sterowana za pomocg dzwigni rozdzie-
lacza, a unoszona za pomoca sitownikéw
hydraulicznych. O dokfadnym jej

Znajdujacy sie na
Scianie przedniej
czytelny wskaznik
informuje o
doktadnym potozeniu
zasuwy rozrzutnika
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PRODUKTY .

oprocz precyzji dawkowania do zalet roz-
rzutnika Pronaru zaliczono:

e podpora hydrauliczna z duzej po-
wierzchni stopg (najwieksza w te-
Scie), dzieki ktorej mozna odcze-
piac rozrzutnik na polu,

e jedna para przyfaczy hydraulicz-
nych, dzieki czemu rozrzutnik
moze wspdtpracowac z ciggnikami
z matg liczbg wyjsc,

e blotniki o duzym kacie nachylenia,
ufatwiajace zsuwanie sie z nich
resztek obornika,

e wygodne wejscie do skrzyni ta-
dunkowej.

Rozrzutniki Herkules sa ciagle pr > gj.’
unowoczesniane, co wynika z rosnacych - 3 -
wymagan klientéw. W kolejnej se-
rii bedg one dostepne z elek-
tronicznym  sterowa-
niem wszystkimi
funkcjami

Wzmocnione listwy i taicuchy o grubosci 14 mm gwarantuja,
niezawodno$¢ mechanizmu podajacego

Wraz z rozrzutnikiem Pronaru w
tescie braty udziat cztery rozrzutniki zagra-
niczne:  Bergmann-TSW _ 4190
S (Niemcy), Anna-
burger-HTS
20.04 (Niem-
cy), Jeantil-
EVR 16.12
(Francja) i
Joskin-Tor-
nado2 M1500
V  (Belgia)
oraz  roz-
rzutnik kra-
jowy Tytan
18. Pierwszym
zadaniem roz-
rzutnikéw byto
uzyskanie  za-
danej dawki 30 ton
obornika na hektar
pola. W tescie rozrzut-
nik Pronar pokonat za-
graniczng konkurencje i uzyskat
wynik 29 ton na hektar pola. Podczas
testow szerokos$¢ rozrzutu Herkulesa wynio-
sta 22 metry. W poréwnaniu z konkurencja,

Skrzynia fadunkowa rozrzutnikéw,
wykonana w formie skorupy, stanowi
bardzo sztywng i trwatg konstrukcje

maszyny bez-
posrednio  z
kabiny ciggnika.

Duza wydajnos¢ i precy-
Zja, a takze atrakcyjna cena rozrzutnikdw
Herkules sprawiajg, ze popyt na nie jest co-
raz wiekszy.

l Wojciech Bartoszuk

Autor jest konstrukiorem w Sekcji Przyczep Pronaru
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. PRODUKTY

- Jak zaoszczedzi¢ na paliwie

Wiasny dystrybutor

paliwa od sprawdzonych sprzedawcow, kto-
rzy posiadajg paliwa najwyzszej jakosci, po-
zwala unikng¢ kosztownych napraw uktadu
zasilajacego silnika. W ten sposéb mozemy
tez unikna¢ dodatkowych kosztow zakupu
paliwa (dojazd do stacji) oraz ograniczenie
kosztow operacyjnych (mniej faktur za pa-
liwo).

W ofercie produktdw Pronaru pojawit
sie przenosny zbiornik dozujacy do oleju na-
pedowego. Jest to doskonate rozwigzanie dla
firm, osob prywatnych i gospodarstw rolnych
posiadajacych pojazdy z silnikami wysoko-
preznym, np. samochody, maszyny budowla-
ne, wozki widtowe czy ciggniki.

L _ Jakos¢ potwierdzona certyfika-
Do najwazniejszych zalet urzadzenia tami b
nalezy mozliwos¢ hurtowego zakupu {
paliwa po nizszych cenach, rdznig-
cych sie od cen detalicznych proponowa-
nych na stacjach paliw nawet o 30 groszy

Przestrzeganie i stosowanie zasad bhp oraz korzystanie z wiedzy nabytej na szkoleniach jest standardem
stosowanym od wielu lat przez pracownikéw Hurtowni Paliw Pronaru. Tankowanie zbiornika naziemnego
nie jest czynnoscig prosta, jak mogtoby sie wydawaé. Najpierw nalezy wykona¢ szereg czynnosci zabez-
pieczajacych pracownika, uzywane urzadzenia, jak i zbiornik. Trzeba podtaczy¢ uziemienia autocysterny,
podiozy¢ kliny zabezpieczajace przed jej przemieszczaniem. Pracownik powinien by¢ ubrany w odpo-
wiednig odziez antyelektrostatyczng oraz uzywaé kasku, okularéw ochronnych, atestowanych rekawic i

Zbiornik dozujacy odpowiada naj-
nowszym wymogom jakosciowym (Certyfikat
jakosci BS EN ISO 9001:2000) oraz wymo-

wia osobie odpowiedzialnej za gospodarke
materiatowg tworzenie szczegdtowych ra-

Nowoczesny zbiornik

do dystrybucji zewnetrznej oleju
napedowego

na litrze. Uzytkownik poprzez czujnik aktu-
alnego poziomu oleju napedowego z wy-
Swietlaczem ma mozliwo$¢ petnej kontroli
ilosci zatankowanego paliwa. Zakup hurtowy

gom przeciwpozarowym i Instytutu Ochro-
ny Srodowiska (certyfikat OFCERT). Do jego
wyposazenia standardowego naleza:

e urzadzenia dozujgce o dwuptasz-
czowej nowoczesnej konstrukcji o
pojemnosci 2500 i 5000 litrow,

e dystrybutor wyposazony w pompe
elektryczng o wydajnosci 72 I/min,

e przeptywomierz analogowy z dwu-
funkcyjnym wysSwietlaczem,

e zamykana na klucz obudowa dys-

trybutora,

e czujnik aktualnego poziomu oleju z
wyswietlaczem,

e pistolet dystrybucyjny samozamy-
kajacy,

e zamykany wiaz dostepowy,
e krociec wlewowy zakonczony su-
chozigczem.

Istnieje  mozliwos¢ zainstalowania
dodatkowego wyposazenia, takiego jak mi-
kroprocesorowy uktad sterujgcy umozliwia-
jacy rejestracje ilosci wydanego paliwa dla
kazdego uzytkownika pojazdu badz urzadze-
nia. Kazdy uzytkownik posiada indywidualny
kod PIN lub elektroniczne klucze kodowe.
Oprogramowanie  komputerowe umozli-
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portéw rozchodu paliwa. Specjalny system
podgrzewania temperatury oleju zapewnia
jego odpowiednig gestos¢, nawet podczas
najbardziej mroznej zimy.

Hurtownia Paliw Pronaru w Biatym-
stoku prowadzi sprzedaz takich przenosnych
zbiornikéw i posiada bardzo dobrze rozbu-
dowang sie¢ odbiorcow korzystajacych z po-
wyzszego rozwigzania. Zbiornik taki mozna
naby¢ na dwa sposoby. Pierwszy z nich to
zakup za gotowke po bardzo atrakcyjnej ce-
nie. Drugq mozliwoscig jest zakup ratalny ze
sptatg w bardzo niskich réwnych ratach w
okresie 36 lub 60 miesiecy. Ostatnia rata jest
réwnoznaczna z wykupieniem zbiornika na
witasnos¢. Szczegdtowych informacji moz-
na zasiegna¢ w siedzibie Hurtowni Paliw w
Biatymstoku przy ulicy Handlowej 6 lub pod
numerem telefonu 85 744 19 98. Swietnie
rozwinieta sie¢ logistyczna Pronaru umozli-
wia dostawe paliwa specjalistycznym sprze-
tem we wskazane miejsce, nawet w ciggu 24
godzin.

Paliwo z doptata
Zachetg do zakupu paliw w legal-

nych punktach sprzedazy jest ustawa o

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

trzewikow

zwrocie czesci podatku akcyzowego zawar-
tego w cenie oleju napedowego wykorzy-
stywanego do produkcji rolnej, uchwalona
przez Sejm RP 10 marca 2006 roku. Przewi-
duje ona, ze rolnikom bedzie zwracany po-
datek za okresy szeSciomiesieczne (dwa razy
w roku) na podstawie wnioskéw ztozonych
do wdjta, burmistrza (prezydenta miasta).
Kwota zwrotu podatku na 1 litr oleju nape-
dowego okreslana jest corocznie przez Rade
Ministréw. Zwrot podatku jest dokonywany
w terminach od 1 czerwca do 31 lipcaiod 1
listopada do 31 grudnia danego roku za olej
napedowy zakupiony w okresie 6 miesiecy
poprzedzajacych dzien zlozenia wniosku w
urzedzie gminy.

Biorac pod uwage powyzsze fakty
widzimy, ze zakup zbiornika moze prowadzi¢
do obnizenia kosztéw dziatalnosci zaréwno
w duzych firmach transportowych, jak i w
mniejszych gospodarstw rolnych. Dlatego
warto rozwazy¢ zastosowanie takiego roz-
wigzania.

l Pawel Stankiewicz

Autor jest dyrektorem Hurfowni Paliw
/ Olgjow Silnikowych w Pronarze
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- Jak sfinansowac zakup ciggnika

Tanszy kredyt

i przetworstwie produktow rolnych lub nMR
- kredyty na utworzenie lub urzadzenie go-
spodarstw rolnych przez osoby, ktére nie 8-15 lat

SPECJALISCI RADZA .

Oferta kredytow preferencyjnych na zakup ciagnika w wybranych bankach

BANK GOSPODARKI
ZYWNOSCIOWE]

BANK POLSKIEJ
SPOLDZIELCZOSCI

MAZOWIECKI BANK
REGIONALNY

WYSZCZEGOLNIENIE

Duzg popularnosciq przy zakupach
sprzetu rolniczego cieszg sie kredyty pre-

ferencyjne. Niektdre polskie banki wkroétce ! zez nMR do 15 lat 8-15 lat
Znowu rozpoczng udzielanie preferencyjnych \L,I\|/<0rtl)czdy’ryl4r(1)-go rok(‘;kzycr:alé o kredviu ri
kredytéw, cho¢ w nieco zmienionej formule. obyawoch przypadkach kwota Kredytu nie

yIow, ) moze przekroczy¢ 80 proc. wartosci nakta- do 2 lat do 2 lat do 2 lat

edtug nowych zasad, kredyty
preferencyjne bedq udzielane po
przekazaniu bankom przez Agen-

cje Restrukturyzacji i Modernizacji Rolnictwa
limitu akcji kredytowej i limitu dopfat.
Oferty kredytowe bankdw, z ktdrymi agencja
podpisata umowy, sg do siebie podobne, po-
niewaz wynika to z okreslonych przez agen-
cje ogolnych warunkéw kredytowania.
Dostepne sg kredyty na zakup ciag-
nikdw z dwaoch linii kredytowych: nIP - na
realizacje inwestycji w gospodarstwach rol-
nych, dziatach specjalnych produkcji rolnej

dow inwestycyjnych na gospodarstwo. Nie
moze tez by¢ wieksza niz 4 min zt.

W dziatach specjalnych produkcji
rolnej limit kredytowy moze wynosi¢ do 70
proc. naktadow inwestycyjnych, nie wiecej
jednak niz 8 min ztotych, zas w przetwor-
stwie produktéw rolnych do 70 proc. warto-
$ci inwestycji, lecz nie wiecej niz 16 min zt.
Maksymalny okres kredytowania — w zalez-
nosci od linii kredytowej — wynosi od 4 do 20
lat, a w przypadku kredytow inwestycyjnych
— do 8 lat, a dla mtodych rolnikéw - do 15
lat. Karencja w spfacie kapitatu wynosi do
2 lat.

R r
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1,688 % - 3,375 %
(oprocentowanie ogétem
1,5 stopy redyskontowej

weksli, ktora od 26.04.2007
r. wynosi 4,5 % (4,5 % x
1,5 = 6,75) z czego ptatne
przez kredytobiorce 0,25

- 0,50 %

1,69-3,38 %

Wszystkie formy zabez-
pieczenia wymienione w
wewnetrznych przepi-
sach banku, dotyczacych
prawnych form zabez-
pieczenia wierzytelnosci

Kazda z prawnych form
zabezpieczenia kredytu,
stosowana w Banku BGZ

20 %-30 % wartosci nakta-
dow inwestycyjnych, w za-
leznosci od linii kredytowej

20 % lub 30 %

Dowolne, do uzgodnienia z W ratach miesiecznych
klientem lub kwartalnych

Nie wiecej niz 2 % kwoty

0,
wykorzystanego kredytu EO A%
Tak, bez dodatkowych Tak
obcigzen kredytobiorcy
Nie Nie
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nMR-1,69 %
nIP3,38 %

Zgodnie z prawem
cywilnym i wekslowym

20 % do 30 %

Raty malejace

do 2%

Tak

Nie




SPECJALISCI RADZA

Czynniki, ktore nalezy uwzglednic przy zakupie ciggnika rolniczego

1.

Przeznaczenie ciggnika — czy bedzie
spetniat w gospodarstwie role podstawo-
wa, czy tez pomocnicza.

Moc ciggnika — w zaleznosci od wielko-
$ci oraz specjalizacji gospodarstwa. Dla
przecietnych gospodarstw produkcji zwie-
rzecej najczesciej kupowane sg ciggniki o
mocy 80-100 KM, dla produkc;ji roslinnej
100-150 lub wiecej KM, dla gospodarstw
ogrodniczych i sadowniczych 40-60 KM.
Wedtug badan IBMER przewiduje sie
nastepujaca strukture mocy ciggnikéw w
polskich gospodarstwach w 2010 r.:

do 20 KM - 4,8 %,

20 - 34 KM —-24,2 %

34 —-55 KM -33,5%

55 -82 KM - 26,2 %

82 - 136 KM -8,1 %
powyzej 136 KM — 3,2 %.

Podstawowe parametry, funkcje oraz
wyposazenie ciggnika (charakterystyki
wybranych 17 marek ciggnikéw sprzeda-
wanych w Polsce:

PRONAR 5135, McCormick CX 105,
DEUTZ FAHR Agrotron K100, LAMBOR-
GHINI R4.95, SAME EXPLORER CLAS-
SIC 95, CLAAS Celtis 456 RX, MASSEY
FERGUSON 5455, FARMER 10244 C1,
ZETOR 10641, LANDINI VISION 105,
KUBOTA M1055, CASE IH MXU100,
CRYSTAL 100, NEW HOLLAND TL
100A, VALTRA C 100, JOHN DEERE
6320 SE, FENDT 309 ClI).

¢ moc znamionowa 95 — 105 KM,

*  maksymalny moment obrotowy
367 — 474 Nm,

* jednostkowe zuzycie paliwa
200 — 229 g/kWh,

*  pojemnos¢ zbiornika paliwa — 90-
190 litréw,

*  sprzegto gtdbwne — suche lub mokre,
jedno - lub wielotarczowe, sterowa-
ne hydraulicznie,

»  ukiad kierowniczy — hydrauliczny lub
hydrostatyczny,

*  skrzynia przekfadniowa —
mechaniczna zsynchronizowana,
mechaniczna zsynchronizowana z
rewersem mechanicznym lub elek-
trohydraulicznym (wazne przy pracy
z tadowaczem czotowym,
Power-Shift lub Power Quad-przeta-
czanie biegéw pod obcigzeniem bez
uzycia sprzegta (bardzo pomocne
przy wykonywaniu zréznicowanych
prac w zmiennych warunkach gle-
bowych i terenowych),

*  blokada mechanizmu réznicowego
tylnego mostu — mechaniczna, hy-

drauliczna, elektrohydrauliczna,

* liczba biegéw przod/tyt od 12/4 do
48/48,

»  zakres predkosci jazdy 0,2-40 km/h,

. hamulce zasadnicze — tarczowe,
mokre sterowane hydraulicznie,

*  wydatek pompy oleju hydrauliczne-
go — 54-91 I/min.,

* liczba szybkoztaczy 4-8,

* wal odbioru mocy zalezny lub nie-
zalezny, liczba predkosci WOM 540
/1000 obr/min.,

*  zopcjg predkosci ekonomicznych
540E oraz 1000E wykorzystywanych
na przyktad przy pracy na uzytkach
zielonych co daje znaczne oszczed-
nosci paliwa,

»  funkcje sterowania podnos$nikiem
— elektrohydrauliczne EHR, hydro-
mechaniczne,

*  MHR lub elektroniczne AGROTRO-
NIC,

»  klimatyzacja — standard/opcja,

*  siedzisko z amortyzacjg — mecha-
niczng, mechaniczno-pneumatycz-
na, pneumatyczna, z automatycz-
nym ttumieniem drgan,

. poziom hatasu — 72-84 decybeli,

*  maksymalny udzwig tylnego TUZ
— 3875 — 7200 kg,

e gorny zaczep transportowy — staty
lub regulowany,

*  koncowki zaczepow dzwigni tylnego
tuz — oczkowe lub hakowe,

*  wysokos$¢ catkowita (wazna przy
pracy z wozem paszowym w po-
mieszczeniach o matej wysokosci
wjazdu) — 2600 -2910 mm,

*  wyposazenie dodatkowe — przedni
TUZ oraz przedni WOM,

*  rodzaj ogumienia (wazne dla r6z-
nych warunkéw eksploatac;ji),

*  kabina — wyglad zewnetrzny oraz
wnetrza kabiny, wentylacja i ogrze-
wanie, rozmieszczenie dzwigni i
wskaznikéw, dodatkowe siedzisko,
otwieranie szyb bocznych oraz
dachu.

Im wiecej godzin sie w niej spedza
tym wazniejsze jest jej wyposazenie.

Cena zakupu ciggnika.

Sposoby finansowania zakupu
(zakres korzystania z dopfat ze $rodkow
UE lub kredytéw preferencyjnych).

Marka ciggnika.

Dostepnosc¢ serwisu oraz czesci zamien-
nych.

Opinie uzytkownikéw oraz sprzedajace-
go.
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Sq tez inne ograniczenia dostepno-

§ci kredytow — kredytowane maszyny i urza-
dzenia nie moga w dniu ich sprzedazy mie¢
wiecej niz 5 lat, jak rowniez nie mogly one
zosta¢ uprzednio zakupione z wykorzysta-
niem kredytow preferencyjnych lub doptat
UE.
Kredytobiorca musi oczywiscie posiadac od-
powiednig zdolno$¢ kredytowa, umozliwia-
jacq sptate zaciggnietego kredytu wraz z
odsetkami w terminach okreslonych w umo-
wie.

Przy udzielaniu kredytu bank ma
prawo do ustanowienia jednej lub kilku form
zabezpieczenia sptaty kredytu, w zaleznosci
od wartosci rynkowej przyjmowanego za-
bezpieczenia, rodzaju kredytu i okresu kre-
dytowania jak rodwniez formy organizacyjnej
podmiotu gospodarczego i jego sytuacji fi-
nansowe;j.

Do najczesciej stosowanych form za-
bezpieczenia naleza: weksel wtasny in blan-
co, poreczenie 0sdb fizycznych lub prawnych,
gwarancje innego banku, przelew wierzytel-
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nosci, ustanowienie zastawu rejestrowego
na rzeczach ruchomych, przewtaszczenie
rzeczy ruchomych. Przy kredytowaniu zaku-
pow ciggnikow rolniczych powszechnie sto-
sowang forma zabezpieczenia sptaty kredytu
jest cesja praw z ubezpieczenia, co oznacza,
ze kazdy ciagnik powinien posiada¢ polise
AC na wypadek uszkodzenia z winy wiasci-
ciela lub kradziezy.

Od poczatku funkcjonowania funduszy struktu-
ralnych SAPARD i Sektorowego Programu Ope-
racyjnego do konca 2006 r. zakupiono w Polsce
okoto 30 tys. ciagnikdw rolniczych. W najblizszym
czasie ma sie rozpoczac realizacja kolejnego pro-
gramu dopfat do inwestycji w rolnictwie — PROW
2007-2013.

Wszyscy nabywcy ciagnikdw i przy-
czep PRONAR otrzymujg przy zakupie nieod-
pfatnie pakiet ubezpieczeniowy AC OC NW.

l Jozef Wierzbicki

Dyrektor marketingu i sprzedaZy w Pronarze
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- Co oznacza znak CE na maszynach i urzadzeniach

Europejski paszport

W codziennym zyciu mozemy zauwazy¢ na wielu wyrobach w réznych wi-
docznych miejscach znak CE. Czym wiasciwe jest CE? Na pewno oznaczenie to nie
jest handlowym Swiadectwem jakosci, ani nie potwierdza pochodzenia towaru z Unii
Europejskiej. Nie jest tez certyfikatem bezpieczenstwa, poniewaz jego znaczenie jest
znacznie szersze — oznacza zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami, zawartymi w
dyrektywach unijnych. Dyrektywy te dotyczg przede wszystkim bezpieczenstwa wy-
robu, ale réwniez emisji zaktdcen elektromagnetycznych, hatasu lub zuzycia energii.
W ten sposéb konsument, kupujac w dowolnym panstwie Unii Europejskiej wyrdb
oznakowany CE, zyskuje pewno$¢, ze moze go bezpiecznie i bez problemu uzywac
w swoim Kraju.

Nieobowigzkowy juz znak B

Znak CE. Forma graficzna tego
oznakowania jest $cile okreslona

d 1 stycznia 2003 r. (jeszcze przed
Owejéciem Polski do UE) znak bezpie-

czenstwa B nie jest juz obligatoryjny
i nie stanowi wymogu dopuszczenia wyrobu
do wejscia na rynek. Przed tq datg kazdy wy-
rob wprowadzany na rynek polski, ktdry sta-
nowitby jakiekolwiek zagrozenie, powinien
uzyskac¢ dokument stwierdzajacy, ze spetnia
odpowiednie wymagania okreSlone przez
normy lub przepisy prawne. Dokumentem
takim byt certyfikat wydawany przez jed-
nostke uprawniong, niezalezng zaréwno od
producenta jak i odbiorcy (przez tzw. strone
trzecia). Byto to o tyle wygodne, ze jednost-
ka certyfikujgca przejmowata cze$¢ ciezaru
roszczen odbiorcéw danego wyrobu. Obec-
nie produkty nowe lub te, ktérym skonczyla
sie waznosc¢ certyfikatu, muszg uzyskaé znak
CE.

Oznakowanie CE naktada znacznie
wiekszg odpowiedzialnos¢ na producenta, a
jednostki notyfikowane petnia jedynie role
ustugowa.

Teoretycznie mozemy spotkac sytu-
acje, ze znak bezpieczenstwa B moze funk-
cjonowac obok znaku CE. Jednak ze wzgle-
du na idee tworzenia spdjnej gospodarki i
ujednolicania barier technicznych w celu
swobodnego przeptywu towardw, stosowa-
nie obu znakéw jest niepotrzebnym utrud-
nieniem dla wytworcy.

Po wstapieniu Polski do UE (1 maja
2004 roku), wyroby ze znakiem CE mogq
podlega¢ swobodnemu przeptywowi na
wspolnym rynku europejskim. Litery CE
oznaczajq ,conformité européenne”. Nazwa
ta pochodzi z jezyka francuskiego i oznacza
»2godnos¢ europejska”.
Znak CE stanowi deklaracje producenta, ze
wyréb wprowadzany do obrotu spetnia za-
sadnicze wymagania okreslone najczesciej w
rozporzadzeniach wydawanych na podstawie
ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie
oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204
poz. 2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565),
wprowadzajacych do polskiego prawa tzw.
dyrektywy nowego podejscia. Dotyczg one
ponad dwudziestu grup produktdow, m.in.:
urzadzen elektrycznych, zabawek, Srodkéw
ochrony indywidualnej, materiatéw budow-
lanych, maszyn i wind. Tylko te wyroby, dla
ktorych istniejg zasadnicze wymagania okre-
$lone w przepisach, powinny mie¢ znak CE.

Skad pomyst na oznakowanie CE?
W 1985 roku Wspdlnoty Europejskie przyje-
ty tzw. Nowe Podejscie, ktdre zaktadato har-
monizowanie przepiséw technicznych w ich
obrebie. Byt to wazny i konieczny krok wyj-
§cia naprzeciw rosngcej wymianie towarow
w UE i ujednolicenia wymagan co do bez-
pieczenstwa produktdw konsumpcyjnych. W
1989 roku Nowe Podejscie uzupetniono tzw.
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Globalnym Podejéciem. To byt poczatek.
Wyodrebniono woéwczas zasady stosowania
i 0znaczania znakiem CE.

Umieszczanie znaku CE na produk-
tach nie dotyczy tylko producentdow z sie-
dzibg w Unii. Wszyscy, ktorzy eksportujg na
rynek unijny, muszg przestrzega¢ warunkow
bezpieczenstwa produktéw w niej obowigzu-
jacych i - co za tym idzie - opatrywac swoje
produkty znakiem CE.

Dla wielu wyrobow procedura zgod-
nosci z zasadniczymi wymogami jest bardzo
prosta i moze by¢ przeprowadzana sitami
producentow, dla innych jest ona bardzo zto-
zona i kosztowna i zwykle przeprowadza sie
ja z pomoca jednostki notyfikowane;j.

Kazdy producent, zgodnie z wymogami dy-
rektyw nowego podejscia, jest zobowigzany
do sporzadzenia dokumentacji technicznej
dla danego wyrobu. Kazda dyrektywa okre-
$la, co powinno znalez¢ sie w dokumentagji,
a producent jest zobowigzany do przecho-
wywania jej przez 10 lat od wprowadzenia
na rynek ostatniej partii wyrobu.

Wazng konsekwencjq przyjecia europejskie-
go systemu Nowego Podejscia jest catkowi-
ta rezygnacja panstwa z ingerencji w etap
projektowania, produkcji wyrobu i przepro-
wadzania ich kontroli przed umieszczeniem
na rynku zaréwno krajowym, jak i unijnym.
Catkowitg odpowiedzialno$¢ przejmuje pro-
ducent wyrobu, ktory przed wprowadzeniem
wyrobu na rynek musi stwierdzi¢, czy wyréb
spetnia wymagania odpowiednich dyrektyw,
czyli musi przeprowadzi¢ ocene zgodnosci,
aby nastepnie umiesci¢ oznakowanie CE na
wyrobie.

Spetnianie przez Pronar obowigzku
spetnienia wymagan unijnych, gwarantuje
klientom bezpieczne uzytkowanie przyczep,
maszyn komunalnych, czy maszyn rolni-
czych, wyprodukowanych w Narwi. Firma
stawia na do$wiadczonych konstruktordw,
ktorzy juz na etapie projektowania kieru-
jg sie nie tylko wymogami funkcjonalnosci,
estetyki, ale réwniez bezpieczenstwa wy-
robu. Dzieki temu mozliwe jest unikniecie
najczesciej popetnianego btedu, czyli prze-
prowadzania procedury oceny zgodnosci
dopiero po powstaniu produktu. Ewentualne
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zmiany lub poprawki w konstrukcji generujq
ogromne koszty, dlatego wiasnie istotna jest
integracja zasad bezpieczenstwa z procesem
konstrukcyjnym.

Oznakowanie CE jest swoistym ,paszportem
europejskim”,  umozliwiajacym  wyrobom
spetniajacym wymagania dyrektyw swobod-

e swobodny przeptyw towaréw — mozliwos¢ rozszerzenia obszaru
dziatalnosci firmy na kraje nalezace do EOG,

» jednolita interpretacja wymagan technicznych we wszystkich krajach

UE,

e brak koniecznosci poddawania swoich wyrobow wielokrotnej certy-
fikacji na zgodnosc z przepisami réznych panstw — mniejsze koszty

certyfikacji,

»  brak obowigzku korzystania z ustug jednostki notyfikowanej (z wyjat-

kiem maszyn ujetych w odpowiednich wykazach),

e  prosta procedura zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami moze byc

przeprowadzona sitami producentow,

» dostosowanie prawa polskiego do europejskiego (brak prawnego wy-

mogu utrzymywania krajowych dobrowolnych znakéw, oznakowanie CE
uwazane jest za wystarczajace) - stwarza to mozliwos$¢ oszczednosci,

o mozliwo$¢ poréwnywania produktow z réznych krajow.

ny przeptyw w obrocie na terenie Unii Eu-
ropejskiej, a $cislej - Europejskiego Obsza-
ru Gospodarczego (EOG - nalezg do niego
panstwa Unii Europejskiej oraz Lichtenstein,
Norwegia i Islandia).

Oznaczenie CE jest informacjq dla konsu-

*  bezpieczny wyréb — gwarancja, ze producent przeprowadzit
procedure oceny zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi,

e poréwnywalny poziom bezpieczenstwa wyroboéw pochodzacych z réz-

nych panstw unii,
* jasno zdefiniowana odpowiedzialnos¢ producenta,

»  deklarowane parametry techniczne produktéw, prezentowane przez ich

producentéw sa bardziej przejrzyste niz w przesztosci,

» wszystkie wyroby sa oceniane na podstawie takiego samego badania

albo innych metod oceny, niezaleznie od pochodzenia wyrobow.

mentow, ze produkt jest zgodny z wymaga-
niami normy europejskiej. Umieszczajac na
wyrobach ten symbol producent deklaruje,
ze odpowiadajg one istotnym europejskim
wymaganiom, dotyczacym podstawowych
dziedzin zycia, takim jak zdrowie, bezpie-
czenstwo i ochrona $rodowiska.

l Irena Odyjewska-Mieleszko

Autorka jest specjalistkg ds. homologacji
na Wydziale WaroZeri Pronaru




. TECHNOLOGIE

- Projektowanie

Etapy powstawania

wyrobu

Projektowanie jest pierwszym i najwaz-
niejszym etapem powstawania wyrobu. Jest
jednoczesnie bardzo czasochtonne, a czesto
- kosztowne. Polega na opracowaniu zatozen,
koncepcji, opracowaniu konstrukcji, a takze
na doborze materiatow.

am proces projektowania nie zaczy-
na sie w momencie, gdy projektant
(konstruktor) siada do rysowania przy

komputerze czy tez desce kreSlarskiej, ale
wczesniej.

» oczekiwanej funkcjonalnosci
produktu,

» oczekiwanej jakosci produktu,

e sugerowanej ceny (kosztu)
produktu,

e sugerowanej estetyki produktu.

Projektowanie jest dziataniem wy-
wotanym pojawieniem sie potrzeby klientéw,
polegajacej na nabyciu nowych lub ulepsze-
niu istniejgcych produktow.
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Informacje te stuza do sformutowa-
nia zadania projektowego rozpoczynajace-
go proces projektowania i konstruowania
nowych produktow. Formutujac zadanie
projektowe bardzo czesto musimy poj$¢
na kompromis. Niestety zdarza sie, ze nie
jesteSmy w stanie zrealizowa¢ wszystkich
potrzeb. Moze to wynikac z przyczyn ekono-
micznych (zbyt drogi wyrdb, na ktéry trudno
bedzie znalez¢ nabywece), jak i technologicz-
nych (ograniczenia posiadanych techno-
logii). Nalezy uwzgledni¢ wage kazdego z
czynnikdw wptywajacych na konstrukcje.
Bardzo czesto w podobnych produktach, ale
przeznaczonych dla réznych odbiorcéw, te
czynniki wazg inaczej. W jednym produkcie
najwazniejsza jest cena, w innym jakosc,
funkcjonalnosc itd.

Sformutowane zadanie okre$la zato-
zenia konstrukcyjne. Zatozenia te powinny
zawierac opis dziatania produktu (maszyny),
warunkoéw wykonania i eksploatacji,
wymagan oraz informacje o plano-
wanej wielkosci produkcji. Formutujac
zatozenia konstrukcyjne maksymalnie
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wykorzystujemy catg dostepng wiedze, a
takze doswiadczenia z innych, istniejacych
juz produktow.

Na podstawie zatozen konstrukcyj-
nych tworzymy koncepcje wyrobu. W zalez-
nosci od szczegotowosci zatozen koncepcja
moze by¢ bardziej lub mniej ogdlna. To samo
zadanie konstrukcyjne mozna rozwigza¢ na
kilka sposobow. Czesto tworzymy wiec kil-
ka wariantow koncepcji, roznigcych sie od

Dyskusja nad wyborem najlepszej
koncepcji. Pierwszy z prawej:
autor artykutu

Projektowanie maszyny
w programie do
modelowania 3D
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Drukowanie gotowej dokumen-
tacji technicznej

Tilli iﬂ'ﬁ[

[
B

Analiza MES cze$ci maszyny

siebie ksztattem, materiatami, z ktérych pro-
dukowany ma by¢ wyrdb oraz elementami
sktadowymi.

* niezawodnosci,
» technologicznosci,
»  bezpieczenstwa,
e ergonomii i estetyki,
e ekonomiki
(produkgiji i eksploatacji).

Po dokonaniu wyboru najlepszej
koncepcji opracowujemy projekt wstepny.
Nalezy przez to rozumie¢ nadanie projek-
towanemu wyrobowi cech geometrycznych
oraz dobranie materiatu.

o B = s oy T e Dol 0 bl ket B Rl dis 4

- e

Przygotowywanie dokumentacji technicznej przy pomocy
programu Unigraphics

Kolejnym etapem projektowania jest
weryfikacja teoretyczna maszyny czy czesci.
Najczesciej metodami obliczeniowymi okre-
$lamy wiasciwosci wytrzymatosciowe, ciep-
Ine kinematyczne. Przeprowadzamy réwniez
optymalizacje pod wzgledem ekonomiczno-
$ci, geometrii i materiatow. Wazne jest row-
niez sprawdzenie czy wyrdb bedzie spetniat
obowigzujace przepisy i normy. Czesto na
tym etapie nastepuje sprzezenie zwrotne
— w momencie, gdy wyniki weryfikacji pro-
duktu nie sg zadawalajace nastepuje powrot
do fazy projektowania wstepnego.

Ostatnim etapem jest opracowanie
projektu technicznego. Projekt techniczny
okresla juz szczegotowo wszystkie wymiary
produktu wraz z tolerancjami, ustala mate-
riat (materiaty), sposob obrdbki, montazu, a
takze opisuje warunki eksploatacji i konser-
wacji produktu.

Zakonczeniem procesu projektowa-
nia jest wydrukowanie dokumentacji tech-

nicznej i przekazanie jej do realizacji w
formie prototypu lub gotowego wyrobu.

Na kazdym etapie projekto-
wania konstruktor uzywa na-
rzedzi utatwiajgcych mu prace
projektowe. Wraz z rozwojem
przemystu i technologii nie-
ustannie postepuje réwniez
rozwdj narzedzi wspoma-
gajacych prace projektanta.
Kiedy$ podstawowym narze-
dziem byla deska kreSlarska
i otdwek. Wiekszos¢ obliczen
projektanci robili przy pomocy
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kartki, dtugopisu i ewentualnie kalkulatora.
Wraz z pojawieniem sie komputeréow coraz
wiecej czynnosci projektant moze powierzyé
»~maszynom”. Na poczatku stosowano proste
programy pisane specjalnie pod okreSlone
potrzeby, czesto pod konkretny wyréb. W
pozniejszym czasie pojawito sie juz bardziej
uniwersalne oprogramowanie, jednak wcigz
do konkretnych zadan: rysowania, optymali-
zacji, obliczen wytrzymatosciowych metodg
MES.

Rewolucjq w dziedzinie narzedzi byto poja-
wienie sie zintegrowanych systeméw inzy-
nierskich CAD/CAM. Umozliwiajg one wspo-
maganie dowolnego etapu projektowania i
wytwarzania, poczawszy od koncepcji az
do wytworzenia gotowego wyrobu. Budowa
modutowa tych systemdw umozliwia ich wy-
korzystanie do rozwigzywania specjalistycz-
nych zadan inzynierskich. Przez zestawienie
odpowiednich modutéw, w zaleznosci od
potrzeb i posiadanego sprzetu, uzytkownik
przygotowuje system do konkretnych zasto-
sowan. System zawiera moduty konstrukcyj-
ne, technologiczne oraz specjalistyczne.

Podstawowymi modutami sa: modut
umozliwiajacy modelowanie 2D, przestrzen-
ne, modut tworzenia dokumentacji technicz-
nej, parametryczny modut projektowania
wstepnego i analiz inzynierskich oraz mo-
duty do programowania CNC. Oprécz tego
istnieje caty szereg modutdéw dodatkowych,
dostosowanych do zadan specjalnych: mo-
dut jezyka programowania, symulacji wtry-
sku, generowania rozkrojow blach, tworze-
nia specjalnych powierzchni przestrzennych,
projektowania systemdw rurowych itd. Nale-
Zy rowniez nadmieni¢, ze systemy inzynier-
skie sg caly czas udoskonalane i wzbogaca-
ne o kolejne moduty.

Bardzo czesto jest tak, ze producen-
ci maszyn i biura projektowe uzywajg kilku
systemow jednoczesnie. Spowodowane jest
to tym, Zze mimo duzej uniwersalnosci, kaz-
dy system posiada swoje mocniejsze strony,
ktére wykorzystujg projektanci.

l Radostaw Szataj

Autor jest konstruktorem-technologiem na Wydziale
WadrozZeri w Pronarze
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AutoCAD - to przede wszystkim doskonate narzedzie kreslarskie.
Jest bardzo intuicyjny w obstudze, posiada bardzo duzo narzedzi
do rysowania w 2D, a format zapisu DWG to niemal standard dla
biur projektowych. Dzieki temu pojawito sie wiele specjalistycznych
naktadek, np. AutoCad Electrical, AutoCAD Desktop, AutoCAD Civil
Design. AutoCAD jest wcigz udoskonalany i kazdego roku pojawia
sie nowa, oznaczona numerem roku wersja. AutoCad posiada row-
niez mozliwosc¢ projektowania w 3D, ale jest to raczej dodatek do tej
«€lektronicznej deski kreslarskiej”.

Solid Edge — jest to rozbudowany system CAD wspomagajacy pro-
jektowanie w 3D. Solid Edge umozliwia szybka prace dzieki parame-
trycznym, opartym na cechach geometrycznych (features) narze-
dziom, pozwalajacym na efektywne modelowanie. Poczynajac od
podstawowych ksztattow czesci utworzonych poprzez wycigganie
lub obrot profilu, projektant moze tatwo dodawac kolejne elementy,
jak otwory, wyciecia, wyciagniecia, zaokraglenia, cienkosciennosé,
jak rowniez elementy bardziej ztozone: pochylenia, wyciggniecia po
krzywej i przez przekroje, wyciggniecia i wyciecia Srubowe oraz wzo-
ry. Geometria czesci, relacje oraz wymiary mogg byc¢ szybko modyfi-
kowane w celu przeanalizowania réznych wariantow projektu. Wiel-
kg zaleta tego systemu jest rowniez doskonata praca ze ztozeniami
— nawet bardzo duzymi. Pozwala to na podzielenie poszczegdlnych
zadan i podzespotow miedzy grupy czy tez pojedynczych projektan-
tow. Solid Edge posiada wiele modutéw: do tworzenia dokumentacji
technicznej, do systeméw rurowych, modelowania blach, wytwa-
rzania form wtryskowych. Witasnie programu Solid Edge uzywamy
do projektowania wiekszosci, produkowanych przez Pronar, czesci i
maszyn.

Unigraphics — zintegrowany, system CAD/CAM/CAE/PDM umozli-
wiajacy modelowanie w oparciu o bryly, powierzchnie i cechy kon-
strukcyjne (features). Na wykonanym modelu mozliwe jest prze-
prowadzenie analiz wytrzymatosciowych i kinetycznych. Moze byc
wykorzystywany do generowania Sciezek narzedzi (dla jego wyko-
nania na maszynach CNC) oraz do przygotowania dokumentacji 2D.
Silng strong systemu Unigraphics s moduty CAM, dajace uzytkow-
nikowi ogromne mozliwo$ci programowania obrébek (w petnym za-
kresie do 5 osi sterowanych w sposob ciagty). Pozwalajq one na
catosciowe i szczegdtowe rozpracowanie procesow produkcyjnych.
Automatyzacja proceséw, ich petna integracja i dopasowanie do in-
dywidualnych proceséw produkcyjnych uzytkownikow sprawiaja, ze
Unigraphics to bardzo efektywne i solidne narzedzie, stanowiace
Swiatowy standard przemystowy. W Pronarze gtéwnym zastosowa-
niem programu Unigraphics jest projektowanie czesci, modeli i form
z myslg o ich wytwarzaniu na obrabiarkach CNC.



- Nowoczesne technologie

Sztywne przewody
hydrauliczne

tacza poszczegdine elementy w jed-

ng catos¢. W zaleznosci od budowy
maszyny i spetnianych funkcji roboczych, w
wyrobach Pronaru mozemy wyrozni¢ dwie
grupy przewodow:

e przewody ,elastyczne” stuzg do 13-
czenia elementéw ruchomych,

e przewody ,sztywne” sg uzywane
do taczenia elementéw nie zmie-
niajgcych potozenia wzgledem sie-
bie.

Najbardziej niezawodne sg przewo-
dy sztywne. Wszedzie, gdzie jest to mozliwe,
zalecane jest ich stosowanie. Do zalet takie-
go rozwigzania nalezy zaliczyc:

e dtugq zywotnos¢ przewodow,

Przewody w uktadach hydraulicznych

e dobrg wymiane ciepta z otocze-
niem,

e powtarzalno$¢ ksztattu i utozenia,
co wptywa na estetyke wyrobu.

Majac na uwadze powyzsze zalety,
w wyrobach Pronaru potozono nacisk na
maksymalnie duzg liczbe przewodow sztyw-
nych w ukfadach hydrauliki sitowej oraz po-
wietrznych uktadéw hamulcowych.

Zaleznie od medium przewody
sztywne wykonuje sie z rur stalowych, stali
nierdzewnych, miedzianych, stopow alumi-
nium lub czystego zelaza (zelazo Armco).

W celu umozliwienia potaczenia
ustawionych w rdzny sposdb wzgledem
siebie elementdw, rury trzeba odpowied-
nio wyginacC. Giecie przeprowadzane jest
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Symulacja procesu giecia rury

na specjalnych maszynach - gietarkach. W
Pronarze rury wykonywane sg na gietarce
numerycznej 3-osiowej.

Kazda rura posiada model 3D oraz
jest opisana programem pozwalajacym wy-
konac jg na maszynie. Archiwizacja progra-
mow pozwala wykonac kazdg, wczesniej za-
projektowang, rure. Dzieki zaawansowaniu
technologii wykonania przewodéw sztyw-
nych uzyskujemy powtarzalnosc¢ i kazdy wy-
konany w Pronarze przewdd jest identyczny
Z wzorcem z prototypu, niezaleznie od tego,
kiedy byt wykonany.

Przewody sztywne majg skompliko-
wane ksztatty i sg giete w kilku pfaszczy-
znach. Wykorzystujgc model 3D, rurki oraz
ramie pomiarowe mozliwe jest zmierzenie
wszystkich odchytek wykonania i poréwna-
nie ich z dopuszczalnymi tolerancjami.

taczenie rur z innymi elementami
mozliwe jest poprzez odpowiednie zakoncze-

i—
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Program giecia rury

nie rury. W Pronarze, zaleznie od wymagan,
ktoére musi spetnia¢ przewdd, stosujemy réz-
ne metody zakonczenia rury:

e  zaciecie pierscienia,

* przyspawanie koncowki,

e |utowania koncowki.

Obecnie na rynku funkcjonujq trzy
generacje pierscieni zacinajacych:

e pierScien zacinajacy jednoostrzo-
Wy,

» pierScien zacinajacy dwuostrzowy,

e pierScien zacinajacy z uszczelkami
elastycznymi.

Podczas zaciecia wstepnego pierw-
sza krawedz A (patrz rysunki na nastepnej
stronie) jest w materiale rury, krawedz B
jeszcze jest poza rura. W pierscieniu wyko-
nana jest dodatkowa krawedz C, ktdra bloku-
je zbyt glebokie wciecie wraz z dodatkowym
zabezpieczeniem D. Przestrzen G zapewnia
efekt sprezyny, izoluje krawedzie A i B przed

Na zdjeciach obok:
pomiar przewodu
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Strefy w pierscieniu zacinajacym: 1-krawedzie zacinajace oraz

uszczelniajace, 2-zacisk pierscienia na rurze, 3-cze$¢ sprezynujaca
wibracjami rury, jest on mozliwy dzieki moc-
nemu uchwytowi rury w przestrzeni E i pra-
widlowemu zacieciu pierscienia. Przestrzen

Zacigcie wstepne pierscienia

F jest wypetniona materiatem rury, tworzac
- wraz z pierscieniem - réwng powierzchnie
stozkowa.

Pierécienie zacinajace z dodatko-
wym uszczelnieniem elastycznym sg najbar-
dziej niezawodne i sg w segmencie pierscie-
ni zacinajacych najbardziej zaawansowane

Pierscien zaciety

technicznie. Stosowane sg w uktadach, w
ktérych musimy uzyskaé pewnos¢ szczelno-
$ci potaczenia wiekszg niz dobra.

A

PIERSCIEN

USZCZELNIAJACY

T |
ELASTYCZNA METALOWY
WARGA PIERSCIEN
USZCZELNIAJACA _ OPOROWY

Przekrdj pierScienia zacinaja-
cego EO2-Plus z dodatkowym
uszczelnieniem elastycznym

PIERSCIEN
ZACINAJACY
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Efekt ten zostal osiggniety

dzieki innowacyjnej budowie
pierécienia. Cisnienie oleju dociska
warge uszczelniajgcq do stozka korpu-
su zigczki oraz rury, co zapewnia wysokq
szczelno$¢ potaczenia. Dodatkowo pierscien
jest zaciety w konwencjonalny sposdb. Pier-
$cien oporowy, dociskajac do czota korpusu
Ztaczki i do elementu zacietego pierscienia,
ktory podtrzymuje drugg zapasowg pare
powierzchni uszczelniajacych. Ta z kolei po-
wstrzyma wyciek oleju w przypadku uszko-
dzenia wargi elastycznej.

Najbardziej obcigzone ,udarem”
hydraulicznym przewody wykonywane sg
metodq spawania koncowki. Potaczenie
spawane daje pewno$¢, ze przewdd nie
zostanie wyrwany z gniazda. Taki sposob
zakonczenia rury wymagany jest np. w pra-
sach hydraulicznych. Uszczelnienie w tym
przypadku uzyskane jest przez zastosowa-
nie pierscienia o-ring.

W wyrobach Pronaru stosowane sq
pierScienie zacinajace, koncéwki spawane
oraz lutowane.

Zaleznie od wymaganej pewnosci szczelno-
$ci potaczenia stosowane sg pierscienie:
1. PSR dwuostrzowe w uktadach hy-
draulicznych przyczep rolniczych,
w ciggnikach rolniczych w insta-
lacjach hydraulicznych o niskim
ci$nieniu  (smarowanie  skrzyni
biegow), instalacjach hamulco-
wych pneumatycznych. Potacze-
nia przewodéw wykonane z tym
pierécieniem cechuje wyzsza niz
przecietna jako$¢. Przemyslana
konstrukcja zapewnia stuprocen-
towgq szczelno$¢ potaczenia.
2. EO-2pierscienzacinajacyzdodatko-
wym uszczelnieniem elastycznym.
Wystepuja w maszynach komunal-
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' zacinania pierscieni EOMAT

nych

oraz w

instalacjach hydrau-

licznych ciggnikdw rolniczych. Sto-

sujemy ten system w ukfadach,

w ktdrych celem jest osiggniecie

120 proc. pewnosci szczelnego
potaczenia.

Wykonany przewod musi przed
montazem zosta¢ starannie wyczyszczony.
Dbatos¢ o to zapewnia dtugg i bezawaryjng
prace uktadu hydraulicznego. Zanieczysz-
czenia mniejsze niz Va $rednicy wtosa ludz-
kiego sg olbrzymim zagrozeniem dla nowo-
czesnych ukfadéw hydraulicznych. Kazdy
przewdd jest ,przestrzelony” korkiem. Tech-
nologia ta jest jedng z najlepszych dostep-
nych obecnie na rynku.

Pewnos¢ szczelnosci przewodu za-

pewnia, zgodne z instrukcjg montazu, zacie-
cie wstepne pierScienia i ostateczne dokre-
cenie na ztaczce.
Przy prawidtowym montazu rury po prze-
kroczeniu ci$nienia uszkodzeniu ulegnie me-
talowa rura, nie dojdzie jednak do wyrwania
przewodu z korpusu ztaczki.

Powtarzalnos¢ zaciecia wstepnego
uzyskujemy poprzez wykorzystanie maszy-
ny EOMAT w produkcji seryjnej lub maszyny
recznej EO-KARRYMAT (dla potrzeb serwi-
su). W sytuacji awaryjnej, naprawy w polu,
mozemy zacig¢ wstepnie pierscien w ztacz-
ce.

Wadliwe zaciecie wstepne pierscie-
nia, niedociggniecie lub jego przeciagniecie
jest niemozliwe do poprawienia w ostatecz-
nym montazu. Przewdd wadliwie zaciety nie
moze trafi¢ na linie montazowa.

I Maksymilian Matel

Autor fest konstrukiorem wiodgcym w Sekcji Hyadrauliki
Pronaru

TECHNOLOGIE

Urzadzenie do wstepnego
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- Ttoczniki két tarczowych do opon lotniczych udato sie wykonac tylko w Pronarze

Nikogo nie stac na
wszystko

Doswiadczenie pokazuje, Zze najstabszym elementem procesu wytwarzania
wyrobdw wysokoprzetworzonych sg operacyjne i zabiegowe przyrzady obrébkowe.
Dlatego podjeta w 1995 roku decyzja o utworzeniu wtasnej narzedziowni, przynosi
dzisiaj Pronarowi wiele korzysci.

Pierscien matrycy ttocznika w
trakcie tloczenia (materiat: wyso-
kogatunkowa stal narzedziowa).
Wyprodukowana w ten sposob
matryca bedzie elementem przy-
rzadu do produkcji kot tarczowych

o optymalnej konstrukcji niektérych
Dgrup oprzyrzadowania dochodzi sie
w wyniku dtugoletnich doswiadczen,
wielu préb i btedéw. Nic wiec dziwnego, ze

rozwigzania konstrukcyjne ttocznikéw czy
maszyn do obrobki plastycznej i przetwor-
stwa tworzyw sztucznych sg jedng z tajem-
nic Pronaru. To samo dotyczy doboru ma-
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PRZYRZAD
(np. forma, ttocznik)

DOSTAWA

MASZYNA

TECHNOLOGIE .

(np. prasa)

JUST IN TIME <

teriatdw i wyboru rodzaju obrdbki cieplnej
lub cieplno-chemicznej. Tak mozna sobie
wyttumaczy¢ fakt, ze wykonane 11 lat temu
maszyny do profilowania felg kot jezdnych
pracujq do dzi$ - chociaz wykonano na nich
setki tysiecy cyklow, a ttoczniki két tarczo-
wych do opon lotniczych udato sie wykonac
tylko w Pronarze.

Oczywiste standardy

Jest oczywiste, ze zadnej firmy nie
sta¢ na zakup wszystkich koniecznych od-
mian obrabiarek oraz urzadzen do bardzo
zroznicowanych obrobek (zwiaszcza ciep-
Inych czy cieplno-chemicznych), sto-
sowanych do poszczegdlnych typéw
materiatéw i przyrzadéw. Niezbedna
stata sie wiec kooperacja z innymi
narzedziowniami oraz zleca-
nie ustug wyspecjalizowanym
firmom obstugujacym branze
narzedziowg i wykonujacym
chociazby nakfadanie super-
trwatych powitok tytanowych
na wykonywane w Pronarze
stemple.

Znaczna liczba
naszych wyrobow

KWARTALNIK PRONAR NR 2/2007

jest produkowana przy pomocy stosunkowo
prostych przyrzadéw i pomocach warszta-
towych, poniewaz wszedzie tam, gdzie

MONTAZ

) PODZESPOL

i

Nowoczesna tokarka karuzelowa
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panuje rynek odbiorcy, decydujg wzgledy
cenowe. Ale zeby wykonac tani, lecz dobry
przyrzad wiertarski czy ttocznik, potrzebne
sg umiejetnosci, ktdrych nie posiadajg ani
tzw. konstruktorzy uniwersalni, ani mate
narzedziownie ustugowe - ,do wszystkiego”,
ktorym tylko wydaje sie, ze potrafig wyko-
nywac okreslony przyrzad. Konstrukcja i
wykonanie nawet najtanszych przyrzadéw
zawsze jest podporzadkowane wiasnos$ciom
przetworczym poszczegdlnych materiatéw
oraz tworzyw technologicznych i uwarunko-
waniom produkcji, a wykonawstwo oparte
jest na wspotczesnych technikach obrébki
metali i montazu (wykorzystujgcym mak-
symalng liczbe czesci czy podzespotow i
korpusdw normalnych).

Nie bez bélu wprowadzono w Pro-
narze zasade powszechnego stosowania
elementéw standardowych (powszechnie
dostepnych na rynku). Wiedzielismy, ze jest

ona czym$ oczywistym w narzedziowniach
krajow najwyzej rozwinietych, ze traktuje sie
ja jako wskaznik dbatosci o jako$¢ przyrzadu
(formy czy ttocznika) - $wiadczacg o dojrza-
tosci technicznej wykonawcy. Wzorem wzie-
tym wprost ze szwedzkich narzedziowni — ze
wzgleddw ekonomicznych — Pronar wyelimi-
nowat np. reczne skracanie $rubz60do 50 mm
w sytuaciji, kiedy mozna kupi¢ wyrdb gotowy.
Reczne, bardzo kosztowne prace $Slusarskie,
sq ograniczane do niezbednego minimum,
tzn. do czynnosci wymagajacych najwyzszej
fachowosci. Silng strong Narzedziowni Pro-
naru sg wyroby i technologie wymagajace
oprzyrzadowania o specjalnej budowie.
Biorac pod uwage specyficzne ogra-
niczenia jakosSciowe i produkcyjne, mozna
wyodrebni¢ szereg grup wyrobéw, do wyko-
nania ktdrych Pronar nabyt potrzebne niety-
powe oprzyrzadowanie i zdobyt, w wyniku
prob, olbrzymie do$wiadczenie. Pronar wy-
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MOZLIWOSCI PRODUKCYNE NARZEDZIOWNI PRONARU

PROFILARKI
PRASY POZIOME

ZGNIATARKI SPOIN ,
STANOWISKA FORM (OPROCZ WTRY-
SKOWYCH)

PRZYRZADY I STANOWISKA SPAWAL-
NICZE

Sekcja dysponuje obrabiarkami wielko-
gabarytowymi i znaczna liczbg $lusarzy
z tradycyjnym mechanicznym wyksztat-
ceniem.

TELOCZNIKI

WYKROJNIKI

FORMY WULKANIZACYINE
PRZYRZADY I PALETY DO
408"

WALCOWE KOLA ZEBATE

Narzedziownia tradycyjna
oparta o zestawy znor-
malizowanych czesci oraz
obrabiarki do ich dokfadne-
go rozmieszczenia i ewentu-
alnego dostosowania.

TECHNOLOGIE .

FORMY WTRYSKOWE (STAL)
FORMY RIM (AL)
FORMY WARSTWOWE

Planowana jest daleko idaca specjalizacja
wydzielonej czesci narzedziowni, ktérej zada-
niem bedzie produkcja form do przetworstwa
tworzyw sztucznych. Wprawdzie same formy
wymagajg stosowania najnowszych technik
obrobki metali (tak jak i w narzedziowniach
tradycyjnych), to ich konstrukcja nie ma nic
wspolnego ze znanymi narzedziami stoso-
wanymi w przemysle metalowym (ttoczniki,
wykrojniki i formy odlewnicze). Formy pracujq
bowiem w zupetnie odmiennych warunkach

konuje oprzyrzadowanie, spetniajace spe-
cjalne wymagania pod wzgledem budowy
poszczegodlnych uktadow funkcjonalnych, do
nastepujacych grup wyrobéw technicznych:

1. Grupy wyrobow mato powtarzalnych:

e wypraski o charakterze skorupo-
wym dla motoryzacji, przemystu,
agd; wymagania: estetyka
i bardzo wysoka jako$c¢ po-
wierzchni, doktadno$¢ wymiaro-
wa, brak odksztatcen i widocznych
linii taczenia;

e korpusy i obudowy rdznych urza-
dzen, aparatury kontrolno-pomia-
rowej itp.; wymagania: znaczna
liczba wymiaréw bardzo wasko
tolerowanych, bardzo wysokie
wymagania jakosSciowe;

e elementy napedow mechanizmow,
jak: kota i listwy zebate, ciegna,
krzywki sterownicze;
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technologicznych.

e wyttoczki z nietechnologicznymi
przettoczeniami, wymagajace
stosowania najnowoczesniejszych
oraz najdrozszych i materiatow,

i narzedzi;

¢ rolki wielosegmentowe do profilo-
wania blach, wymagajace statego,
ciagtego i powtarzalnego zarysu.

2. Grupa wyrobdw produkowanych ma-
SOWO:

e nieregularne (nie posiadajace zad-
nej osi symetrii) zbiorniki paliwa
i inne pojemniki;

e pojemniki na $mieci, pojemniki
transportowe i chtodnicze.

3. Grupa wyrobow wymagajacych stoso-
wania technologii specjalnych:
e wypraski wielosktadnikowe, w tym
z dwoma lub wiecej komponen-
tami tworzyw chemoutwardzal-
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nych, z rdzeniami wewnetrznymi
spienianymi lub litymi;

e wypraski z zastosowaniem Roto-
mouldingu;

e wyroby, w ktorych zastosowano
wtrysk montazowy;

e wyroby, ktérych produkcja wy-
maga jeszcze innych technologii
(liczba tych technologii rosnie z
roku na rok) albo nowych rozwia-
zan konstrukcyjnych obrabiarek
lub ttocznikdw.

Optymalizacja konstrukcji jest wy-
nikiem wielu lat doswiadczen i ciggtego
doskonalenia okres$lonego typu przyrzadu.
Nie mozna tego osiagnaé bez ciagtej wy-
miany doswiadczen, prob i badani. Dlatego
w przypadku Pronaru - wbrew wielu scep-
tykom - sprawdzito sie zatozenie, ze przy
seryjnej produkcji najlepszym rozwigza-
niem jest wiasna narzedziownia. Przema-
wia za tym stata dyspozycyjnos¢, elimina-
cja czynnika przypadkowosci zamdwien,
ciggtos¢ prac rozwojowych, zachowanie
ich tajnosci i - w wyniku tego - jednoli-
ta specjalizacja wszystkich dziatdw Pronaru.

Poniewaz o efektywnosci produkcji
decyduje gtdwnie nowoczesne oprzyrza-
dowanie i automatyzacja, to - zaleznie od
jego wielkosci i funkcji - dobierana jest do
niej obrabiarka i wyposazenie. Kazda mo-
dernizacja zaczyna sie od wykonania przy-
rzadu jeszcze bardziej nowoczesnego i pra-
cujgcego z jeszcze wiekszg wydajnoscia.

Kierunek wyznacza motoryzacja

W dziedzinie produkcji wyrobdw
technicznych kierunek rozwoju wytyczajg
globalni producenci, a zwfaszcza firmy mo-
toryzacyjne.

Ostatnio daje sie zauwazy¢ zmiane
polityki produkcji i dostaw wtasnie u wielkich
producentdw, np. samochoddw, ktorzy zaj-
mujg sie montazem z okreslonej liczby pod-
zespotow. Produkcja tych podzespotéw jest
zlecana sieci mniejszych zaktadéw, podpo-
rzadkowana organizacyjnie jednemu celowi
i odbywa sie wedtug tancucha:

Schemat

Firma (producent podzespotow) or-
ganizuje lub buduje caty zaktad ,pod klucz”,
w tym wydziat pras czy wydziat obrobki
skrawaniem, wyposazony w maszyny do-
stosowane konstrukcyjnie, np. do sposobu
szybkiej zmiany oprzyrzadowania i systemu
podtaczen sprzegtowych. Znajdujaca sie w
poblizu (ktaniajq sie tu koszty transportu)
montownia podzespotéw zamawia po kilka-
set detali dziennie i natychmiast po ztozeniu
ekspediuje gotowe podzespoty do wszyst-
kich montowni centralnych, ktére wykonujq
wyroby finalne.

Narzedziownia z normami

Wszystkie przyrzady (@ w szcze-
goélnosci ttoczniki) musza odpowiadaé $Sci-
$le sprecyzowanym wymaganiom, w tym
specjalizacji konstrukcyjno-technologicznej.

Narzedziownia  Pronaru  spetnia
wymogi przewidziane normg ISO 9002
w wersji 2000 (konieczne w przypad-
ku dostaw dla motoryzacji), a do roku
2010 planowane jest podpisanie umowy o
wdrozeniu systemu ISO ITS 16949 (z obo-
wigzkowym dwunastomiesiecznym okresem
przygotowania procedur do przeprowadze-
nia audytu i uzyskania tego certyfikatu).

W tym celu Narzedziownia Pronaru
przyjefa i testuje w praktyce nowe metody
szybkiego wykonywania oprzyrzadowania:

1. w fazie projektowej dokonany zo-
staje podziat na zlecenia jednost-
kowe i prace prowadzone réwno-
legle; podziat dokonywany jest
ze Scistym okresleniem osobistej
odpowiedzialnosci;

2. przy wstepnym omawianiu wyko-
nania zadania przez konstruktora
programiste NC, mistrza i - przy
wiekszych projektach - zadanio-
wego koordynatora ustala sie
szczegotowy rozktad termindw,
obciazen i przebiegu prac;

3. zlecane na zewnatrz zadania spe-
cjalistyczne majq zagwarantowa-
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ne terminy wykonania i jakosci.
We wiasnym zakresie sq wyko-
nywane elektrody, ciecie drutem
oraz te obrobki CNC, ktére mozna
zrealizowac na wiasnych centrach
obrébkowych;

4. wprowadza sie prace zespotowg
(dyskusja, otwarte przedstawianie
koncepcji) przy jednoosobowym
podejmowaniu decyzji i ponosze-
niu za nie odpowiedzialnosci;

5. maksymalnie wykorzystuje sie
znormalizowane podzespoty i
czesci, zwtaszcza te z terminem
dostawy do 24 h;

6. newralgiczne magazyny (jak
magazyn stali narzedziowych)
usytuowano w poblizu produkciji,
a sama produkcja odbywa sie w
poblizu innych magazyndw, aby
pracownicy mieli bezpo-
$redni dostep do
ogolnie dostep-
nych elementow

Jedyna w Polsce profilo-
wana szlifierka sterowana
numerycznie (z unikalnym
uktadem sterowania)

znajduje sig w Pronarze
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(normaliéw) i podstawowych
narzedzi;

7. 50 fachowcdw - narzedziowcow
- jest odcigzonych od zadan do-
datkowych (pilnowania termindw
i przygotowania narzedzi); dzieki
temu pracujq efektywniej i zawsze
réwnoczesnie przy kilku przyrza-
dach;

8. poziom wynagrodzen, polityka
premiowa, dobre stosunki miedzy-
ludzkie i dbatos¢ o sprawy socjal-
ne spowodowaty zmniejszenie
niemal do zera fluktuacji najwar-
tosciowszych specjalistow; dzieje
sie tak, mimo koniecznosci pracy
w nadgodzinach i w systemie
Zmianowym.

| Krzysztof Chrzczonowicz

Autor jest mistrzem w Dziale Narzgdziowni w Pronarze




- Narzedziownia

Pracujemy
Z najlepszymi

Wystarczyto zaledwie kilkanascie lat,
aby w porostych chwastami miejscach, po-
jawity sie nowoczesne, przestronne, jasne,
lekkie i energooszczedne hale produkcyjne.

jednym z takich pomieszczen usytuo-
wano najnowszg cze$¢ wydziatu wy-
konujacego wyposazenie technologiczne (z
powoddw historycznych nazywanego w Pro-

Urzadzenie do spawania plazmowego

narze Narzedziownig) dla wydziatéw produk-
cyjnych. Nazwa, w momencie powstawania
wydziatu, Scisle odpowiadata wykonywanym
zadaniom — produkcji przeréznego typu ttocz-
nikéw i innych pomocy do obrdbki plastycznej
metali. Z czasem pojawily sie pojedyncze
zmechanizowane stanowiska, a pozniej takze
linie technologiczne z modutami umozliwia-
jacymi automatyzacje konkretnych operacji
technologicznych. Rosngce — zaréwno pod
wzgledem ilosciowym, jak i jako$ciowym - za-
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dania uswiadomity nam konieczno$¢ sieg-
niecia po najnowsze dokonania naukowe
— nowoczesne materiaty, technologie i ob-
rabiarki.

Zrédet, z ktdrych na-
lezato pozyska¢ potrzebne
rozwigzania, byto bardzo
wiele. Od znanych marek
i nazw firm pojawiajacych
sie w naszych progach — juz
w latach dziewiecdziesigtych
- mogtoby zakreci¢ sie w glowie.
Okazato sie, ze Swiat sie skurczyt i
do Pronaru jest stosunkowo blisko.
Przyrozwigzywaniuposzczegdinych
zadan nawigzywaliSmy wspotprace
z wieloma znanymi wyspecjalizowa-
nymi, najmocniejszymi w swoich branzach
firmami polskimi i zagranicznymi. Wsrod
wielu znanych i rozpoznawanych marek sg
tak popularne, jak: Baildon, Bosch-Rexroth,
Danfos, Festo, INA, Iskra, Mitsubischi, Par-
ker, Promotech, Sandwik, Simens,
SKF, Walter, Widia czy VIS.

Skutkiem transferu
mysli i technologii sg dzisiej-
sze mozliwosci techniczne
Pronaru. Potrafimy
i mamy czym obra-
bia¢ najtwardsze
materiaty stalowe,
szlifowac (-rowniez
Sciernicami borazo-
nowymi)  krzywoli-

niowe profile i wytwa- \

rza¢ narzedzia z nowoczesnych stali (w tym
z bardzo drogich proszkowych stali narze-
dziowych). Od 2006 roku - dzieki odpowied-
nim obrabiarkom i technikom numerycznym

Oryginalne - zaprojektowane
i wykonane przez pracowni-
kow Pronaru - urzadzenie do
zginania spoin
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Klasyczna tokarka karuzelowa




Na zdjeciach obok:

frezowanie (CNC) formy do dywanikéw gumowych
nowego modelu ciagnika serii P5. Frezowanie z duzg,
predkoscig obrotowg stopu AL-2. Na zdjeciach widocz-
na niebieska koricwka urzadzenia do chtodzenia frezu
petnoweglikowego, sprezonym powietrzem z mgtg
olejowa.

Programy do obrébki form wykonano na podstawie
rysunkéw konstrukeyjnych Dziatu Wdrozen Pronaru
przy pomocy programéw CAM-owskich (do automatycz-
nego generowania programoéw obrdbczych na frezarki
skrawane numerycznie)

Gniazdo - elektrodrazarek, tzw. ,drutowek”.
Wykorzystane sg tu matryce wykrojnikéw oraz
prototypowe czgsci, m.in. takie jak nietypowe
kota zebate, skomplikowane wielowypusty, noze
zebate. Maksymalna grubos¢ cigcia materiatu

- niespotykana poza Pronarem - wynosi do 600
mm. Obrabiarki wycinajg skomplikowane ksztalty
nawet w najtwardszych materiatach
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PODSTAWOWE MOZLIWOSCI TECHNICZNE NARZEDZIOWNI PRONARU

1  CIECIE TLENOWE

2  CIECIE MECHA-
NICZNE

3  TOCZENIE

4 FREZOWANIE

I WYTACZANIE

5  SZLIFOWANIE

6 Drgzenie 2D

Grubos¢ 1-300

® 1-500

® 1-2230

Max x=2000, y=800,
z=700

Pfaszczyzny 400x1200
Watki ®250x1200

®500x300
Otwory ®400x200

X=800, y=1200

Stale weglowe

Stale weglowe, narzedziowe,
durale i pozostate materiaty
kolorowe

Stale weglowe, narzedziowe,
durale i pozostate materiaty
kolorowe

Stale weglowe, narzedziowe,
durale i pozostate materiaty
kolorowe

Stale weglowe i narzedziowe w
petnym zakresie gatunkowym
i petnym zakresie twardosci

Stale weglowe i narzedziowe w

Technologia firmy KOIKE

Pity mechaniczne

konwencjonalne

Konwencjonalne i CNC

Konwencjonalne i CNC

Konwencjonalne i CNC

CNC

Grubos¢ do 600 petnym zakresie gatunkowym

7  Drazenie 3D

- mozemy obrabia¢ skomplikowane krzy-
woliniowe zarysy. Jako jedni z nielicznych
w Polsce wykorzystujemy specjalistyczne i
unikalne numeryczne sterowanie szlifierko-
we. Uruchomili$my tez tokarke karuzelowg z
numerycznym dwukanatowym sterowaniem
Simensa i cyfrowymi napedami (tej samej
firmy) - zdolnymi do oddawania do sieci po-
branej, a niewykorzystywanej energii elek-
trycznej, a to juz Swiatowa liga.

Rozwoj wydziatu i zwiekszajacy sie
potencjat wykonawczy wynikat ze wspdlnej
pracy naszych specjalistow i zaproszonych
do szkolen branzowych lideréw. Na szeregu
stanowiskach sprawdzano, w toku praktycz-
nych prob, narzedzia obrébcze i pomiarowe.
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i petnym zakresie twardosci

X=400, y=300, z=200 Stale weglowe i narzedziowe w Konwencjonalne
+ odczyty

petnym zakresie gatunkowym
i petnym zakresie twardosci

Dobierano do skali potrzeb i mozliwosci takie
rozwigzania, dzieki ktdrym znaczaco wzro-
sta produktywnos$¢ grupy i wydajno$¢ pracy
poszczegodlnych pracownikéw. Dzisiaj - po-
mijajac wykonywanie linii technologicznych
- Narzedziownia wytwarza jeden przyrzad
dziennie. Kazdy pracownik dysponuje wielkg
liczbg markowych narzedzi do wilasnej dys-
pozycji. Rekordzisci, pracownicy najwszech-
stronniejsi i najbardziej doSwiadczeni prze-
kroczyli juz w kartotekach narzedziowych
1000 pozycji. Obrazuje to wielki kapitat,
ktory daje Pronarowi wielkie mozliwosci.

I Krzysztof Chrzczonowicz

Autor jest mistrzem w Dziale Narzedziowni w Pronarze
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- Przyczepy skorupowe

Tendencje rozwoju

Przyczepy skorupowe to potoczna nazwa przyczep wywrotek ze skrzynig ta-
dunkowq zbudowang jako skorupowa struktura, pospawang z blach i najczesciej
wzmocniong podtuznicami oraz zebrami. Od kilku lat stajg sie one coraz bardziej
popularnym sprzetem, stuzagcym do transportu wielu rodzajéw towaréw. Dotyczy to
zwiaszcza przyczep z wywrotem do tytu.

lub samojezdnych urzadzen zatadowczych
— tadowaczy. Przyczepy skorupowe charak-
teryzujq sie wysokg szczelnoscig —skrzyni
tadunkowej, ktora jest potrzebna przy trans-
porcie ziarna, prostg i niezawodng budowq
podnoszonej (przewaznie hydraulicznie)
$ciany tylnej oraz mozliwoscig zastosowania
dodatkowych nadstaw Scian.

chetniej wykorzystywane w rolnictwie.
Rozwdj tego typu przyczep stat sie
mozliwy dzieki wykorzystaniu ciggnikowych

Przyczepy skorupowe sg rowniez coraz

Przyczepa Skorupowa T669/1; dopuszczalna masa
catkowita 20 ton; objetos¢ 22,7m3

Rozwdj konstrukcji  skorupowych
przyczep rolniczych zmierza w kierunku bu-
dowy:

Przyczepa Skorupowa Kamie-
niarka T679/2; dopuszczalna
masa catkowita 16T

Przyczepa Skorupowa Kamieniarka T701;
dopuszczalna masa catkowita 24T

Pronar produkuje typoszereg przy-
czep rolniczych skorupowych z uwzglednie-
niem tych trzech kierunkéw budowy.
przyczep uniwersalnych;
przyczep o duzej pojemnosci
(nawet do 35 m3);
przyczep rolniczych przystosowa-
nych do prac komunalno-budowla-
nych (tzw. kamieniarek).

l Krzysztof Mataszkiewicz

Aulor jest zastgpcg kierownika
Wydziatu WarozZeri
w Pronarze

Przyczepa Skorupowa T700; U

dopuszczalna masa catkowita
24 ton; objetos¢ 35 m®
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tandardowe zawieszenie typu Tandem
lub Tridem sktada sie z osi sztywnych
nie kierowanych, resoréw pidrowych

badz parabolicznych potaczonych wieszaka-
mi oraz ogranicznikdw stalowych lub gumo-

Zawieszenie takie ma dwie gtdwne zalety:

e odpowiednie docigzenie kot tyl-
nych ciggnika,

* fatwe manewrowanie przy jezdzie
do tytu.

Wadami takiej konstrukcji sa:

e niszczenie podioza, zwlaszcza nie
utwardzonego, przez kota podczas
skrecania,

¢ nadmierne zuzywanie sie opon,

e wieksze obcigzenia konstrukcji
przyczepy w czasie manewrowa-
nia,

e zwiekszone zapotrzebowanie mocy
do manewrowania przyczepa.

Aby wyeliminowa¢ wady standardowego za-
wieszenia, osie sztywne zastepuje sie osiami
skretnymi.

Zastosowanie majg dwa rodzaje uktadéw: z
osiami kierowanymi biernie i czynnie.

0$ jezdna kierowana:

1. Korpus gtéwny osi, 2. Koricéwka zwrotnicza osi, 3. Zwrotnica,

4. Drazek taczacy, 5. Sitownik hydrauliczny blokujacy kota do jazdy
na wprost w osiach kierowanych biernie lub sitownik hydrauliczny,
kierujacy kotami w osiach kierowanych czynnie

- Uktady jezdne z osiami kierowanymi w przyczepach typu Tandem i Tridem

Zwrotne, stabilne
| 0szczedzajq opony
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Uklady z osiami kierowanymi
biernie

Kota w osi kierowanej biernie sa-
moczynnie ustawiajq sie zgodnie z kierun-
kiem jazdy, wyznaczonym przez ciggnik. Kat
skretu kazdego kota wynosi od 10° do 20°
w obie strony, w zaleznosci od konstrukcji
przyczepy.

W czasie jazdy do przodu kota mogg
skreca¢ sie swobodnie, natomiast pod-
czas cofania sg blokowane, jak do jazdy na
wprost, sitownikiem hydraulicznym zamoco-
wanym na osi. Amortyzator zamontowany

Symulacja pracy két w zawieszeniu
typu tandem z tylng osig kierowang,
biernie. Pochylenie sworznia
zwrotnicy zwigksza stabilno$¢
ukfadu jezdnego i utatwia
manewrowanie przyczepa

Zwrotnice osi kierowanej pota-
czone sg drazkiem taczacym,
ktéry umozliwia regulacje
zbieznosci kot i zapewnia ich
réwnomierng prace
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Sitowniki hydrauliczne zamontowane na osi umozliwiajg
blokowanie kot w czasie cofania jak do jazdy na wprost.
Sitowniki hydrauliczne zasilane sg z uktadu
hydraulicznego ciggnika
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Uktad jezdny z osig kierowang biernie. W czasie jazdy do przodu
kofa osi kierowanej ustawiaja sie zgodnie z kierunkiem jazdy,
natomiast w czasie cofania kota blokowane sg jak

do jazdy na wprost

Uktad jezdny z osig kierowang czynnie. Zaréwno w czasie jazdy do
przodu jak i do tytu kota ustawiajq sie zgodnie z kierunkiem jazdy

na osi gwarantuje stabilno$¢ i uniemozliwia
jej zbyt duze drgania.

Uklady z osiami kierowanymi
czynnie

W tym typie osi zwrotnice kot jezd-
nych w sposdb mechaniczny na state pota-
czone sg z sitownikiem hydraulicznym za-
mocowanym na osi. Sitownik ten zasilany
jest przez dodatkowy sitownik, zwany kie-
runkowym, ktéry jest mocowany do dyszla
przyczepy i do przegubu kulistego przymo-
cowanego do ciggnika. W czasie skrecania
toczysko sitownika jest wsuwane badz wysu-
wane, co powoduje przeptyw oleju z sitowni-

Ukfad jezdny typu tridem z pierwsza i trzecig osig
kierowana biernie. W czasie cofania skret kot
blokowany jest sitownikami hydraulicznymi

————
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PRONAR T701 PRONAR T669 PRONAR T669/1 PRONAR T700 PRONAR T682

Dzieki osiom kierowanym, w czasie manewrowania konstrukcja przyczepy

osi migkkie i grzazkie podtoze jest mniej niszczone przez przyczepe . m kie an a kon
i zaczepu ciggnika poddawane sg mniejszym obcigzeniom

Przyczepa budowlana T701 oS kierowana utatwia prace na
piaszczystym, pokrytym zwirem i kamieniami podtozu

Przyczepy Skorupowe T669 , T669/1 i T700 przeznaczone do prac polowych, dzieki skretnej

Przyczepa z dwiema osiami
skretnymi, w czasie skrecania
opony jednej osi przesuwane sg w
bok po podtozu co powoduje ich
przyspieszone zuzywanie sig
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ka kierunkowego do sitownika odbiorczego,
skutkiem czego jest wymuszenie skretu kot
przyczepy w zadang strone. Ukfad ten nie
wymaga pofaczenia z hydraulicznym ukta-
dem ciggnika - raz napetniony i wyregulowa-
ny dziata w uktadzie zamknietym.

W porownaniu z osig kierowang
biernie 0$ kierowana czynnie eliminuje nie-
dogodnosci manewrowania wystepujace
przy cofaniu. Wymuszony skret kot sprawia,
ze przyczepa jest bardziej zwrotna i stabilna,
a ogumienie nie ulega przyspieszonemu zu-
Zyciu.
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Zawieszenie i ukfad jezdny przycze-
py naleza do jej podstawowych elementéw
sktadowych. Witasciwie dobrane do warun-
kéw, w jakich bedzie pracowa¢, zapewni jej
dtugq i bezawaryjna prace.

Wszystkie przyczepy Pronaru z zawiesze-
niem TANDEM i TRIDEM o tadownosci od 14
ton sg dostepne w wersjach z osiami kiero-
wanymi.

l Grzegorz Gabrysiak

Autor jest konstruktorem na Wydziale Warozeri w Pronarze
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Terminal paliw Pronaru
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Do lamusa odchodzi metoda pomia-
ru ilosci paliw w zbiornikach, polegajaca na
mierzeniu tzw. fatg pomiarowq. Coraz wiecej
stacji i baz paliw wprowadza elektroniczne
systemy pomiaru, ktore sg bardziej precyzyj-
ne i niezawodne. Taki system wprowadzono
tez w Terminalu Paliwowym Pronaru.

liw, zgodnie z aktualnie obowigzujacy-

mi przepisami, powinien by¢ wprowa-
dzony do korica 2007 roku. Z uwagi na coraz
wieksze obroty paliwami Pronar zdecydowat
o zakupie i wdrozeniu takiego systemu juz w
roku 2005. System w petni funkcjonuje od
poczatku listopada 2005 roku na Terminalu
Paliwowym Pronar w Biatymstoku, skad pro-
wadzone jest zaopatrzenie stacji wiasnych
oraz sprzedaz hurtowa.

Dostawe i wdrozenie systemu wyko-
nata firma ARCON Polska Sp. z 0.0. z War-
szawy, specjalizujgca sie w kompleksowej
realizacji tego typu projektow. Na terminalu

Elektroniczny system pomiaru ilosci pa-

—
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System monitorowania ilosci paliw z wykorzystaniem sond pomiarowych

w Biatymstoku zastosowano system pomiaro-
wy INKON amerykanskiej firmy Franklin Fue-
ling Systems z siedzibg w Medison w stanie
Wyoming w USA. Jest ona liderem w produkgji
systemdéw pomiarowych, pomp paliwowych
oraz systemdéw rurociggowych stacji paliw i
baz paliw.

Z czego skiada sie elektroniczny
system pomiarowy?

Podstawowymi elementami elektro-
nicznego systemu pomiarowego sg sondy
pomiarowe spiete za pomocq odpowiednich
przewodow elektrycznych ze sterownikiem
— mozgiem catego systemu. W terminalu za-
stosowano sondy pomiarowe podwieszane,
ktére - w przeciwienstwie do opieranych o
dno zbiornika i mocowanych na sztywno - sq
duzo dokiadniejsze, gdyz w przypadku nie-
znacznych ruchéw zbiornika spowodowanych
pracg podtoza, na ktorym sg osadzone, znaj-
dujq sie zawsze w potozeniu pionowym. We-
wnatrz sondy, co 20-25 cm, umieszczone sg
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czujniki temperatury. Na zewnatrz na sonde
natozone sg dwa ptywaki: dolny do pomia-
ru wysokosci stupa wody w zbiorniku oraz
gorny do pomiaru poziomu paliwa. Ptywa-
ki do pomiaru poziomu paliwa sg rézne dla
benzyn i olejéw (napedowego i opatowego).
Cate urzadzenie, wykorzystujac odpowied-
nie zjawiska fizyczne, powoduje okreslenie
wysokosci stupa poszczegdinych cieczy w
zbiorniku. Sonda umozliwia wiec nie tylko
pomiar ilosci paliwa w zbiorniku, ale réw-
niez ilos¢ znajdujacej sie w nim wody,
ktéra jest zjawiskiem powszechnym lecz
niepozagdanym oraz pomiar temperatur
na catej jej wysokosci. Zainstalowane sondy
- na zlecenie Pronaru - zostaty przebadane
przez Gtéwny Urzad Miar i posiadaja Swia-
dectwa Wzorcowania. Istotne jest, ze zain-
stalowany typ sond dokonuje pomiaru tylko
temperatury znajdujacego sie w zbiorniku
paliwa. Dzieje sie tak dlatego, ze informacja
o temperaturze do sterownika przekazywa-
na jest z czujnikdw znajdujacych sie pomie-
dzy ptywakami oraz z pierwszego czujnika
znajdujacego sie nad powierzchnig paliwa,
czyli nad gérnym ptywakiem. Mamy wiec
informacje o rzeczywistej temperaturze sa-
mego paliwa w zbiorniku.

Za pomocg sond posiadajacych Swiade-
ctwo Wzorcowania dokonano litrazowa-
nia wszystkich zbiornikéw. Istotne jest, ze
kazdy zbiornik zostat wylitrazowany wiasng
sondg przez pracownika Gtownego Urzedu
Miar i caty system pomiarowy zostat oplom-
bowany plombami GUM. Ma to szczegdlne
znaczenie w przypadku rozpatrywania re-
klamacji przy niedoborach ilosciowych w
dostawach paliw.

Co moze sterownik

Jak juz wczedniej wspomniano,
sterownik jest moézgiem elektronicznego
systemu pomiarowego paliw. Za pomocq
specjalnych przewodow s z nig potgczone
sondy pomiarowe, ktére dostarczajg ta-
kich informacji jak zmierzona temperatura
paliwa oraz potozenie poszczegdinych pty-
wakow. W sterowniku informacje te ulega-
ja dalszemu przetworzeniu. Wyliczana jest
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$rednia temperatura paliwa, ilos¢ paliwa w
temperaturze rzeczywistej oraz ilos¢ pali-
wa w temperaturze referencyjnej, to jest
w 150°C. System wylicza wielkoé¢ dostaw
i pamieta ich historie. Do sterownika mogq
by¢ takze podtaczone czujki detekcji wycie-
ku paliwa do przestrzeni miedzyptaszczowej
w zbiornikach dwuptaszczowych, takich ja-
kie s zamontowane w terminalu paliwo-
wym. Mozna tez na biezaco kontrolowac
stany alarmowe wysokiego lub niskiego
poziomu paliwa w zbiornikach oraz prawid-
towos¢ dziatania catego systemu. Mozliwe
jest uzyskanie szeregu raportéw o dosta-
wach w wybranym okresie, historii standw
alarmowych. System pozwala réwniez na
natychmiastowe sporzadzenie inwentaryza-
cji paliw we wszystkich zbiornikach. Infor-
macje te dostepne sg bezposrednio na ste-
rowniku i moga tez by¢ transmitowane dalej
do wybranego systemu komputerowego za
pomocgq sieci internetowej lub telefoniczne;j.
Z systemem zainstalowanym na
terminalu mozna sie taczy¢ za
pomocg modemu telefoniczne-
go pod warunkiem posiadania
uprawnien do uzyskania takich
informacji. System umozliwia
jednoczesny dostep do informa-
cji czterem uzytkownikom. Opro-
gramowanie komputerowe do
sterownika daje ponadto moz-
liwo$¢ graficznej prezentacji ilosci
paliwa oraz wystepujacej w zbiorni-
kach wody.

l Waldemar Kazberuk

:LI.-I =1

Panel sterujacy ze sterowni-
kami sond pomiarowych

Kréciec z zainstalowang
sondag pomiarowg
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- Rabaty, rozliczenie bezgotéwkowe, zestawienie tankowan

Karta paliwa warta

Zmiany, jakie w ostatnim roku dokona-
ly sie w strukturze informatycznej sieci sta-
cji paliw Pronaru, pozwolity zaproponowac
klientom stacji nowe ustugi.

ajwazniejszym atutem karty state-
N go klienta Pronar jest rabat, jaki jej
posiadacz otrzymuje na wszystkich
stacjach Pronaru na zakupione paliwa. Karta

daje tez prawo uczestniczenia w organizo-
wanych promocjach i konkursach. Troska

Kuznica ﬁ) LP.

Polowce —~ " ?
5
I:Iﬂ Siemiatycze e

o

Pronaru jest tez, aby posiadana karta hono-
rowana byla w innych punktach handlowo-
ustugowych, w ktdrych jej posiadacz mégtby
korzystac z rabatow.

Karta Pronar jest nowoscig wsrdod regio-
nalnych operatoréw paliwowych, jedynie
najwieksze sieci w Polsce oferujg podobne
mozliwosci i jako$¢ poréwnywalng z kartg
Pronaru.

Wykonana jest ona w najnowszej techno-
logii ,karty chipowej”, ktéra niesie za sobg
nieograniczone mozliwosci jej wykorzystania
w przysztosci, tacznie z funkcjq ,elektronicz-
nego” portfela, gdyz dane w niej zapisane
sq zaszyfrowane i dodatkowo zabezpieczone
PIN-em.

Dla catlej floty

Pronar-Flota jest kartg dla klientéw instytu-
cjonalnych, ktérzy po podpisaniu z Prona-
rem umowy o tankowanie bezgotéwkowe
otrzymujgq najnowsze narzedzie pomocne w
zarzadzaniu wihasng flota. Nie ma tu znacze-
nia czy jest to kilka pojazdow, czy tez wielka

MIEISCOWOSC ADRES STACII
Biatystok ul. Handlowa 6
Biatystok ul. Kombatantow 4
Branisk ul. Armii Krajowej 2
Hajndéwka ul. Biatostocka 11
Jaszczobty Jaszczolty 44
Koszaréwka Koszarowka 38
Narew ul. Ogrodowa 31
Narewka ul. Nowa 1

Niewodnica Korycka ul. T.Kosciuszki 5

Nowe Piekuty ul. Polna 2

Sokotka ul. Targowa 6

Sztabin ul. Ogrodowa 9

Wality ul. Szosa Wschodnia 3
Wasilkow ul. Ks. W, Rabczynskiego 1
Zascianki ul. Szosa Baranowicka 72 A

Zbucz Zbucz 2 A
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ilo$¢ réznego rodzaju sprzetu. Zatozeniem,
ktore legto u podstaw przy sktadaniu ofer-
ty, jaka przedstawiamy uzytkownikom tej
karty, jest umozliwienie klientowi tatwego i
jednoznacznego ustalenia w skali miesigca,
roku lub innego dowolnego okresu wszyst-
kich tankowan, jakie byty wykonane przez
jego poszczegdlne pojazdy. Najwazniejszym
atutem, dla jej posiadacza, jest mozliwo$¢
bezgotéwkowego tankowania na wszystkich
stacjach Pronaru z zachowaniem przyzna-
nego przy podpisaniu umowy rabatu. Kaz-
de tankowanie zabezpieczone jest PIN-em,
podawanym przez kierowce i zapisane w
pamieci karty. Klienci maja mozliwos¢ ela-
stycznego konfigurowania ustug na karcie
w postaci przypisania jej do poszczegdlnych
kierowcdw lub tez do pojazdéw, ustawiania
ilosci limitéw jednorazowego tankowania lub
tez dziennej ilosci wizyt na stacjach, a takze
przypisania asortymentu mozliwego do po-
brania przez kierowce na dang karte.
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Kolejng korzyscig wynikajacq z posiadania
karty jest mozliwos¢ wystawiania jednej cen-
tralnej faktury zbiorczej ze wszystkich stacji
na wszystkie pobrane towary ze szczegdto-
wym zestawieniem, okreslajagcym, jaki kie-
rowca, na jakiej stacji, co i o ktérej godzinie
tankowat. Dodatkowo klient moze zazyczy¢
sobie, aby przy wszystkich zakupach doko-
nywanych kartga Pronar-Flota kierowca obo-
wigzkowo podawat stan licznika pojazdu, co
tez utatwi rozliczenie kosztow eksploataciji i
je uszczelni.

Klient moze tez otrzymywac zestawienia tan-
kowan jego pojazddéw za dowolny okres w
formie elektronicznej, a w przysztosci bedzie
mogt - za posrednictwem internetu - $ledzi¢
tankowania on-line.

l Pawet Stankiewicz

Autor jest dyrektorem Hurtowni Paliw i Olejow Silnikowych
Pronar w Bialymstoku
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- Pronar wspiera siatkdwke

Wzorcowa wspolpraca

W ostatnich latach siatkdwka stata
sie sportem narodowym Polakéw. Meczom
biato-czerwonych, spotkaniom ligowym, i
to zaréwno kobiet jak i mezczyzn, towarzy-
szy wspaniaty doping prawdziwych kibicéw.
Tutaj mozna przyjS¢ z rodzing i wspdlnie
wspiera¢ swoich ulubiencéw. Pronar juz od
trzech lat sponsoruje najlepsze zespoty siat-
karskie na Podlasiu - PRONAR ZETO ASTWA
AZS Biatystok, ktéry gra w Lidze Siatkowki
Kobiet (najwyzsza klasa rozgrywkowa) oraz
PRONAR Hajnowka, rywalizujacy w II lidze
mezczyzn.

ardzo dobrze wspotprace z Pronarem
ocenia prof. Jacek Niklinski, prezes
autonomicznej sekcji siatkowki AZS

Biatystok, prorektor Akademii Medycznej w
Biatymstoku.

- Mozna jq okresli¢ jako wzorcowg - stwier-
dza z przekonaniem. - Pronar ma podstawo-
we znaczenie w wykreowaniu naszej druzy-
ny siatkarek. Z firmg Pronar przezywalismy
rozgrywki w I i II lidze, teraz drugi sezon w
ekstraklasie. Uwazam, ze obecnos¢ Prona-
ru z Narwi miata podstawowe znaczenie w
tym, ze ta druzyna po raz pierwszy w historii
Podlasia znalazta sie w ekstraklasie i utrzy-
mata sie w niej, przed nami kolejny sezon w
ekstraklasie siatkéwki kobiet. To 10 najlep-
szych druzyn w kraju, towarzystwo bardzo
powazne, silne zespoty z wielkimi tradycja-
mi i znalezienie sie w gronie takich ekip jest
duzym sukcesem. To jedno z najwiekszych
osiggnie¢ podlaskiego sportu, obok awansu
Jagiellonii do I ligi pitkarskiej. Zastugi Pro-
naru to oczywiscie duza pomoc finansowa,
ale nie tylko. W kluczowych spotkaniach
przedstawiciele Pronaru wspoéttworzyli stra-
tegie zespotu, uczestniczyli w podejmowaniu
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decyzji transferowych. Trafnos¢ tych decyzji
spowodowata, ze jesteSmy na tak wysokim
szczeblu rozgrywek.

W ubiegtym sezonie druzyna miata za za-
danie utrzymac sie w ekstraklasie i ten cel
zostat osiagniety.
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- Aczkolwiek, chce zaznaczy¢, ze wygranie
jednego seta spowodowatoby, ze druzyna
walczytaby nie o utrzymanie, a o medale
mistrzostw Polski — wspomina prof. Niklin-
ski. - To Swiadczy takze o tym, jak ta liga
jest silna, jak jej poziom jest wyréwnany, jak
trudno przewidzie¢ wynik koncowy.

W tym sezonie plan minimum przed klubem
to utrzymanie sie w ekstraklasie, ale plany
maksimum sg zdecydowanie bardziej ambit-
ne. - Wigzemy nadzieje z nowym trenerem
Omarem Pohlem, ktéry publicznie, w obec-
nosci cztonkow zarzadu, podjat sie zadania
uplasowania sie w pierwszej pigtce w kraju
przy zatozeniu, ze druzyna zostanie dodat-
kowo wzmocniona dwiema zawodniczkami z
Brazylii - mowi prof. Jacek Niklinski. - Nowy
trener z Brazylii jest bardzo rozwazny, dtugo
dziata w siatkéwce, obejrzat wiele spotkan
naszej druzyny, zna realia Polskiej Ligi Siat-
kowki Kobiet i liczymy na jego dobrg prace z
zespotem. To tylko dobrze $wiadczy o trene-
rze, ze nie boi sie podejmowac wyzwan, ze
nie opiera sie na minimalizmie. Czuje swojq
wartosc¢ i wartos¢ swego zespotu. Nalezy sie
tylko cieszy¢, ze to cztowiek ambitny, ktory
bedzie dazyt, aby ten cel osiggnad.

A jest o co walczyé. Pierwszych piec¢ ze-
spotow ligi w przysztym sezonie wystartu-
je w europejskich pucharach. - O sile AZS
$wiadczy chociazby fakt, ze w pobitym polu
pozostawita Gwardie Wroctaw, klub bardzo
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zastuzony dla polskiej siatkowki, ktory wy-
chowat wiele reprezentantek kraju - mowi
prof. Jacek Niklinski. - A my pokonalismy
go w bezposredniej rywalizacji. Ten sukces
byt mozliwy, tylko dzieki zaangazowaniu od
trzech lat Pronaru. Ta droga nie byfa fatwa,

na samym poczatku druzyna spadta z I do II
ligi. Na szczescie nasz strategiczny sponsor,
nawet po spadku nie zrezygnowat ze wspot-
pracy z nami, nie obnizat takze dotacji. Po-
kazat, ze uporczywie bedzie tworzyt nowy
zespdt. Ostatecznie dzieki temu dostalismy
sie do ekstraklasy.

Nowy sezon rozpocznie sie w potowie paz-
dziernika lub na przetomie listopada i grud-
nia, wszystko bedzie zalezato od rozgrywek
miedzynarodowych. Biatostocki zespot wy-
startuje juz wczesniej w mistrzostwach aka-
demickich i eliminacjach Pucharu Polski.

- Wszelkie wskazniki popularnosci wskazuja,
ze siatkowka jest najpopularniejszg dyscypli-
ng w Polsce - podkresla prof. Jacek Niklinski.
- W ubiegtym roku spotkania udziatem PRO-
NAR ZETO ASTWA AZS byty transmitowane
przez TVP 3. Siatkéwki jest bardzo duzo w
telewizji. Mozna powiedzie¢, ze stacje tele-
wizyjne bijg sie o transmisje. Pod wzgledem
marketingu to jest sport numer jeden. To
okazja dla tytularnych sponsoréw do zapre-
zentowania sie w catym kraju przed szero-
ka publicznoscia. Kilka stacji telewizyjnych
rywalizowato o kompleksowe pokazywanie
siatkdwki, w tym sezonie umowe podpisat
Polsat. Na meczach mamy wspaniate spek-
takle muzyczne, przy ktorych publicznos¢
ozywa, bawi sie, sala eksploduje radoscia.
Siatkéwka to szalenie emocjonujaca dyscy-

W
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plina, gdzie w ciggu zaledwie kilku sekund
sytuacja moze sie dramatycznie odmienic.
POki ostatni punkt nie zostanie zdobyty, w
tej dyscyplinie wszystko jest mozliwe.
Pronar wspiera takze siatkdwke meska. W II
lidze wystepuje zespdt z Hajndwki.

- W tym sezonie mamy jeden cel - powrot
do I ligi - zapewnia Bazyl Stepaniuk, prezes
Pronaru Parkiet Hajndwka i jednoczesnie wi-
ceburmistrz Hajnowki. - W ubiegtym sezo-
nie nie najlepiej uktadata sie wspdtpraca na
linii zawodnicy-trenerzy, teraz powinno byc
lepiej.

Bazyl Stepaniuk podkresla, ze jego miasto
zastuguje na I lige. - Nawet w Biatymstoku
nie ma tak wspaniatego dopingu na trybu-
nach, jak u nas - zapewnia.

Pronar sponsoruje siatkarzy od czterech lat.
- Bez sponsora nie bytoby u nas juz siatkowki
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Jan Czerniakiewicz
wiceprezes Rady Wtascicieli Pronaru

Druzyny o nazwie Pronar na mapie
sportowej Polski to bardzo nosne medialnie
hasto. W ubiegtym sezonie gre siatkarek
PRONAR ZETO ASTWA AZS mogli obserwo-
wac kibice w catym kraju za posrednictwem
stacji TVP 3. W tym sezonie, spotkania na
Zywo z udziatem naszej druzyny, bedzie
transmitowat Polsat.

W ciggu ostatnich lat, od kiedy
sponsorujemy zespét siatkarek, poczynit on
ogromny postep. Z druzyny II-ligowej stata
sie jedng z liczacych sie ekip w Polsce. W
tym roku siatkarki rozpoczna juz drugi se-
zon w elitarnej Lidze Siatkdwki Kobiet.

Jest to nie tylko sukces sportowy, ale i or-
ganizacyjny zarowno naszej firmy, jak i dzia-
faczy, treneréw, a przede wszystkim zawod-
niczek.

- stwierdza Bazyl Stepaniuk. - We wspdtczes-
nym, zawodowym sporcie nie ma miejsca na
amatorszczyzne, a tylko profesjonalny spon-
sor moze zapewni¢ odpowiedni poziom roz-
grywek. Zreszta, odkad kilka miesiecy temu
nasze stowarzyszenie siatkdwki przejeto klub
od Osrodka Sportu i Rekreacji, wspotpraca
uktada sie Swietnie. Mysle, ze dobre wystepy
naszych siatkarzy na krajowych parkietach
bedg takze $wietng reklama dla Pronaru.

l Marek Orciuch
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- Wdrozenie systemu informatycznego SAP

Sprawniej i taniej

Zarzadzanie w przedsiebiorstwach przemystowych jest powszechnie wspierane
przez rozne odmiany systemdw informatycznych. Wszystkie one wywodza sie z lat 60.,
kiedy to w klimatyzowanych salach serwery zajmujace cate pokoje analizowaty w gtdownej
mierze funkcje planistyczne przedsiebiorstwa. Pierwsze informatyczne systemy zarzad-
cze (MRP) miaty za zadanie okreSlanie wielkosci i momentu sptywu produkcji i dostaw
materiatowych w taki sposob, aby zapewnic realizacje planu ujetego w harmonogramie

produkcji. P6zniej dodawano do nich kolejne funkcije.

nalizujgc mozliwosci dotychczasowe-
Ago systemu informatycznego, zarzad
Pronaru podjat decyzje o koniecznosci
‘B wdrozenia Zintegrowanego Systemu Infor-

, matycznego (ZSI). Chcac jak najlepiej
przygotowac sie do wdrozenia
' postanowiono  przeprowadzi¢

dodatkowy projekt ma-
jacy na celu zma-
powanie pro-
cesow, czyli
precyzyjne

11111

p

Serwerownia. Pronar od lat zalicza sie do najlepiej
zinformatyzowanych przedsigbiorstw w Polsce

wykonanie opisu przedsiebiorstwa i wszyst-
kich wystepujacych w nim dziatan. Efektem
prac byto przedstawienie proceséw biznes-
owych w formie graficznej, pozwalajace na
ich gruntowng analize i przeprowadzenie
dziatan usprawniajacych. Szczegdlnie wazne
podczas mapowania procesow, z punktu wi-
dzenia wdrozenia ZSI, byto:

o okreslenie dziatan majacych wspar-
cie systemu,

e wylistowanie dokumentéw (okre-
$lenie jakie dokumenty i w ktérych
dziatach powstajgq) ewidencjono-
wanych w systemie,

e przypisanie stanowisk do konkret-
nych zadan,

e okreslenie wymagan systemu.
Majac konkretng wiedze, mozna byto rozpo-
cza¢ etap wyboru systemu oraz dostawcy
ustug wdrozeniowych. Efektem tych dziatan
byt wybdr lidera na $wiatowym rynku — sy-
stemu SAP ERP.

Proces wdrozenia podzielony zostat na dwa
etapy. W pierwszym etapie wdrozeniem byty
objete nastepujace obszary: gospodarka
magazynowa i zakupy (MM), sprzedaz (SD),
finanse i ksiegowosc (FI), srodki trwate (AA),
controlling (CO). W ciggu niespetna p6t roku
prac zespotow wdrozeniowych udato sie do-
prowadzi¢ do startu tzw. systemu produk-
tywnego (realnie dziatajagcego na prawdzi-
wych, a nie testowych, danych). Biorgc pod
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uwage krotki czas i szeroki zakres wdrozenia,
a przede wszystkim réznorodno$¢ aktywno-
$ci Pronaru, wdrozenie systemu SAP i jego
start nalezy uznac za duzy sukces.
Oczywiscie najistotniejsze sq efekty, ktdre
juz mozna zaobserwowac. Z racji tego, iz w
jednym systemie informatycznym nastepu-
je obieg wszystkich dokumentéw i danych,
Znacznemu przyspieszeniu ulegto pozyski-
wanie informacji. Oprocz szybkosci wazna
jest wiarygodnos¢ danych, ktérymi system
jest zasilany, a te mozna wielowymiarowo
weryfikowac. Poza mozliwoscig dostarczania
zarzadowi i innym poziomom kierownictwa
aktualnej i sprawdzonej informacji pomoc-
nej w podejmowaniu decyzji, wdrozenie SAP
wptyneto takze na podniesienie efektywno-
$ci gospodarowania maijatkiem. Zarzadza-
jacy stanami magazynowymi natychmiast
mogg otrzymac¢ informacje o zapasach
nie rotujacych czy zbednych, umozliwiajac
uptynnienie zamrozonych $rodkéw. Przej-
rzysty obraz zapaséw pozwala na racjonalng
polityke zakupowa.

W zintegrowanym systemie wszystkie do-
kumenty generowane sg w programie, wiec
jednoczes$nie nastepuje ich automatyczna
dekretacja. Konsekwencja tego jest wyeli-
minowanie Dziatu Ksiegowosci z ksiego-
wan dokumentdw wystawionych recznie, co
Znow znajduje odzwierciedlenie w szybszej
dostepnosci do wielu wewnetrznych danych.
Najistotniejszym elementem tego etapu
wdrozenia jest wprowadzenie raportowania
dla wszystkich pozioméw zarzadzania spét-
ka. Wdrozony modut controllingu pozwala na
przygotowanie informacji zarzadczych, wig-
zacych poszczegdlne zadania przedsiebior-
stwa, tatwe kontrolowanie poziomu kosztow
i rentownosci dziatalnosci, badanie dynamiki
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i kierunkow rozwoju oraz szybkg reakcje na
odchylenia od zatozonych plandw.

W tym roku trwajq prace przy realizacji dru-

giego etapu - wdrozeniem jednego z kluczo- fvyggfi’:‘cl‘:‘ﬁpzzgf;ﬂxz’;::g -
wych modutéw systemu SAP — produkcji. Z  processw

jego uruchomieniem wigzane s ogromne

nadzieje na polepszenie organizacji proce-

sow produkgcji, planowania, optymalnego

wykorzystania majatku, a tym samym pod-

niesienia zarzadzania na wyzszy poziom.

Piotr Kazberuk

Kierownik Dziatu Informatyki w Pronarze

Mirostawa Janowska

Kierownik Dziatu Controlingu w Pronarze




- System zaopatrzenia w czesci zamienne

Ponad 40 tysiecy
pozycji

W warunkach silnej konkurencji jed-
nym z istotnych czynnikdw, decydujacych o
powodzeniu na rynku jest sprawny system
zaopatrzenia w czesci zamienne. Klienci,
ktorzy kupujg ciggniki, przyczepy, motocykle
czy inny sprzet produkcji Pronaru, oczeku-
ja sprawnego zaopatrzenia w tym zakresie.
Stworzenie dobrze funkcjonujgcego systemu
zaopatrzenia w czesSci zamienne jest jedng z
przyczyn sukcesu firmy.

entralny Magazyn CzeSci Pronaru
dysponuje  wszystkimi  materiata-
mi eksploatacyjnymi, ktére sg nie-

zbedne do przegladéw serwisowych, na-
praw gwarancyjnych i pogwarancyjnych.

W oparciu o bezposrednig wspot-
prace z licznymi producentami i do-
stawcami krajowymi jak i zagraniczny-
mi Pronar jest w stanie dostarczy¢ kazdq
pozadang przez klienta cze$¢ zamienna.

Pronar wspétpracuje z  Minskg
Fabrykg Traktordw, Minskg Fabryka Sil-
nikow, Minskg Fabryka Motocykli,Fabrykqa
Két Zebatych, Noginska i Jarostawska
Fabryka Aparatury Paliwowej, Gidropri-
wod Gomiel, Gidrosita Kirowograd, Iskra,
Radiowotna Grodno, Fabrykga Motordetal
Kostroma, Mitsubishi, ADR, Rima, Cobo,
Polmo Brodnica, Bosch Rexroth, Salgglas,
Fuhrmann, Rockinger, Scharmueller, Flie-
gl, Pirna, Motometer, BPW, ATW, ATE, FTE,
ZF, Carraro, Valeo, Indemar, Farma, Dun-
loptech, Delphi, Stabilus i wieloma innymi.
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Petny asortyment oryginalnych cze-
§ci zamiennych, jakimi dysponuje Pronar,
obejmuje ponad 40 tys. pozycji.

Dzisiejszy Swiat jest tak zorganizo-
wany, ze petno w nim magazynow, a w nich
bogactwo zgromadzonych zapaséw. Jedyny
wiec problem, to nie zgubi¢ sie wewnatrz i
dotrze¢ do wiasciwej potki z potrzebnymi
czeSciami. Aby to osiggnaé, juz na etapie
planowania rozmieszczenia towaru zostaty
stworzone tzw. szlaki magazynowe, ufa-
twiajgce komunikacje. Nastepnie, zgodnie z
przyjetym rozwigzaniem, przemieszcza sie
towary, np. ze strefy przyjec do strefy skia-
dowania. W tym celu magazynier przypisuje
kod produktu do adresu magazynowego (i
odwrotnie!), w ten sposob wiasciwy towar
trafia na whasciwg pdtke. Takie rozwigzanie
utatwia prace.

Magazyn nie moze funkcjonowac
bez wyszkolonego zespotu pracownikéw. W
przypadku matej hurtowni proces komple-
towania catosci zamdwienia klienta realizuje
sie w ten sposob, ze wykonuje to jeden ma-
gazynier. Centra logistyczne Pronaru rzadza
sie innymi prawami. Ich podstawowym za-
daniem jest obstuga gtéwnych ogniw fan-
cucha logistycznego, a wiec dystrybutordw,
filii itp. Z tego powodu, zanim zamdwienie
zostanie skompletowane, musi ono zostac
poddane wielu zaawansowanym procesom.
Zamowienia oraz pytania o czesci i podze-
spoty mozna sktadac osobiscie jak rowniez
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Dziat Czesci Zamiennych (czesci@pronar.pl)

Radostaw Piekarski (radoslaw.piekarski@pronar.pl)
Tel. +48 85 68 27 170,
Fax +48 85 68 27 269,

Damian Spaltabaka (damian.spaltabaka@pronar.pl)
Tel. +48 85 68 27 278

Jarostaw Waskiewicz (jaroslaw.waskiewicz@pronar.pl)
Tel. +48 85 68 27 271

Szymon Borowy (szymon.borowy@pronar.pl)
Tel. +48 85 68 27 267,

Tel. +48 85 68 27 177 / 218 / 228
Fax +48 85 68 27 127,

$rednictwem faksu czy poczty elektronicznej.
Nasz model dystrybucji opiera sie na podzie-
leniu kraju na rejony i wyznaczenie oséb od-
powiedzialnych za obstuge klienta z danego
rejonu badz obstugi klientow z zagranicy.

|:| Jarostaw Waskiewicz

|:| Damian Spaltabaka

Plany Pronaru obejmujg realiza-
cje zamowien przez internet i podglady,
wprowadzenie podgladu standw, co utatwi
wspdtprace z klientami. W celu uzyskania
informacji lub ztozenia zaméwienia klienci
Pronaru moga korzysta¢ z numeroéw telefo-
now, faksow badz adreséw e-mail, poda-
nych w tabeli powyzej.

l Damian Spaltabaka

Autor jest specjalistq ds. handlu w Pronarze
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- Izba Pomiarow

Stét pomiarowy
granitowy o najwyzszej
klasie doktadnosci

Nowoczesnhe

metody pomiarowe

Tylko prawidtowe wykonanie poszcze-
goélnych elementéw konstrukcji zapewni bez-
awaryjnos¢ catego urzadzenia. Dlatego tak
wazne jest stosowanie najnowoczesniejszych
maszyn, miernikdw i oprogramowan do kon-
troli prawidtowosci ich wykonania.

Przeno$ne ramie pomiarowe

znakomitym rozwigzaniem jest prze-
nosne ramie pomiarowe, ktore jest
na tyle funkcjonalne, ze mozna je z tatwos-
cig ztozyC i przenies¢, zeby - w zaleznosci

Przy pomiarach konstrukcji spawanych

od potrzeb - wykona¢ pomiary na wydziale
produkcyjnym, u poddostawcy lub u klienta.
Jest ono we wspdtczesnej technice pomia-
rowej wykorzystywane do kontroli i tworze-
nia odwrotnych odwzorowan. Lekka waga
i nieograniczona mobilno$¢ umozliwiajq prze-
prowadzenie kontroli za pomoca ramienia
zamontowanego w dowolnej pozycji z wy-
sokg doktadnos$cig. Oprogramowanie umoz-
liwia eksport plikdw do wiekszosci formatow
CAD. Urzadzenie jest obstugiwane przez jed-
nego operatora, a jego montaz i demontaz
na stanowisku zajmuje kilka minut. Jest ono
wykonane z widkien weglowych, ktdrych
naturalng wiasciwoscig jest stabilno$¢ tem-
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peraturowa, co pozwala na wykorzystanie
danego urzadzenia nie tylko w warunkach
laboratoryjnych przy statej znanej tempe-
raturze, ale réwniez w warunkach warszta-
towych. Konstrukcja ramienia nasladuje
ludzkie ramie (bark, tokie¢, nadgarstek).
Kazdy z elementéw ruchomych posiada dwa
stopnie swobody. Funkcje pomiarowe ramie-
nia umozliwiajg kontrole czesci i zespotdw o
gabarytach wiekszych niz zakres pomiarowy
ramienia.

Punkty pomiarowe sg rejestrowane przy
uzyciu koncédwek stykowych, bezstykowych
oraz laserowych.

Wykorzystywane oprogramowanie pozwa-
la na poréwnanie zgodnosci zmierzonych
punktéw z punktami z rysunku CAD danego
elementu, a tym samym ocene jakosci wyro-
bu. Oprogramowanie PowerINSPECT moze
by¢ uzywane w celu zmierzenia petnego za-
kresu geometrii zaréwno w przypadku, kiedy
dostepny jest plik CAD, jak réwniez, kiedy
pliku takiego operator maszyny nie posiada.
Raportowanie pozwala na wyswietlenie re-
zultatow kontroli w czasie rzeczywistym w
trakcie inspekgcji.

Oprogramowanie DOCS

Jest to wyspecjalizowany program
do pomiaru rur. W tym celu sq wykorzystywa-
ne sondy pomiarowe umozliwiajgce pomiar
bezstykowy i stykowy. Metoda bezstykowa
pozwala wykonywa¢ pomiary rur o matej
$rednicy i skomplikowanych ksztattach bez
obaw, ze dotykajac koncoéwka pomiarowg do
elementu mierzonego, rura zmieni swoje po-
tozenie. Oprocz tego oprogramowanie DOCS
pozwala wykonywaé standardowe pomiary
geometrii. Tworzony raport zawiera szereg
informacji nie tylko dotyczacych ksztattu
rury, ale réwniez wyswietla dane korekcyjne
LRA, dzieki ktorym mozemy zmodyfikowac
program na gietarke CNC.

Wysokosciomierz elektroniczny
W przypadku detali o duzej doktad-

nosci wykorzystywany jest wysokosciomierz
elektroniczny z funkcja 2D. Urzadzenie po-
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zwala mierzy¢ ptaszczyzny, katy, prosto-
padtosci, Srednice otworéw automatycznie
uwzgledniajac 0$ otworu.

Za pomoca tego urzadzenia sg wykonywa-
ne pomiary matryc do wykrojnikdw, stempli,
rolek profilujacych, ptyt prowadzacych itd.,
czyli wszystkich detali, ktére wymagajg po-
miarow z okreslong doktadnoscia. Wysokos-
ciomierz pracuje w pomieszczeniu o statej
znanej temperaturze, aby zapewni¢ wiary-
godno$¢ wskazan. W trakcie pomiaréw du-
zych gabarytowo detali mozna go - dzieki
funkcji poduszek powietrznych - przesuwac
po ptycie pomiarowej.

W wyniku wykonane-
go pomiaru konstrukcji
ochronnej (zdjecie
obok) otrzymujemy na
monitorze komputera
nastepujacy obraz
(zdjecie ponizej). W
tym przypadku za-
stosowano metode od-
wrotnego odwzorowa-
nia z wykorzystaniem
funkcji ,grupa kontroli
powierzchni”

il
T 1 e i G e mn i w2 e
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Izba pomiar6w wyposazona jest
takze w szereg innych urzadzen i maszyn
pomiarowych, takich jak: mikroskop war-
sztatowy MWD, stét pomiarowy granitowy
klasy doktadnosci 0, stanowisko do mierze-
nia wycisku tulei w resorach, elektroniczny
przyrzad do sprawdzania kluczy dynamome-
trycznych, urzadzenie do mierzenia kot ze-
batych, suwmiarki o réznych zakresach po-
miarowych, mikrometry, czujniki indukcyjne,
optyczne i zegarowe oraz wzorce dtugosci
i kata.

l Tomasz Grygoruk

Autor jest kierownikiem Izby Pomiarow
w Pronarze
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Dostawy ,just-in-time”

Wysoka poprzeczka

Dostawy w systemie just-in-time w
najprostszy sposéb mozna zdefiniowac jako
dostawy w doktadnie okreSlonym czasie i w
Scisle okresSlone miejsce. W praktyce oznacza
to, ze dostawcy zobowigzani sq dostarczyc
detale do montazu wyrobu w Scisle okreslo-
nym czasie na konkretny odcinek linii pro-
dukcyjne;j.

Ciagnik ZEFIR 85k jak tez
zamiatarke ZMC 2.0
Pronar produkuje w
sytemie just-in-time

ystem ten zostat stworzony w fabryce
SToyoty w latach 50. XX wieku. Gtow-

nym jego zatozeniem byla catkowita
likwidacja zapaséw detali do montazu sa-
mochodow co - rzecz jasna - dawato firmie
ogromne oszczednosci.

Podstawowe warunki, jakie w tym
systemie musiaty by¢ spetnione, to idealna
terminowo$¢ dostaw (dostawy musiaty sie
odbywa¢ w $ciéle okreslonych okienkach

— sl ~3
\

czasowych) oraz wyeliminowanie brakéw w
dostawach — zaréwno ilosciowych jak tez
jakosSciowych. Wiele przedsiebiorstw, zache-
conych bezsprzecznym sukcesem Toyoty,
postanowito zacza¢ dziata¢ w podobny spo-
sob.

Duzym latwiej

W Polsce system just-in-time wdra-
zajq gtéwnie zaktady produkcyjne, nalezace
do wielkich, miedzynarodowych koncernéw.
Z uwagi na ztozonos¢ procesow logistycznych
w firmach produkcyjnych, na powodzenie we
wdrozeniu tego systemu mogq liczy¢ duze
firmy, ktorych podstawowi dostawcy sg roz-
lokowani w poblizu zakfadu produkcyjnego.
W taki sposdb dziatajg przede wszystkim
niektore montownie agd. Dostawcy pod-
stawowych komponentéw mieszczg sie tam
czesto dostownie tuz ,za ptotem”.

Mniejsze polskie przedsiebiorstwa na wdro-
Zzenie systemu just-in-time majq raczej nie-
wielkie szanse. Ich potencjat rynkowy jest
najczesciej niewystarczajacy, aby zacheci¢
poddostawcow do ulokowania swoich zakta-
déw w poblizu. Czesto to poddostawcy majg
wiekszq site przetargowa, co nie motywuje
ich do angazowania sie w kosztowne, rewo-
lucyjne projekty.

Za niskie standardy

Kolejnym problemem, z ktérym mu-
szg sie zmierzy¢ firmy wdrazajace just-in-
time jest infrastruktura transportowa. Do-
stawy mogaq by¢ zagrozone, gdyz kierowcy
samochodow dostarczajacych materiaty do
produkcji natrafiajg czesto na rézne i niespo-
dziewane przeszkody na drogach. Dostawy
za posrednictwem firm kurierskich rowniez
pozostawiajq wiele do zyczenia. Niejedno-
krotnie spotykatem sie z sytuacjg, kiedy to
oczekiwana przesytka nie docierata na czas.
Na pytanie, dlaczego przesytka nie zostata
dostarczona, dyspozytor z wiodacej firmy
kurierskiej z rozbrajajacq szczeroscig poin-
formowat, ze nie zmiescita sie ona kurierowi
do samochodu i ze zostanie dostarczona ju-
tro!

Sprawa komplikuje sie dodatkowo
w przypadku dostaw z importu. Dostawy z
Unii Europejskiej opdzniajq sie czesto po-
przez kolejki na granicach. Dopdki nie wej-
dziemy do strefy Schengen, nie mamy co
marzy¢ o precyzyjnym planowaniu dostaw.
Prawdziwe problemy pojawiaja sie jed-
nak przy imporcie spoza Unii Europejskiej.
Terminowos¢ dostaw kontenerow z Azji w
praktyce czesto okreslamy nie w dniach,
ani nawet tygodniach, lecz w miesigcach!
Procedury przetadunkowe i celne, to cze-
sto kilka kolejnych dni. Przy takiej do-
kltadnosci dostaw w magazynach nie-
zbedne sg stany buforowe materiatow.

Bez znaczacej poprawy infra-
struktury transportowej trudno czasa-
mi mys$le¢ o zmniejszeniu standw bu-
forowych, nie méwigc juz o systemie
just-in-time. O terminowosci dostaw kole-
jowych przez grzeczno$¢ nie bede pisat.
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Za niska powtarzalnos¢

Kolejng, obok kiepskiej infrastruktu-
ry transportowej, przeszkodq dla wdrozenia
systemu just-in-time, jest niedostateczna
powtarzalnos¢ jakosci dostarczanych ma-
teriatdw. Mogtoby sie wydawaé, ze wielu
dostawcdw, i to nie tylko polskich, nie do
konca rozumie znaczenie terminu ,powta-
rzalnos¢ jakosci”. Chwalg sie, ze ich jakos¢
jest najlepsza nie zwracajac uwagi, aby ta
najlepsza jakos¢ dotyczyta 100 proc. do-
starczanych towardw. Restrykcyjne kontrole
jakosci dostaw, potaczone z koniecznym bu-
forem, stworzonym na wypadek reklamacji
jakosciowych, skutecznie utrudniajg przy-
spieszenie i uproszczenie procesu zakupdw.
Czasami mozna odnie$¢ wrazenie, ze certyfi-
katy jakosci eksponowane przez dostawcow
sq jedynie narzedziem marketingowym, nie
majacym nic wspolnego z zapewnieniem ja-
kosci wyrobow.

Ale probowac warto

Po tak duzej porcji narzekan czas na
podsumowanie. Uwazam, ze z niewielkimi
wyjatkami, ktérymi sg polskie zaktady mon-
tazowe wielkich $wiatowych koncernéw, w
naszym kraju jeszcze dtugo system just-in-
time nie bedzie funkcjonowat. Nie oznacza
to jednak, ze nie nalezy wprowadzac przy-
najmniej jego elementow.

Ograniczanie kosztow logistycznych poprzez
dokfadniejsze planowanie dostaw, partner-
skie stosunki z powaznymi, sprawdzonymi
dostawcami i poprawienie jakosci dostaw z
pewnoscig odbije sie w pozytywny sposéb
na budzecie firmy.

Wymogi stawiane dostawcom, przewozni-
kom i firmom kurierskim w dtuzszym okresie
z pewnoscig doprowadza do podniesienia
jakosci oferowanych przez nich towardw i
ustug. Trudno bedzie dogoni¢ Toyote, lecz
czerpigc z tego znakomitego wzorca moze-
my osiagna¢ przyzwoity europejski poziom
systemu logistycznego.

I Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziafu Logistyki w Pronarze
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chce przyciagnac specjalistow. Ale wymagania wobec nich sg wysokie

. Mieszkania, dobre pensje, mozliwos¢ rozwoju zawodowego — tym firma z Narwi

Pronar stawia na

ludzi

Rozwoju firmy nie zapewnig nawet
najnowoczedniejsze maszyny. Zeby przy-
nosity one optymalne efekty, muszg z nich
korzysta¢ znakomicie przygotowani pracow-
nicy. Dlatego od poczatku istnienia naszej
firmy przyjeliSmy zatozenie, ze najwazniejsi
sq ludzie - wyjasnia strategie Pronaru Ser-
giusz Martyniuk, prezes Rady Wiascicieli.

wiekszajaca sie produkcja i sprzedaz
Z(w tym roku o 30 proc. w stosunku
do poprzedniego) sprawiajq, ze Pronar
poszukuje coraz wigkszej liczby wysoko wy-

kwalifikowanych pracownikow do wydziatow
zwigzanych z postepem technicznym, szcze-
gdlnie do pracy przy wdrozeniach. Nowe po-
mysty i produkty, bedace efektem postepu
technicznego, sq bowiem podstawg przy-
sztych dochodéw. Rosnacy popyt na wyroby
Pronaru spowodowat wzrost zatrudnienia nie
tylko na wydziatach produkcyjnych, ale réw-
niez w grupie inzynieryjnej, ktorej rozwoj i
doskonalenie stanowi wazny element poste-
pu technicznego.

Wysokie wymagania

W dziatach zajmujacych sie rozwo-
jem konstrukcyjnym i technologicznym na-

szych produktéw pracuje ponad 100 inzy-
nierow. Sg oni gtdwnie absolwentami uczelni
technicznych o profilu mechanicznym i elek-
trycznym. Jednak, jak sami przyznajg, wie-
dza wyniesiona ze studiow to wiedza nadal
zbyt szczatkowa i ogdlna, dajaca jedynie
zarys tego, co konstruktor umie¢ i wiedzie¢
powinien. Poniewaz za$ jest to praca wy-
magajaca opracowywania ciggle nowych
rozwigzan, prawdziwe szlify w tej dziedzinie
daje mozliwos$¢ praktyki poprzez staty kon-
takt ze $wiatem nauki i techniki oraz czynny
udziat w procesie powstawania wyrobu.

Od projektu do fizycznego zaistnienia pro-
duktu trzeba przeby¢ przez szereg etapow,
przy ktorych wymagana jest wiedza i do-
$wiadczenie z zakresu najnowszych rozwia-
zan technicznych z zakresu m.in. mechaniki,
elektryki, elektroniki, automatyki, hydrauliki
i pneumatyki. Konstruktor czy technolog
uczestniczy bowiem we wszystkich fazach
powstawania wyrobu: projektowaniu; wy-
konaniu, badaniu i doskonaleniu prototypu;
produkgcji serii prébnej; nadzorze nad wyko-
naniem, badaniem, homologacja i certyfika-
Cja produktu oraz petnej produkcji seryjnej
ze szczeg6lnym uwzglednieniem ciggtego
doskonalenia wyrobu wedtug potrzeb klien-
ta.
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Na przysztych pracownikéw Pronaru czekaja miedzy innymi domy
i mieszkania




Sergiusz Martyniuk,
prezes Rady Wtascicieli Pronaru:

Aby sprosta¢ rosngcym wymaga-
niom uzytkownikdw naszych wyrobdéw
i skutecznie wchodzi¢ na rynki miedzy-
narodowe, musimy w coraz wiekszym
stopniu stawia¢ na wiedze i nowoczes-
ne technologie. Dlatego naszym celem
jest Scista wspdtpraca z politechnikami,
akademiami rolniczymi i instytutami
badawczymi. Chcemy tez zatrudniaé w
firmie jak najwieksza liczbe coraz lepiej
przygotowanych konstruktoréw, techno-
logdw i inzynierow réznych specjalnosci.
Potrzebujemy fachowcéw, ktdrzy potrafig
przewidzie¢ Swiatowe trendy w poszcze-
géinych dziedzinach, ZzebySmy juz dzi-
siaj wiedzieli w jakich kierunkach mamy
prowadzi¢ np. wdrozenia. Tak wiec wy-
magania mamy wysokie, jednak w za-
mian jesteSmy w stanie zaproponowac
wysokie wynagrodzenia oraz mieszkania
i wiele innych zachet. JesteSmy bowiem
przekonani, ze wysokiej klasy specjalici
sq Pronarowi niezbedni.

Tak dtugi i niezwykle skomplikowany
proces powstawania wyrobu, a takze fakt,
ze to wilasnie biura konstrukcyjno-technolo-
giczne odpowiadajg za bezpieczenstwo pro-
duktu oraz ciggty jego rozwodj i wdrazanie
coraz doskonalszych rozwigzan sprawia, ze
firma zapewnia tej grupie pracowniczej nie-
ustanny dostep do najnowszych trendéw w
nauce i technice.

Stanowiska pracy konstruktorow
i technologéw wyposazone sg w narzedzia
wspomagdajace konkretne zadania: kompu-
terowe wspomaganie projektowania CAD/
CAM; AutoCad wraz z rozszerzonymi spe-
cjalistycznymi naktadkami, Solid Edg i Solid
Works (wspomagajace projektowanie 3D),
Unigraphics, Mathcard Professional, Cosmo
Works do obliczen numerycznych MES; Po-
werINSPECT i DOCS do tworzenia elektro-
nicznych modeli przestrzennych.

Duze mozliwosci

Poniewaz wiekszo$¢ pracownikéw
tych sekcji to osoby okoto 30. roku zycia, dla

ktorych w wiekszosci jest to pierwsza praca
w zyciu, tym wazniejsze jest umozliwienie im
nie tylko opieki ze strony bardziej doswiad-
czonych kolegdw oraz udziat w projektach i
ich realizacjach, lecz rowniez mozliwos$¢ wy-
jazddéw na rdznego rodzaju targi, wystawy,
konferencje i szkolenia poswiecone tematy-
ce nowoczesnych rozwigzan technologiczno-
konstrukcyjnych. Wazne jest bowiem, aby
nasi pracownicy swojq wiedze zdobywali
nie tylko dzieki analizowaniu réznego typu
publikacji, folderéw, norm, dyrektyw, ustaw
i rozporzadzen, ale takze dzieki czynnemu
uczestnictwu w spotkaniach pod okiem naj-
lepszych fachowcow z kraju i ze $wiata. Jak
przyznajg sami konstruktorzy i technolodzy,
wiedza zdobyta podczas takich wyjazdow
owocuje w postaci ciekawych rozwigzan
konstrukcyjnych, nawet po paru latach od
szkolenia.

Pracownicy Pronaru rozwijajg swoje umie-
jetnosci m.in. podczas kursow w Insty-
tucie Spawalnictwa w Gliwicach, gdzie
otrzymujg uprawnienia Europejskiego Tech-
nologa; w szkoleniach organizowanych przez
Mitsubishi, T-Matic, Ponar Wadowice, FCPK
Bytow; w szkoleniach dotyczacych znaku CE
i dyrektywy maszynowej, zastosowaniach
MES w analizach inzynierskich i zmeczenio-
wych; w firmie Siemens z zakresu zaawan-
sowanego programowania obrabiarek CNC
(programowanie ukfadéw SINUMERIK 840).
Duzym atutem jest tez mozliwos¢ uczestni-
ctwa w targach rolniczych (m.in. w Hano-
werze, Paryzu, Austrii, Danii, Szwecji, Wio-
szech), w Schweissen & Schneiden w Essen
(targi spawalnictwa i obrobki) i wielu innych
tego typu imprezach.

To wilasnie dzieki tym wystawom i szkole-
niom najlepiej mozna poznac $wiatowe tren-
dy w konstruowaniu i udoskonalaniu maszyn,
jak i najnowsze technologiczne innowacje.
Pronar umozliwia swoim pracownikom podje-
cie studiow doktoranckich, w trakcie ktérych
mogg wiedze naukowaq potaczy¢ z praktykq
i biezacymi zadaniami, realizowanymi na
stanowiskach konstruktorow, technologow i
projektantow.

Ewa Czerniakiewicz

Autorka jest pracownikiem Dziatu Kadr w Pronarze
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Dolina
Kotowa

Przy wschodniej granicy Polski,
a jednoczesnie Unii Europejskiej po-
wstat wazny osrodek produkcji i rozwoju
technologii két. Kiedy przed 12-tu laty
wiasciciel Pronaru podjat decyzje budo-
wy kotowni nikt zapewne nie spodziewat
sie, ze wihasnie w Narwi wypracowana
zostanie wiasna oryginalna technologia,
ze skromny wéwczas kapitat intelektual-
ny dwdch inzynieréw i menedzera zbu-
duje fabryke kot, liczacg sie w Europie,
budzacq ciekawos¢ i niepokdj konkuren-
cji.

Fabryki koét, ktorych jest w Europie
ponad 150, to wyjatkowo zaciekle konku-
rujacy ze sobg biznes. Aby zaistnie¢, trzeba
sie rozwija¢ i by¢ innowacyjnym Zeby
natomiast sie rozwijac i by¢ innowacyjnym,
trzeba dysponowac okreslonymi zasobami
intelektualnymi. W dobie rozwinietej infor-
macji elektronicznej, rozwoju technologii,
nieograniczonych mozliwosci personalnego
przemieszczania sie, pojedyncze osoby nie
sq zdolne do zgromadzenia, przyswojenia
oraz wykorzystania tak duzej ilosci infor-
macji jak caty zespoét. Tylko skumulowana
wiedza, doswiadczenie oraz zmotywowanie
zespotu ludzi, daje szanse efektywniejszych
dziatan. Oznacza to, ze suma potencjatu in-
telektualnego pojedynczych odizolowanych
od siebie 0sdb jest mniejsza niz poten-
cjat zespotu, ktdry oni tworzg. Oznacza to
takze, ze zespdt nie tylko moze wspdlinie
wygenerowac wiecej pomystow, ale takze
szybciej i intensywniej je weryfikowac i
wdrazac, co w efekcie pozwala wyprze-
dzac¢ konkurencje. Cokolwiek by jednak nie
mowi¢ dobrego o pracy zespotowej, trzeba
tez pamietac, ze pomyst powstaje w umysle
pojedynczej konkretnej osoby, nie jest on

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007

owocem przemyslen zespotu umystow.
Efekt wykorzystania potencjatu intelektu-
alnego zespotu jest wynikiem harmonijnej
wspOtpracy tego zespotu.

Kota sg, jak wiadomo, produktem
zestandaryzowanym. Przy olbrzymiej kon-
kurencji tylko innowacje i technologie na
najwyzszym poziomie dajq szanse funk-
cjonowania i rozwoju. I wtasnie dlatego w
kotowni Pronaru zatrudnimy kazdg liczbe
ludzi kreatywnych, ale i asertywnych oraz
otwartych, ktérzy posiadajg umiejetnosci:

e podzielenia sie posiadang wiedzg,

e interpersonalne, a szczegodlnie:
precyzyjnego formutowania
wiasnych pogladéw, negocja-
Cji, osiggania kompromisu,
stuchania innych, przyjecia
krytyk, formutowania krytyki.

Gwarantujemy nieograniczone moz-
liwosci rozwoju, satysfakcje osobistg oraz
dobre pienigdze. Natomiast zgromadzony
kapitat intelektualny chcemy tu, w dorzeczu
Narwi, ,zaprzac” do rozwoju technologii kot.
Technologii, ktéra ma wyprzedzi¢ konkuren-
cje. A s juz ku temu solidne podstawy.

Oferujemy mtodym wyksztatconym,
rozbudzonym intelektualnie ludziom szanse.
Nie chce powiedzie¢, ze jest to Dolina Krze-
mowa, zaryzykuje jednak i powiem, ze jest
to Dolina Kotowa. Znam historie rozwoju
najwiekszych kotowni na $wiecie. Wtasnie
z gtebokich prowincji Danii i Wtoch wyro-
sty GKN i TITAN - najlepsze dzisiaj firmy w
technologii két.

Mozna tu zamieszkac i budowaé
przysztos¢ — zarowno osobistg, jak i zawo-
dowa. ZAPRASZAMY.

l Leopold Gajda

Autor jest kierownikiem Wydziatu Kot Tarczowych w Pronarze




. EKONOMIA

I Dobra koniunktura w gospodarce ma tez minusy

Uffl... W koncu, po kilku latach spo-
wolnienia, mamy przyzwoity wzrost gospo-
darczy. W szybkim tempie spada bezrobocie,
nasze portfele sq coraz grubsze, z wiekszym
optymizmem patrzymy w przyszto$¢. Majac
wiecej pieniedzy i mniej obaw o przysztos¢
zaczynamy wiecej wydawac¢. W przypadku
débr inwestycyjnych dodatkowym czynni-
kiem pobudzajagcym zakupy sq réznego ro-
dzaju fundusze pomocowe. Podobne ozywie-
nie wida¢ w catej Europie — od niewielkiej
Portugalii po bezkresng Rosje. Jednak kazdy
medal ma dwie strony.

ynek maszyn rolniczych, obok bu-
Rdownictwa, wydaje sie by¢ - pod

wzgledem tempa rozwoju - jednym z
najbardziej dynamicznych. Rolnictwo unijne
wspomagane jest szeroka falg pieniedzy z
Brukseli. W Ros;ji i innych krajach WNP fala
zakupow wywotana jest naptywem sybe-
ryjskich i kaspijskich petrodolaréw. Zachdd
modernizuje swdj park maszynowy, wschdd
inwestuje praktycznie od zera. Wszedzie wi-
da¢ jednak podobne tendencje — wzieciem
cieszg sie przede wszystkim maszyny duze,
wydajne, zaawansowane technologicznie i...
drogie. Coraz lepiej sprzedajq sie ciggniki o
mocy powyzej 100 KM. Coraz popularniejsze
S zaawansowane przyczepy o tadownosci
powyzej 14 ton czy tez przyczepy objetos-
ciowe o kubaturze powyzej 30 m3. Rolnicy
nie chcg sta¢ w miejscu i z rozmachem roz-
wijajg swoje gospodarstwa.

Smiato mozna zatem postawic teze,
ze producenci ciggnikdw i maszyn rolniczych
majg swoje przystowiowe ,pie¢ minut”. Pro-
dukcja idzie petng parq, portfele zamdwien
sq zapetnione praktycznie do konca roku, nie
ma problemu ze sprzedazg wyrobdw. Poja-
wiajg sie jednak nowe zmartwienia — zaczy-

Wyzsze ceny

na brakowa¢ mocy przerobowych i materia-
tow. Dla zaspokojenia zwiekszonego popytu
producenci inwestujg w nowe technologie,
zwiekszajq zatrudnienie. Nie jest to jednak
proces ani tani, ani fatwy. Radosc¢ ze spadku
bezrobocia w pewnym momencie przeradza
sie w problem braku na rynku wykwalifiko-
wanych pracownikdw. Aby zatrzymac do-
tychczasowych pracownikdéw i pozyskiwac
nowych, firmy oferujq coraz to wyzsze wy-
nagrodzenia, znacznie zwiekszajac przez to
koszty dziatalnosci.

Aby zatrudnianie pracownikow miato
sens, nalezy im zapewni¢ odpowiednio wy-
posazone stanowiska pracy. O ile z zakupem
np. prostych automatéw spawalniczych nie
ma problemow, to juz z bardziej skompliko-
wanymi urzgdzeniami nie jest tak tatwo. Ceny
najbardziej zaawansowanych obrabiarek czy
tez wypalarek laserowych liczone sg w milio-
nach euro, a czas oczekiwania na dostawe,
to czesto nawet kilkanascie miesiecy. Jezeli
doliczymy jeszcze czas potrzebny na rozruch
maszyny i szkolenia obstugi, to okaze sie, ze
zainwestowane pienigdze zaczynajq ,praco-
wacé” dopiero po roku od ich wydania. Bez
inwestycji w najnowsze technologie trudno
jednak mysle¢ o osiggnieciu stabilnej pozycji
na wymagdajacym rynku. Ci producenci ma-
szyn, ktorzy ,przespali” pierwsze symptomy
ozywienia gospodarczego i w odpowiednim
czasie nie zainwestowali w rozwoj swoich
mocy przerobowych, beda mieli powazne
problemy z dostosowaniem sie w szybkim
czasie do nowych wymagan klientéw. Moze
to by¢ nawet poczatkiem ich powaznych kto-
potéw.

Za ozywieniem gospodarczym nie
nadazajq jednak przede wszystkim dostaw-
cy materiatoéw i surowcow. Czas oczekiwania
na zamdwione materiaty wydtuza sie z kilku
tygodni do kilku miesiecy! Aby w styczniu
przysztego roku zmontowa¢ nowy ciggnik
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czy przyczepe, juz w kwietniu tego roku na-
lezato pomysle¢ o zamdwieniu materiatow.
Kto tego nie zrobit, moze sie bolesnie rozcza-
rowac, bo juz teraz niektdrzy dostawcy za-
petniajg portfele zamoéwien na drugi kwartat
przysztego roku. Dodatkowo, ogromny popyt
na materiaty ze strony rozgrzanej do czer-
wonosci gospodarki Chin, nie wrozy niestety
szybkiej zmiany obecnego trendu. Swiadomi
swojej sity przetargowej, dostawcy surow-
cow, dosS¢ brutalnie wprowadzajg w zycie
prawa popytu i podazy. Kazde, nawet chwi-
lowe zawahanie w podazy surowcéw, powo-
duje natychmiastowy skok ich cen. Wzrost
cen ropy naftowej, rud zelaza i metali koloro-
wych na przestrzeni ostatnich kilku lat mie-
rzony jest w dziesigtkach, a czasami nawet
w setkach procent! W $lad za wzrostem cen
surowcéw podstawowych drozejq réwniez
materiaty z nich wytworzone: paliwa, ener-
gia, guma, farby, stal, przewody elektryczne
itp. O ile ceny paliw sg na biezaco $ledzone
i komentowane przez przecietnego zjadacza
chleba, o tyle przedsiebiorcy muszg wzrost
cen materiatow do produkcji kontestowac w
samotnosci, bo z kim tu sie podzieli¢ infor-
macjami o kolejnych wzrostach cen miedzi
na londynskiej gietdzie...?

Czynnikiem podbijajacym dodat-
kowo ceny surowcéw stata sie ich popular-
no$¢ jako przedmiotu spekulacji gietdowych.
Inwestycje w surowce staty sie niemal tak
samo popularne, jak inwestycje w papiery
wartosciowe. W kolejke po zakup surowcow,
obok przetwodrcow, ustawiajq sie fundusze in-
westycyjne. Przy duzej popularnosci fundu-
szy inwestujacych w surowce i stosunkowo
niewielkim ryzyku, zwigzanym z tg inwesty-
Cja, zawsze znajdzie sie kto$, kto dodatkowo
podbije - i tak juz wySrubowane - ceny.

Znaczace podwyzki cen materiatow
dotknety takze branze maszyn rolniczych.
Ceny stali wzrosty w ciggu ostatnich kilku lat
o ponad 100 proc. Proporcjonalnie do wzro-
stu cen stali drozeje wiec wszystko, co jest
z niej wykonane. Nikomu nie trzeba tluma-
czy¢, ze stal stanowi ponad 90 proc. masy
wiekszosci maszyn rolniczych. Podobnie w
ostatnim roku zachowujg sie ceny otowiu.
Bazujgce na otowiu akumulatory podrozaty
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w ciggu roku prawie o 100 proc., a ich pro-
ducenci ostrzegajq, ze to jeszcze nie koniec
podwyzek. Po kilkanascie procent zdrozaty
rowniez farby, plastiki i guma — wytwarza-
ne z pochodnych ropy naftowej. Galopujace
przed rokiem ceny miedzi podniosty znacz-
nie ceny przewodow elektrycznych. Biezacy
rok przynidst stabilizacje cen na rynku mie-
dzi, jednak niepokoje na gietdach wywotane
czestymi strajkami w potudniowoamerykan-
skich kopalniach rud miedzi w kazdej chwi-
li mogq przerodzi¢ sie w kolejng panike na
rynku i dalsze wzrosty cen.

Kazdy etap cyklu koniunkturalnego w gospo-
darce rzadzi sie swoimi prawami. W dobie
recesji dostawcy walczg o kazdego klienta.
Z powodu nadpodazy spadajg ceny surow-
cow i wyrobdw. Czasy realizacji zamowien
skracajq sie, bo wiekszo$¢ producentdw ma
niewykorzystane moce przerobowe. W okre-
sie ozywienia gospodarczego sytuacja sie
odwraca. Czesto to odbiorcy skazani s na
taske dostawcow surowcdw. Wzrastajg ceny,
a okresy realizacji zamowien wydtuzajq sie
kilkukrotnie. Dla wiasnego komfortu psy-
chicznego i bezpieczenstwa portfela, nalezy
szybko zrozumie¢ zasady sterujace cyklami
gospodarczymi i ze spokojem dostosowaé
sie do aktualnej sytuacji rynkowej.

l Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziatu Logistyki w Pronarze
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B Spekulacyjny charakter handlu stalg

Potrzebne

stalowe nerwy

Detaliczni nabywcy wyrobdw hutni-
czych nie mogq sie nadziwi¢, gdy cena za-
kupu tego samego towaru rézni sie od tej
sprzed kilku miesiecy o kilkadziesigt procent.
W przypadku odbiorcow niewielkich partii to-
waru konczy sie na zdumieniu, lecz dla firm
produkcyjnych i handlowych jest to prawdzi-
wy koszmar. Dotyczy to szczegdlnie firm ma-
tych.

wierajg duzq ilo$¢ stali, to jest im bar-
dzo trudno zbilansowac koszty ich wy-
twarzania. Firmy handlowe - z obawy przed
nagtym spadkiem cen - bojq sie utrzymy-

J esli produkowane przez nie wyroby za-

aco-_ M
Arcelor Mittal
Nippon Steel

Korporacje - najwigksi producenci stali w 2005 i 2006 roku w min ton

wania zbyt duzych stanéw magazynowych.
Z drugiej strony nie sposob mie¢ pustki w
magazynach, gdyz w ten sposdb trudno co-
kolwiek sprzedac.

Dlaczego tak sie dzieje? Stal jest produktem
strategicznym, $cisle powigzanym z sytua-
Cja gospodarczg na $wiecie. Towar ten jest
istotny do rozwoju kazdego kraju. Kto ma
ztoza rud zelaza i wysoko rozwinieta, nowo-
czesng produkcje stali, osigga duze dochody
ze zwiekszajacego sie popytu gospodarki
Swiatowej.

Od kilku lat motorem napedowym
rosngcego popytu sg Chiny. Pochtaniajg one
stal z catego $wiata, jednoczesnie budujac
wilasne huty. W 1960 roku Chiny produko-

Riva Group
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Paristwa- najwigksi producenci stali
w 2006 roku w min ton

Japonia Rosja Niemcy Ukraina
Chiny USA Korea Indie Wiochy
Potudniowa

waty 19 min ton, w 2000 r. — juz 127 min
ton. Obecnie Chiny wytapiajg az ponad 400
min ton stali rocznie (Polska - ok. 10 min ton
rocznie) i sg jej najwiekszym producentem
(36 proc. produkcji $wiatowej), a takze eks-
porterem wyrobdw hutniczych. Dynamiczny
wzrost zapotrzebowania odnotowujg tez In-
die oraz kraje Afryki Potnocnej. W tej sytua-
cji, mimo ciggtych wahan cen, ich trend jest
wyraznie wzrostowy.

W zwigzku z tym, ze stal jest pro-
duktem poszukiwanym (czesto zdarzajg sie
niedobory), jest to rynek przede wszystkim
producenta, a w znacznie mniejszej mierze
kupujacego. W Polsce ponad 50 proc. rynku
nalezy do koncernu Arcelor Mittal, wiec jest
znaczna grupa towardw, ktérych nie wytwa-
rzajq inni rodzimi producenci. A wiec mozna
je kupi¢ tylko u jednego krajowego produ-
centa lub z importu. W tej sytuacji huty z
grupy Arcelor Mittal znacznej mierze stymu-
lujg ceny na rynku.

Coraz trudniej jest prognozowac
ceny na rynku stali. Niejednokrotnie zawo-
dza wszelkie systemy, oparte na analizie su-
rowcowej czy sezonowosci niektdrych pro-
duktéw. Trzeba uwzglednia¢ olbrzymig ilos¢
czynnikow i danych (czasem trudno dostep-
nych), aby prawidtowo przewidzie¢ cene.
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Brazylia Tajwan Hiszpania Kanada Belgia
Turcja Francja Meksyk Wielka Polska
Brytania

Dlatego tez handel stalg jest domeng duzych
firm, majacych potencjat i ,stalowe nerwy”,
zeby przetrzymac trudne okresy i zapewnic¢
dostawy stali w kazdym czasie.

Mimo doskonatej koniunktury na
stal zebrowang i rosngcych cen surowcow
oraz poOtproduktéw obnizka cen zastosowa-
na przez huty doprowadzita do gwattownego
spadku cen i paniki na rynku. W ciggu dwéch
miesiecy 2007 r. cena spadta o 20 proc.
(dane Polskiej Unii Dystrybutoréw Stali).

l Waldemar Debkowski

Autor jest dyrektorem Hurtowni Wyrobow Hutniczych
w Pronarze

Adresy oddziatéw Hurtowni Stali Pronaru

ul. Chorzowska 113

44-100 Gliwice

tel. |032| 231 65 27, fax. |032| 270 50 43
blachygliwice@pronar.pl

ul. Nyska 59-61

50-505 Wroctaw

tel. |071| 333 41 35 do 37, fax. [071] 333 41 38
blachywroclaw@pronar.pl

ul. Sciegiennego 264

25-116 Kielce

tel. (041) 369 22 19, 362 03 42
fax. (041) 362 05 25
blachykielce@pronar.pl
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- Szanse i putapki globalizacji

Trudna sztuka wyboru

Globalizacja rynkow zaopatrzeniowych
niesie za sobg ogromne mozliwosci rozwoju
technicznego i ograniczenia kosztéw dziatal-
nosci. Dzieki nieograniczonemu dostepowi
do rynkéw Swiatowych mamy ,na wyciggnie-
cie reki” taki wybdr towardw, o jakim przed
dwiema dekadami nie $mieliSmy nawet po-
marzyc.

la konsumentdéw sytuacja taka jest
Dszalenie komfortowa. Mogq prze-

biera¢, wybrzydza¢, marudzi¢ zanim
siegng po portfel i wyciagng z niego karte
kredytowa. Jedynym ograniczeniem niepo-
hamowanej konsumpcji jest zdrowy rozsa-
dek i, rzecz jasna, zasobnos¢ portfela. Roz-
sadek jest potrzebny co najmniej z dwdch
powoddw. Pierwszy jest taki, ze nadmierne
zakupy mogq wpedzi¢ nieostroznego konsu-
menta w kiopoty finansowe co, sitg rzeczy,
doprowadzi do bolesnego, drastycznego ob-
nizenia poziomu konsumpcji. Drugim powo-

dem, dla ktérego konsument nie powinien
rozstawac sie ze zdrowym rozsadkiem, jest
trudna sztuka dokonywania wtasciwego wy-
boru. Ogromna ilo$¢ dostepnych towardw,
wsparta agresywnymi reklamami, moze kaz-
dego konsumenta przyprawi¢ o bdl gtowy.
Niemal codzienne dylematy typu ,Czy uzyc
szamponu X i mie¢ wtosy jak modelka Zosia,
czy tez szamponu Y i mie¢ wiosy jak mo-
delka Matgosia?” mogg by¢ przyczyng wielu
frustracji czy rozczarowan, tym bardziej, ze
po naszym super szamponie zamiast gasz-
czu wlosow pojawit sie tylko gesty tupiez.

Filtr zamiast impulsu

Jednak daleko bardziej posuniety
rozsadek i ostrozno$¢ wymagane sg przy
zakupach inwestycyjnych. Kupujac nowe
maszyny czy technologie stajemy przed
podobnym dylematem, jak w przypadku
wspomnianego szamponu. Tyle tylko, ze Zle
dobrany szampon najczesciej grozi co naj-
wyzej wizytg u dermatologa, natomiast w
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przypadku ztej inwestycji przedsiebiorstwo
moze ponies¢ ogromne koszty — z ryzy-
kiem zachwiania pozycji rynkowej wiacznie.
Wiekszy wybor wcale nie oznacza, ze jest
on tatwiejszy. Daje duzo wieksze szanse i
mozliwosci, stawia jednak znacznie wyzej
poprzeczke przed tymi, ktérzy go dokonuja.
Kupujac maszyne musimy mie¢ pewnos¢, ze
spetni ona pokfadane w niej wymagania co
do funkcjonalno$ci. Bardzo waznymi kryte-
riami wyboru sa: koszty eksploatacji takiej
maszyny, poziom i koszty serwisu, spetnianie
wymaganych norm i przepiséw oraz mozli-
wos¢ pdzniejszej, ewentualnej modernizacii.
Przepuszczajac oferty przez tak dobrany filtr
wymagan radykalnie zwiekszamy szanse na
dokonanie wilasciwego wyboru. Kluczowy-
mi dziataniami przy zakupie sa: precyzyjne,
$wiadome zdefiniowanie wymagan i umie-
jetnos$¢ chtodnej, profesjonalnej weryfikacji
oferty w stosunku do wymagan. O wyborze
pod wptywem impulsu czy tez perswazji ze
strony perfekcyjnie przygotowanych sprze-
dawcow nie moze tu by¢ mowy.

Anonimowa nieuczciwosc¢

Podobnymi prawami jak w przy-
padku zakupdw inwestycyjnych rzadza sie
zakupy materiatow. Oferty z rynkéw global-
nych kusza szeroka ofertg, dobrymi cenami,
najlepszg jakoscia. Duzo jest w tym prawdy,
ale jeszcze wiecej potprawd, niedomdwien,
czy tez zwykiej marketingowej demagogii.
Po problemach z szamponem z pewnoscig
bedziemy omijali te marke z daleka, a nasi
znajomi (przynamniej ci dobrzy!) dowiedza
sie, ze tego wyrobu nigdy wiecej nie mozna
kupowac. Po zakupie materiatu, na ktérym
sie srodze zawiedziemy mamy do czynienia
Z nieco innym mechanizmem. Prawdopodob-
nie nigdy wiecej juz go nie kupimy, a ponadto
podejmiemy karkotomne dziatania zwigzane
z zareklamowaniem go u producenta, co
moze by¢ zresztg nie lada wyzwaniem. Kon-
kurenciji, rzecz jasna, nie bedziemy ostrzegali
przed nieuczciwym dostawcg i w ten sposdb
pozostanie on na dtugo anonimowy. W tym
momencie to on czerpie korzysci z globaliza-
cji. Najwiekszym jednak zagrozeniem jest to,
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ze wady materiatu mogq nie zosta¢ wykry-
te w procesie kontroli jakosci i materiat taki
bedzie uzyty do produkcji. Woéwczas, dopie-
ro niepokojace sygnaty z rynku uswiadomig
nam zagrozenie z jakim mamy do czynienia.
Seria ewentualnych reklamacji na nasze wy-
roby moze wstrzasna¢ catg firma i przyspo-
rzy¢ wielu problemow. Gtéwnym jest utrata
zaufania do naszej (a nie dostawcy!!!) marki
— misternie budowany wizerunek moze bty-
skawicznie lec w gruzach. Koszty odzyskania
wiarygodnosci sg ogromne. Jest to scena-
riusz nieco przerysowany, ale jak najbardziej
realny. Aby go unikng¢, nalezy po globalnych
rynkach poruszac sie z ogromnym wyczu-
ciem. Wybdr materiatu (@ tym samym row-
niez wtasciwego partnera biznesowego) musi
by¢ Swiadomy. Niezbedne mogg sie okazac
whnikliwe testy probek materiatowych. Prze-
de wszystkim jednak, nalezy zdoby¢ jak naj-
wigcej informacji o potencjalnym dostawcy.
Jezeli jego wiarygodnos$¢ budzi watpliwosci,
to bezpieczniej bedzie poszukac innego, bar-
dziej wiarygodnego.

Celem powyzszych wywodow jest
zwrdcenie uwagi na obie strony globaliza-
cji rynkéw zaopatrzeniowych. Pierwsza to
ogromne mozliwosci, jakie niesie dostep do
nich. Ogromny wybdr towardw i wymuszone
ostrg walkg o klienta rozsadne ceny stawia-
ja kupujacego w komfortowej sytuacji. Ten
komfort moze jednak, paradoksalnie, byc
poczatkiem pdzniejszych problemoéw. Jesli
pozwolimy sprzedajacym przejac inicjatywe
i doprowadzi¢ do zawtadniecia naszymi po-
trzebami (i portfelem) moze sie okaza¢, ze
»Okazyjnie” staliSmy sie wtascicielem bubla.
Jezeli ten bubel ma by¢ zrédtem naszego
utrzymania (jako maszyna czy surowiec), to
problem zaczyna by¢ naprawde powazny.

Korzystajmy wiec z dobrodziejstw,
jakie niesie za sobg globalizacja. Szukajmy
najlepszych produktéw w najlepszych ce-
nach, kierujgc sie przede wszystkim zdro-
wym rozsadkiem i chtodna, precyzyjna kal-
kulacja.

I Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziatu Logistyki
w Pronarze
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- Od wiejskich sklepéw do nowoczesnej produkcji

pomyst

Historia Pronaru siega konca lat 80.
Okresu, kiedy w PRL-u brakowato niemal
wszystkiego, a ekonomia byfa postawiona
na gtowie. Jezeli ktos chciat wtedy osiggnac
sukces, musiat duzo ryzykowac i wykazac
sie nie lada zaradnoscia. Ale tylko takie oso-
by odnoszg sukcesy. Zaczeto sie od handlu,
matych wiejskich sklepéw, niewielkich stacji
paliw. To byt czas ciezkiej pracy i wielu wy-
rzeczen. Dzisiaj Pronar jest liczacym sie nie
tylko na polskim - ale i europejskim - rynku
producentem maszyn rolniczych i komunal-
nych.

ergiusz Martyniuk, dzisiaj prezes Rady
SW’raécicieIi Pronaru, u schytku PRL-

u nie szukat spokojnej, panstwowej
posady, postanowit sprébowaé swoich sit w
handlu.
20 lat temu to byto nowoczesne myslenie,
ani ja, ani moi znajomi nie chcieli pracowac
w panstwowych firmach, ale we wiasnym
zaktadzie - wspomina Sergiusz Martyniuk.
— Mogty wtedy funkcjonowaé prywatne za-
ktady rzemieslnicze, ale ja chciatem sprébo-
wac czego$ na wiekszg skale.
Pod koniec lat 80-tych najwiekszym prob-
lemem byta galopujaca inflacja. - Bywato,

Kolejne etapy budowy
gtéwnej siedziby
Pronaru

e T

20.06.2002 02.07.2002

Na poczatku byt

Ze W ciggu nocy pienigdz tracit nawet do 20
procent swojej wartosci, nie byto mowy o ja-
kim$ oszczedzaniu - wyjasnia prezes Marty-
niuk. - Z zong i znajomymi zastanawialiSmy
sie, jak w takich warunkach mozna zarobic.
Bo jak kto$ potrafi liczy¢ swoje pieniadze,
to zawsze szuka wyjscia w kryzysowych sy-
tuacjach. UznaliSmy, ze trzeba co$ szybko
sprzedac¢, potem rownie szybko kupic. I tak
powinno sie prowadzi¢ dziatalno$¢ gospo-
darcza. To byty czasy, w ktdrych wszystkie-
go brakowato i nikt nie pytal, ile co kosztuje,
ale ile towaru mozna kupic.

Dlatego tez Sergiusz Martyniuk i kilku jego
znajomych postanowili zatozy¢ spotke z
ograniczong odpowiedzialnoscig, ktéra na
poczatku miata zajmowac sie wiasnie han-
dlem. Nazwali jg Pronar. Na poczatku byto
pieciu wspotwiascicieli. Do dzisiaj udziatow-
cami sg trzej z nich. Obok Sergiusza Marty-
niuka — Jan Czerniakiewicz, odpowiedzialny
w firmie za sprawy finansowe oraz Roman
Omelianiuk, dyrektor techniczny. Wszyscy sq
tez cztonkami Rady Wiascicieli.

Pierwszym przedsiewzieciem Pronaru byto
zaktadanie matych sklepow we wsiach i
miasteczkach Podlasia. - Brakowato obuwia,
artykutdw spozywczych i innych towardw. I
postanowiliSmy dostarczac to ludziom - wy-
jasnia Sergiusz Martyniuk.

14.08.2002

Skad pod koniec lat 80. zdobywano deficy-
towe towary? Wtedy, jak wspomina dyrektor
Omelianiuk, gospodarka funkcjonowata na
innych zasadach. - Przede wszystkim liczy-
ty sie dobre kontakty. Na przyktad bralismy
buty z réznych fabryk i bywato, ze w ciggu
jednej nocy caty tir byt rozkupiony. Ludzie
brali po kilka par butéw. Dzisiaj to juz trudno
takg sytuacje sobie wyobrazi¢ — twierdzi dy-
rektor Omelianiuk.

Pomyst na stacje

Sklepy miaty duze powodzenie i to skfonito
nas do rozszerzenia dziatalnosci — opowiada
prezes Martyniuk. - Szty nowe czasy, wiatr
historii obalit PRL, ludziom aktywnym z zacie-
ciem przedsiebiorczym byto juz Izej. Duzym
problemem byt brak paliwa, system kartko-
wy byt fikcjg, wielu kierowcdw pod koniec lat
80. radzito sobie, kupujac paliwo na czarnym
rynku. W 1990 roku wreszcie mozna byto
zaktadac prywatne stacje paliw. Jako jedna
z pierwszych prywatnych powstafa stacja w
Narwi.

Dzisiaj, kiedy po zatankowaniu paliwa mozna
w jednym miejscu kupi¢ i co$ do jedzenia,
i co$ do picia, az trudno sobie wyobrazic,
Ze na poczatku naszej dziatalnosci Sanepid
zabraniat sprzedawania cukierkéw na stacji
paliw - méwi ze $miechem Sergiusz Marty-
niuk. - To byty absurdy, ale byly. A ja widzia-
tem na zachodzie, jak dziatajq cywilizowane
stacje paliw, chcieliSmy mie¢ takie same.
Dzisiaj mamy nawet bary przy stacjach. Jak
widac byliSmy przewidujacy juz kilkanascie
lat temu. Wtedy wiekszos¢ z pieniedzy zaro-
bionych na handlu zainwestowaliSmy wias-
nie w branze paliwowa. Obecnie paliwa nie
brakuje, jest duza konkurencja pomiedzy
stacjami, trzeba tylko umie¢ je sprzedac.

19.11.2002
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Smak sukcesu

W 1991 roku Sergiusz Martyniuk po raz
pierwszy, jak wspomina, poczut smak sukce-
su. Otrzymat tytut ,,Agrobiznesmena Roku”.
Zostat on przyznany przez czasopismo
~Agrobazar”, pod patronatem ministra rolni-

Zdaniem prezesa Sergiusza Martyniuka, najwazniejszym
przelomem w gospodarce byla rekonstrukcja systemu
bankowego w Polsce. - Banki w PRL-u byly stabe, na
szczescie zaczely przechodzi¢ w zachodnie rece i funk-
cjonowaly coraz lepiej, bo gdyby upadly, pociagnetoby to
za sobg krach calej gospodarki - uwaza. - Kiedy banki za-
czely sie wzmacniag, to bylo zielone swiatto dla biznesu.

ctwa, za skuteczng sprzedaz ptoddw rolnych
za granice. To wtasnie wtedy Pronar zaczat
sprzedawac duze ich ilosci na rynek wschod-
ni. Kiedy rozpoczeliSmy
handel ze Zwigzkiem Ra-
dzieckim, stworzylismy %ﬁ
nawet specjalne biuro, N
ktore tylko tym sie zaj- -
mowato. \
Po upadku
ZSRR w nowych kra-
jach zaczeto wszyst-
kiego brakowac. Po-
stanowilisSmy wiec
sprzedawac F
wszystko, : .
na co tam |
byto zapo- |
trzebowanie |
- wspomina |

dzisiaj
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Z lewej strony: tak wygladaty przejete przez Pronar budynki kilkanascie lat temu

Dziat andlu

szef Pronaru. - Kiedy np. polskie elewatory
nie skupowaty zboza, sprzedawali$my je na
Biatorusi. Kiedy bylo zapotrzebowanie na
jabtka, to potrafilismy w ciagu kilku dni wy-
sta¢ na wschdd setki wagondéw tego towa-
ru. Innym razem na Biatoru$, ktora styneta z
tego, ze jest ziemniaczanym zagtebiem, wy-

Hala montazu

Widok z biura

staliSmy w ciggu jednego dnia 40 tirow ziem-
niakow. Potrafilismy takze porozumiec sie ze
wschodnimi firmami. Chociaz wtedy dopiero
uczyliSmy sie prowadzenia negocjacji. Prze-
konalismy sie tez wowczas, ze umiejetnos¢
Serwis rozmow handlowych to prawdziwa sztuka.
W tym czasie Pronar zaczat tez w barterze -
za koks i zeliwo - sprowadzac z Grodna i Soli-
gorska nawozy sztuczne, a z Mifska - ciggni-
ki, czeSci zamienne, a nawet kurze jaja.

- ByliSmy mtodzi, petni energii, potrafilismy
jezdzi¢ i handlowac, gdzie sie da, gtéwnie na
Biatorusi, ale takze w Ros;ji, krajach batty-

Zaktad numer 1

ckich, na Ukrainie — mowi dyr. Omelianiuk.

Wtedy tez do firmy trafity duze pienigdze.-
InwestowaliSmy je, duzo inwestowaliSmy,
czesto nawet kosztem wiasnych pensji, ale
to sie optacito - przekonuje prezes Marty-
niuk. - Dzisiaj nie mamy dzierzaw, wszystko
to nasze wilasne: tereny, maszyny, budynki.

Handel to za mailo

Jednak wiasciciele Pronaru nie za-
mierzali poprzesta¢ na handlu. - W tej dzie-
dzinie jest za duzo wahan, chcieliSmy co$
produkowaé, bo to jest prawdziwy biznes
— stwierdza gtéwny udziatowiec Pronaru.
Dlatego, we wspotpracy z Minskg Fabrykq
Ciggnikdw, zaczeto najpierw montowac, a
z czasem produkowaé, coraz bardziej no-
woczesne ciggniki. Z czasem poszerzano
produkcje o maszyny rolnicze i komunalne.
15 stycznia 1997 roku Pronar uruchomit Wy-
dziat Produkcji i Sprzedazy Kot Tarczowych,
majacych zastosowanie w pojazdach wolno-
bieznych, ciggnikach maszynach budowla-
nych, lesnych, drogowych i pojazdach woj-
skowych.

Dzisiaj Pronar to jeden z najwiek-
szych producentéw tego asortymentu. W

KWARTALNIK PRONAR nNR 2/2007

Z prawej strony: tak wygladaja obecnie

Narwi powstaje az 350 typow felg, ktdre tra-
fiajq do pojazdow w catej Europie, a takze do
wielu miejsc poza naszym kontynentem. Ko-
lejnym pomystem byfa produkcja przyczep i
maszyn rolniczych. - Pozwolito nam to wejs¢
na rynek europejski - wspomina Sergiusz
Martuniuk. - MusieliSmy stworzy¢ produkt o
klasie nie tylko krajowej, ale europejskiej i
to sie udato. Teraz zbieramy owoce tego, co
zasialismy.

Ludzie to podstawa

Powodzenie w produkgciji i handlu, to
nie jedyny sukces Pronaru.- To co jest bar-
dzo wazne, to zmiana mentalnosci naszych
pracownikow — podkresla dyrektor Omelia-
niuk. - Stawiamy na wiedze i nowoczesnosc.
Doszkalamy naszych pracownikdw. Nawia-
zujemy Scistg wspotprace z uniwersytetami
i akademiami rolniczymi. Potrzebujemy tez
fachowcow, ktérzy potrafig przewidzie¢, jak
beda sie ksztattowac np. $wiatowe trendy w
spawalnictwie czy wskazac urzadzenia, ktore
w przysztosci bedg najbardziej poszukiwane.
JesteSmy gotowi zatrudnia¢ najlepszych, do-
brze im ptacic i zaoferowaé mieszkania.

Nasza zatoga jest mioda, ponad
90 proc. pracownikéw ma 30-35 lat. Dzisiaj

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007
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Pronar zatrudnia ponad 1400 oséb. Co roku
przybywato ostatnio kilkuset nowych pra-
cownikdéw. Sergiusz Martyniuk zapewnia, ze
od zaraz zatrudnitby nawet 300 kolejnych
fachowcow. - Budujemy nowe filie, ale za-
ktad bez odpowiedniej kadry jest niczym
- stwierdza. - Szkoda, ze dzisiaj tak wielu
miodych wyjezdza za granice. U nas mogq

znalez¢ nie gorsze warunki ptacowe, niz np.
we Wloszech, gdzie $rednia ptaca wynosi
1000 euro. A to, co najwazniejsze - beda
u siebie, we wtasnym kraju, blisko rodziny.
Szkoda tez, ze czesto na przeszkodzie roz-
woju przedsiebiorstw stojg wiadze, roznego
szczebla. Bywa, ze niektorzy samorzadow-
cy nie potrafig zrozumieé, ze ich gminy zyjg
dzieki firmom, ktore nie tylko ptaca podatki,
ale przede wszystkim dajq ludziom prace.

I Marek Orciuch
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- Zawody spfawikowe o puchar kofa Pronar — Narew 2007

Wedkarstwo

Zalew Siemianowka i jego okolice sg
bardzo atrakcyjnym miejscem dla wedka-
rzy, turystow, amatorow grzybobrania i tych
wszystkich, ktorzy szukajq kontaktu z nieska-
zong przyroda. Dlatego wiasnie tu wedkarze
z Pronaru postanowili zorganizowac kolejne
zawody.

owierzchnia zalewu wynosi 3250 ha
P- jest wieksza np. od jeziora Wigry o

ponad 1000 ha. Zbiornik ten jest zali-
czany do najwiekszych krajowych akwendw.
Jest potozony w najczystszym zakatku kra-
ju na obrzezu Puszczy Biatowieskiej i zasi-
lany wodami bez Zadnych zanieczyszczen
chemicznych. W tym czystym ekologicznie
rejonie Zielonych Ptuc Polski mozna znalez¢
wszystko do odpoczynku: $wieze powietrze,
czysta wode, szum biatowieskich debdw.

Widok towiska z korony zapory
czolowej zbiornika Siemianéwka

Wedtug opracowan Polskiego Zwigz-
ku Wedkarskiego, Siemianéwka daje moz-
liwos¢ produkcji rybackiej w granicach 160

ton rocznie. W sezonie turystycznym nad
zbiornikiem wypoczywa wiele tysiecy wcza-
sowiczow, jak rowniez przebywa wielu wed-
karzy.

Zbiornik wodny Siemiandwka jest dla nich
wymarzonym miejscem. Ci, ktorzy na nim
towili, doskonale o tym wiedza. Ztowienie

Flagi Polskiego Zwigzku Wedkarskiego i Pronaru na towisku

szczupaka czy okonia nie nastrecza wiek-
szych trudnosci. Do tej pory wody te uzyt-
kuje czasowo i czuwa nad witasciwym ich
zarybieniem Zarzad Okregu PZW w Biatym-
stoku.

Dobrym fowiskiem jest takze odci-
nek rzeki Narwi od tamy czotowej w dot rze-
ki. Wystepuje tam obficie szczupak, okon,
ptoé, krap i leszcz. Jest to miejsce chetnie
wybierane przez okoliczne kota wedkarskie
na organizacje zawodow. Dlatego tez Koto
Zaktadowe PZW Pronar wybrato tg lokali-

KWARTALNIK PRONAR nNR 2/2007

zacje na Sptawikowe Zawody o Mistrzostwo
Kota.

W dniu zawoddw o godzinie 6 rano
wedkarze zaczeli dociera¢ na wyznaczone
miejsce zbidrki. Do zawodow staneto 23 za-
wodnikdw z kofa Pronar i jedna osoba spoza
kota. Po rozlosowaniu stanowisk, na umoéwio-
ny sygnat sedziego gtéwnego, rozpoczety sie
zawody. W ruch poszia zaneta, aktywatory
i pilnie strzezone przez kazdego wedkarza
specjaty, ktore miaty przynies¢ zawodni-

o

Koledzy wedkarze docierajacy na fowisko

kom wymarzone medalowe miejsce. Dobre
efekty dawato necenie ryb w $rodku nurtu
i prowadzenie zestawu w taki sposob, aby
przyneta byla ciggnieta po dnie. Najlepsza
przyneta okazat sie pojedynczy biaty robak,
a bezkonkurencyjng byta ,pinka” — drobny
biaty robak barwiony na czerwono i zétto za-
ktadany na haczyk nr 16 i dodawany takze do
zanety. Na towisku dominowat gtéownie krap

Piotr Pawliczuk z krapiem 20 cm

kWARTALNIK PRONAR nR 2/2007
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Historia zbiornika ,Siemiandwka” siega 1964
roku. Wtedy to w regionalnym planie per-
spektywicznym gospodarki wodnej bytego
wojewodztwa biatostockiego wykazano wy-
stepowanie znacznych deficytow wodnych w
dorzeczu gornej Narwi. Od tego czasu roz-
poczeto studia nad lokalizacjg i okreslaniem
pojemnosci zbiornika wodnego niezbednego
do pokrycia tych deficytéw. Rozpatrywano
kilka wariantdw lokalizacji, z ktérych wybra-
no optymalne potozenie zbiornika w rejonie
wsi Siemianowka.

Obecnie zbiornik spetnia istotng role w sto-
sunku do Narwianskiego Parku Krajobrazo-
wego, potozonego 60 km ponizej zapory. W
okresie suszy istnieje mozliwos$¢ zasilania
tego obszaru wodg ze zbiornika.

15-20 cm, ktory byt gtdwnym celem poto-
wow. Przytrzymanie fawicy w swoim sekto-
rze gwarantowato uzyskanie punktowanego
miejsca. Nie wszystkim ten wyczyn sie udat
i kilku kolegéw schodzito z wody ,,0 kiju”. Na
duchu probowaty podtrzymacé wedkarzy ich
zony, ktdre po raz pierwszy, chodz nie licz-
nie, przybyty na zawody. Mamy nadzieje, iz

przy nastepnych zawodach bedzie liczniejsze
grono matzonek, a ich uczestnictwo stanie
sie obowigzujgcym standardem na zawo-
dach Kofa Pronar.

Zawodnicy na wyznaczonych
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Bezkonkurencyjny
Mirostaw Karczewski

Zdobywca pierwszego
miejsca w akcji

Eugeniusz Anchimiuk z kolejnym krapikiem.

O godzinie 11 sedzia gtéwny Marek
Iwaniuk (na co dzien kierownik Wydziatu
Wdrozen w Pronarze) dat sygnat do zakon-
czenia wedkowania. Komisja sedziowska
dokonata wazenia ztowionych ryb i ogtosita
wyniki zawodow. Bezkonkurencyjnym okazat
sie goscinnie startujacy na zawodach Miro-
staw Karczewski (ojciec jednego z pracowni-
kow Pronaru), lecz nie byt on sklasyfikowany.
Pan Karczewski uzyskat 4150 punktéw, wyni-

Mistrz Kota Artur Krélikowski

kiem tym pozostawiajac reszte zawodnikow
daleko w tyle. Do$wiadczenie i uczestnictwo
w wielu tego typu imprezach dato mu duzg
przewage nad pozostatymi. Z grona pracow-
nikow Pronaru pierwsze miejsce i Mistrzo-
stwo Kota wywalczyt kol. Artur Krolikowski z
wynikiem 2325 punktoéw, drugi byt Eugeniusz
Anchimiuk z 1575 punktow, a trzeci Mikotaj
tapinski - 1550 punktéw. Czwarte miejsce
zajat Maciej Karczewski (1500 punktéw), a
pigte Grzegorz Pacewicz (1400 punktow).

== 3
LT S Uy e Y

Mity akcent zawoddw: matzonki zawodnikéw dopingujace ich
podczas startu

Zwyciezcy otrzymali okoliczno$ciowe medale
i dyplomy oraz sprzet wedkarski w postaci
wedzisk, kotowrotkow i nozy wedkarskich.

Gratulujemy zwyciezcom udanego startu,

Drugie miejsce zajat Eugeniusz Anchimiuk

wszystkim uczestnikom, a szczegdlnie Pa-
niom, dziekujemy za liczny udziat w zawo-
dach i mamy nadzieje, ze nastepne zawody
odbeda sie przy tak samo duzej frekwencji i
zaangazowaniu kolegdéw ,,po kiju”.

l Roman Sidoruk

Autor jest konstruktorem wiodacym w Sekcji Przyczep
Pronaru oraz prezesem Kota Wedkarskiego Pronar
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2007 roku w Bednarach
k/Poznania (gmina

Pobiedziska) odbedzie sie IX
Miedzynarodowa Wystawa
Rolnicza i pokaz pracy maszyn
AGRO SHOW, organizowana przez
Polska Izbe Gospodarcza Maszyn
i Urzadzen Rolniczych. Jest to
pierwsza wystawa rolnicza
w kraju, gdzie ekspozycje sprzetu
rolniczego potaczono z praktycz-
nymi pokazami maszyn podczas
pracy. Organizowana jest od 1999
roku i od tego czasu stata sie
najwieksza miedzynarodowa
impreza rolnicza w Polsce. Z roku
na rok rosnie liczba wystawcéw, a
takze zwiedzajacych.
Ubiegtoroczna impreza byta
rekordowa pod kazdym wzgledem.
W poréwnaniu do roku 2005
prawie o 20 procent wzrosta liczba
wystawcow i o blisko 30 procent
zwiekszyta sie laczna powierzch-
nia wystawiennicza. Jest to
najwieksza w Polsce impreza, na
ktorej rolnicy moga ogladaé¢ w
jednym miejscu i w tym samym
czasie tak szerokie spektrum
maszyn i urzadzen rolniczych
demonstrujacych swoje mozliw-
osci techniczne. Tego typu czynne
prezentacje cieszg sie ogromnym
zainteresowaniem wsrod zwiedz-
ajacych, umozliwia to wystawcom
pokazanie wszystkich waloréow
oferowanych maszyn. Nic bowiem
tak nie przemawia do potencjalny-
ch kupujacych, jak naoczne
przeko-nanie sie o wartosci
proponowanego na polskim rynku
sprzetu rolniczego.

Jest to bez watpienia najwazniejs-
ze wydarzenie w branzy rolni-czej,
podczas ktorego nie moglo zabrak-
nac naszej firmy. Pronar uczestn-

iczy od poczatku w AGRO SHOW i
bierze w niej czynny udzial.
W tym roku w Bednarach zwie-
dzajacy stoisko Pronaru beda
mogli zobaczyé nowa generacje
ciagnikéw, r6zne modele przyczep
oraz inne produkowane maszyny.
Na pokazach pracy Pronar pokaze
swoje ciagniki o mocy od 100 do
150 KM zagregowane ze sprzetem
takich firm, jak: Kongskilde, Akpil
Pilzno czy PoM Ltd .

Stoisko Pronar Sp. z o.0., jak co
roku, odwiedzi wielu rolnikéw,
ktorych przyciaga ciekawa ekspo-
zycja firmy. Rolnicy beda mieli
mozliwos¢ zapoznania sie
z innowacjami technicznymi
zastosowanymi w sprzecie
z Pronaru. Obstuga stoiska udzieli
odpowiedzi na wszelkie pytania
dotyczace prezentowanych
maszyn oraz pomoze zapoznac sie
z technicznymi rozwiazaniami
i konstrukcja prezentowanych
maszyn.

Podobnie jak w latach ubiegtych,
wystawa skierowana jest bezposr-
ednio do rolnikéw. O wystawie
AGRO SHOW 2007 beda infor-
mowac¢ media, ogolnopolskie
czasopisma branzowe oraz inter-
netowe portale rolnicze. Patronat
medialny nad wystawa objeta
Telewizja Polska TVP I oraz
Program I Polskiego Radia.
Patronat Honorowy nad wystawa
objat Minister Rolnictwa i Rozwoju
Wsi,




